TBepagocnnaBHble
bopdpesnl




DORMER
BeedeHue

BonbLuon BeIBOp BbICOKOKa4YeCTBEHHbIX Bopdpe3 Dormer pasnuyHbiX GopM n
KOHCTPYKLMA NO3BONAET nogobpatb Hauny4yllee pelleHne ans npuMeHeHus B nobon
oTpacrnv NPOMbILLUNIEHHOCTH.

BblCOKOKaYeCTBEHHbIVN TBEPAbIN CMSiaB PexyLlen 4aCcTu U XBOCTOBMKA B COMETAHUN
€ 0c060 TOYHBIM NPOM3BOACTBEHHBIM MPOLIECCOM MO3BOMSET NOMYYUTb UHCTPYMEHT,
obnagatoLwmnin BbICOKOM HaAEXHOCTbIO U OTMEHHbLIM Ka4eCTBOM, KOTOPOE TaK LIeHUT
Dormer.

OcobeHHOCTV U npeuMyuwjecmea

Pa3HoBupgHOCTH
[1BonHasi Hace4vka
MpeanbHo nogxoauT onga obuwero npuMeHeHns
YnyJywaeTt KOHTPOSb Hag NPoLEeCCOM pe3aHus
YBenuuymBaet 06beEM CHUMaAEMOro matepuana
PasgenseT cTpyKy Ha HebOomMbLUME NEMEHTHI

O6paboTka anntoMmHus
[ns UBETHbIX METANOB 1 MONMMEPOB
BonbLion war cnupanu n rmybokue kaHaBku A1a ObICTPOro yaaneHus matepuana

XBOCTOBUK
M3rotoBnueaeTcs U3 ynpo4YHEHHOW 1 3aKarieHHOM cTanu
Ob6ecneymBaeT BbICOKYH XECTKOCTb 1 MPOYHOCTb
MpepoTBpaLlaeT gepopmaumm n Bubpaumm
YBenuyneaeT CTOMKOCTb MHCTPYMEHTa
TouHOCTb n3rotoBneHus no IT6 (ons TBepgocnnaBHOro XxBoctosuka) u IT7 (ans
CTanbHOrO XBOCTOBMKA) MOBbLILLAET HAAEXHOCTb 3aKpensieHNs MHCTPyMeHTa

Manka
CneumanbHble KOMMOHEHTbI NO3BOSIAKOT NOMYYUTb HAAEXHOE N MPOYHOE NasitHoe
COeQMHEHME pexyLLeln YacTun U XBOCTOBMKA

BesynpeyHasi yoapHas Npo4HOCTL MO3BOSISIET MHCTPYMEHTY BblAEPKMBaTb BbICOKME Harpy3ku

CnocobHocTb BblaepxMBaTb BbICOKME TemnepaTypbl 6€3 noTepu CBOUCTB

Cdepunyeckasn reomeTpusi, cnupanbHas 3aTouka

Mepecekatowancs 3aToyka Mepecekatowancs
MmeeT yBeNnnMYeHHy NpoYHOCTL B LIEHTPanbHOM 3aTouKa

4YacTU UHCTPYMEHTa

CHmxaeT BepOATHOCTb 3abmMBaHUs CTPYKKOM CnupanbHas
MMeeT ynyyLleHHy0 pexyLLyto CnoCOBHOCTb B 3aTOYKa

LieHTpanbHON YacTU MHCTPYMEHTA

MokpbiTue TIiAIN (antoMoHUTPUATUTAHA)
[MoBbILWEHHas CTOMKOCTb B TPYAHbLIX YCIIOBUSIX 06paboTku

MOHWXEHHBIN KO3 MUUNEHT TPEHUSI NO3BONSIET CTPYKKE NErko yaansaTbes
Mo3BonsieT nsbexartb HapoCToOBPa30BaHUS, XapaKTEPHOMO AS1S PEXYLLMX
WNHCTPYMEHTOB C HErnMyBoKNUMN KaHaBKaMu

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru
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PekomeHayemas yactoTa BpalleHus (06/MuH)

AMG ISO dy @ (mm)
3 6 8 10 12 16 20

11-15 Cranm <1200 Mna 64,000 32,000 24,000 20,000 16,000 12,000 10,000 min
83,000 42,000 32,000 25,000 21,000 16,000 13,000 max
L6.1g Cram>1200Mna, ., 51000 26000 20000 16000 13000 10,000 8000  min
’ ) 3aKaneHHble ctanmn <63HRC 71,000 36,000 27,000 22,000 18,000 14,000 11,000 max
45,000 23,000 17,000 14,000 12,000 9,000 7,000 min

2 Hep:kaBsetowan craib M
64,000 32,000 24,000 20,000 16,000 12,000 10,000 max
3 4 58,000 29,000 22,000 18,000 15,000 11,000 9,000 min

H

oy 77,000 39,000 29,000 23,000 20,000 15,000 12,000 max
45,000 23,000 17,000 14,000 12,000 9,000 7,000 min

4 TutaH S1
58,000 29,000 22,000 18,000 15,000 11,000 9,000 max
45,000 23,000 17,000 14,000 12,000 9,000 7,000 min

5 Hukenb S1
58,000 29,000 22,000 18,000 15,000 11,000 9,000 max
6 y N 64,000 32,000 24,000 20,000 16,000 12,000 10,000 min

enb

,l:l, 71,000 36,000 27,000 22,000 18,000 14,000 11,000 max
71,000 36,000 27,000 22,000 18,000 14,000 11,000 min

7 AIOMUHWI, MarHWUi N
96,000 48,000 36,000 29,000 24,000 18,000 15,000 max
77,000 39,000 29,000 23,000 20,000 15,000 12,000 min

8 MnacTmaccsl 0]
96,000 48,000 36,000 29,000 24,000 18,000 15,000 max

VAROVANI: BHUMAHME:

Doporucené parametry jsou pro frézy o standardni délce s maximalnim
vyloZenim 13 mm, pfi vy$sim vyloZeni je doporuéeno vyrazné snizeni otacek.
NepouZivejte vy$si nez doporucené otacky, jinak by mohlo dojit k
predcasnému opotrebeni.

Nepouzivejte prilis nizké otacky, mohlo by dojit k vylamovani bfitu.
NepouZivejte pfi hloubce vétsi nez 1/3 priméru néstroje. Nezavrtavejte.
Pajené technické frézy: neprehfivejte nastroj, mohlo by dojit k méknuti spoje a
hlava by se mohla oddélit od stopky.

OSTRZEZENIE:

Zalecenia odnoszg sie do pilnikdw standardowej dtugosci zamocowanych na wysiegu
dtugosci do 13 mm. W przypadku dtuzszych wysiegdw zaleca sie stosowaé znacznie
nizsze, bezpieczniejsze obroty.

Nie przekracza¢ maksymalnych predkosci, poniewaz moze to prowadzi¢ do
przedwczesnego zuzycia.

Nie stosowac zbyt niskich predkosci, poniewaz moze to prowadzi¢ do wykruszen.

Nie stosowac gtebokosci skrawania wiekszych niz 1/3 $rednicy pilnika, nie ostania¢ go.
Dotyczy lutowanych pilnikéw obrotowych: nie doprowadzaé do nadmiernego
nagrzania pilnika, poniewaz moze to spowodowac zmiekczenie lutowania i

oddzielenie sie gtowicy od uchwytu.

3TV pekoMeHZaLuUn CnpaBeannBbl 418 CTaHAAPTHbIX Bopdpes ¢ BbineTom A0
13 mm. Mpu UCNOIb30BAHUN MHCTPYMEHTA C BblieTom b6osiee 13 mm cnegyet
CHUMKaTb YacTOTy BpaLleHuA.

MpeBbllWEeHNEe MaKCMMaNbHOM YacToTbl BpalleHua 6opdpes MoKeT npusectm
K NpexaeBpeMeHHOMY U3HOCY.

Ucnonb3oBaHune 60pdpes Ha MOHUMKEHHbIX YaCTOTaX BPALLEHUA MOMKET
NPUBECTU K CKa/IbIBAHUIO PEKYLLMX KPOMOK.

Tny6uHa pesaHuna He 40MKHA NpeBblwaTh 1/3 AMameTpa MHCTPYMeHTa.
Meperpes nasHbix 6opdpes He AonycKaeTcs. M36bIToYHan TemnepaTypa
MHCTPYMEHTa MOXKEeT NPUBECTU K PasMArYeHUI0 MeCcTa COeaUHEHUA U
OTAENEeHUIO PeXKyLLEel YacTu OT XBOCTOBUKaA.

VAROVANIE:

Doporutené parametre s pre frézy so tandardnou dizkou a maximalnym
vyloZzenim 13 mm, pri vy$Som vyloZeni je doporucené vyrazne znizit otacky.
Nepouzivajte vyssie nez doporuéené otacky, inak by mohlo dojst k
pred¢asnému opotrebeniu.

NepouZzivajte prili§ nizke otdcky, mohlo by dojst k vylamovaniu britu.
Nepouzivajte pri hibke vitsej ako 1/3 priemeru nastroja. Nezavrtavajte.
Spajkované technické frézy: neprehrievajte néastroj, mohlo by déjst k maknutiu
spoja a hlava by sa mohla oddelit od stopky.

© O

@000®6

Vidy pouzivejte
osobni ochranné
pomcky

@0Q00®6

Bo Bpems paboTbl
HeobxoaMmo
MCNONb30BaTh CPeACTBa

WHANBUAYAIbHOMN 3aLLUTBI.

@0Q00®6

Nalezy zawsze
stosowad odziez
ochronng

@000®6

Vzdy pouZivajte osobné
ochranné pomacky.
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POl HM A ,/.
P801C HM A r,;/.

TiAdk
P831 HM A d/.
P801 o Technické fréza - valcova bez ¢elniho bfitu

P801C

o Bopdpesbl - LMnnHapryeckme c TOpLeBoOin 3aTOUYKOM

e Pilnik obrotowy - cylindryczny bez uzebienia czotowego

DC
DC
AL

Nad prdmér 6,00 mm pajené.
[ns cpes cBbiwe 6 MM XBOCTOBUK NpunavneaeTcs (40 6 MM- LenbHbiin HM)

Lutowany powyzej 6,00 mm

P831 e Technicka fréza - Valcova bez ¢elného britu Nad priemer 6,00 mm pajkované.
P801; P801C 11 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 31 3.2 3.3 34 41 4.2
43 51 52 5.3 6.2 6.3 6.4 9.1
6.1
P831 61 71 7.2 7.3 7.4 81 8.2 8.3
21 41 51 6.2
P801 P801C P831
i b
dy dz
L i v -'/
- Iz- /
- Iy - d
3.00 - 16.00 3.00 - 12.70 6.00 - 12.70
d, d 1 L
(7] oh7 P801 P801C P831
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8013.0X3.0 " P801C3.0x3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8016.3X3.0
6.00 6 18 50 P8016.0X6.0 " P801C6.0X6.0 " P8316.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8018.0X6.0 P801C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8019.6X6.0 P801C9.6X6.0 P8319.6X6.0
12.70 6 25 70 P80112.7X6.0 P801C12.7X6.0 P83112.7X6.0
16.00 6 25 70 P80116.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ gonyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé
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P803 HM
P803C HM
P833 HM

P803 -
P803C
P833 -

B ’j.l & \ l
: I o 4
B gl & \ l

Technicka fréza - valcova s ¢elnim bfitem
Bopdpesbl - LinnuHapuyeckme ¢ TopLEBON 3aTOYKOMN
Pilnik obrotowy - cylindryczny z uzebieniem czotowym

Technicka fréza - valcova s ¢elnym britom

DC

DC

AL

Nad prdmér 6,00 mm pajené.

[ns cpes cBbiwe 6 MM XBOCTOBUK NpunavneaeTcs (40 6 MM- LenbHblin HM)

Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm pajkované.

P803; P803C = 11 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 42
43 51 5.2 53 6.2 63 6.4 9.1
« 6.1
P833 = 61 71 72 73 74 81 8.2 83
« 21 41 5.1 6.2
P803 P803C P833
e 5§
di AESER )
' -
B el E— T
& I 5

3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00-12.70
d1 dz I2 I1
(7] oh7 P803 P803C P833
mm mm mm mm
3.00 S 14 38 P8033.0X3.0 " P803C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8036.3X3.0
6.00 6 18 50 P8036.0X6.0 " P803C6.0X6.0 " P8336.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8038.0X6.0 P803C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8039.6X6.0 P803C9.6X6.0 P8339.6X6.0
12.70 6 25 70 P80312.7X6.0 P803C12.7X6.0 P83312.7X6.0
16.00 6 25 70 P80316.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ gonyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia h6

6
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L |
P805 HM C ul l DC
P805C HM  C ul . DC
TIAN
L |
P835 HM  C ul AL
P805 ® Technicka fréza - valcova s kulovym ¢elem Nad primér 6,00 mm pajené.
P80 5C ® Bopdpesbl - Linnnugpuydeckue co chepnyeckum KOHLOM  [ins dpes cBhbillie 6 MM XBOCTOBVK NpunaneaeTes (40 6 MM- LenbHbiid HM)
® Pilnik obrotowy - cylindryczny z czotem kulistym Lutowany powyzej 6,00 mm
P835 e Technicka fréza - valcova s guiovym celom Nad priemer 6,00 mm pajkované.

P805; P805C 11 12 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 4.2
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1

« 6.1

P835 = 61 71 72 7.3 74 81 82 83
-« 21 41 51 6.2
P805 P805C P835
- Iz - .
b Iy =
3.00 - 16.00 3.00 - 12.70 6.00 - 12.70

d1 dz I2 I1
(7] oh7 P805 P805C P835
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8053.0X3.0 " P805C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8056.3X3.0
6.00 6 18 50 P8056.0X6.0 " P805C6.0X6.0 " P8356.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8058.0X6.0 P805C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8059.6X6.0 P805C9.6X6.0 P8359.6X6.0
12.70 6 25 70 P80512.7X6.0 P805C12.7X6.0 P83512.7X6.0
16.00 6 25 70 P80516.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ gonyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia h6
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P807 HM
P807C HM
P837 HM

P807
P807C
P837 -

D aa
D aa
D a

Technicka fréza - kulova
Bopdpesbl - Cchepuyeckune
Pilnik obrotowy - cylindryczny kulisty

Technicka fréza - gulova

1_.

TiAdk

<

L | bC
DC
- l AL

Nad prdmér 6,00 mm pajené.

[ns cpes cBbiwe 6 MM XBOCTOBUK NpunavneaeTcs (40 6 MM- LenbHbiin HM)

Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm pajkované.

P807; P807C

= 11

1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 3.3 34 41 42

43 51 5.2 53 6.2 6.3 6.4 9.1
= 61
P837 = 61 71 72 73 7.4 81 8.2 83
« 21 41 51 6.2
P807 P807C
: ‘
dy ] d2
| ; | |
— =
- Ih -
3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00 - 12.70
d1 dZ IZ I1
(%] @h7 P807 P807C P837
mm mm mm mm
3.00 3 2.5 38 P8073.0X3.0 " P807C3.0X3.0 "
4.00 3 3.4 38 P8074.0X3.0 "
6.30 3 5) 38 P8076.3X3.0
6.00 6 4.7 50 P8076.0X6.0 " P807C6.0X6.0 " P8376.0X6.0 "
8.00 6 6 52 P8078.0X6.0 P807C8.0X6.0
9.60 6 8 54 P8079.6X6.0 P807C9.6X6.0 P8379.6X6.0
12.70 6 11 56 P80712.7X6.0 P807C12.7X6.0 P83712.7X6.0
16.00 6 14 59 P80716.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ gonyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia h6

8
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P809 HM E a

® Technicka fréza - ovalna
P809 ® Bopdpesbl - Annuntuyeckue
® Pilnik obrotowy - owalny
[ ]

Technicka fréza - ovalna

Nad pramér 6,00 mm pajené.

DC

[ins dopes cBbilwe 6 MM XBOCTOBUK NpunaveaeTcs (40 6 MM- LenbHbld HM)

Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm pajkované.

P809 = 11 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 3.3 34 41 42 43
5.1 5.2 53 6.2 6.3 6.4 9.1
« 6.1
P809
[”7
—e _ )
- ]
d %m Eil” - m—) 02
==
L '
- Iz -.-.
- Iy
3.00 - 16.00
d, d, I, I,
(%] oh7 P809
mm mm mm mm
3.00 3 6 38 P8093.0X3.0 "
6.30 3 9.5 42 P8096.3X3.0
6.00 6 10 50 P8096.0X6.0 "
8.00 6 15 60 P8098.0X6.0
9.60 6 16 60 P8099.6X6.0
12.70 6 22 67 P80912.7X6.0
16.00 6 25 70 P80916.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ gonyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia h6
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L
o
P811 HM F -f’ ] DC
P b
P811C HM F ol : DC
TiAMN
py L
P841 HM F _,,» < AL
P8 1 1 ® Technicka fréza - stromeckova s kulovym ¢elem Nad pramér 6,00 mm pajené.
P8 1 1 C ® Bopdpeskl - Mapabonuyeckue [ins dpes cBbiLe 6 MM XBOCTOBUK MpunaveaeTcs (40 6 MM- LenbHbii HM)
® Pilnik obrotowy - tukowy z czotem kulistym Lutowany powyzej 6,00 mm
P841 ® Technicka fréza - stromé&ekova s guiovym éelom Nad priemer 6,00 mm pajkované.

P811; P811C = 1.1 1.2 13 14 15 1.6 1.7 1.8 21 2.2 2.3 24 31 3.2 3.3 34 41 4.2
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1

= 61
P841 = 61 71 72 73 7.4 81 8.2 83
« 21 41 51 6.2
P811 P811C P841
- Iz -
- Iy -
3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00-12.70
d, d, l, I
(%] Bh7 P811 P811C P841
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8113.0X3.0 " P811C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8116.3X3.0
6.00 6 18 50 P8116.0X6.0 " P811C6.0X6.0 " P8416.0X6.0 "
8.00 6 20 65 P8118.0X6.0
9.60 6 19 64 P8119.6X6.0 P811C9.6X6.0 P8419.6X6.0
12.70 6 25 70 P81112.7X6.0 P811C12.7X6.0 P84112.7X6.0
16.00 6 25 70 P81116.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ monyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé

10 3akas nHcTpymeHTa: http://steelcam.org

8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru



P813 HM

P813C HM

P813
P813C

G AN |
<
mm.

® Technicka fréza - stromeckova se $pickou

® Bopdpessbl - Mapabonuueckme 3a0CTPEHHbIE
® Pilnik obrotowy - tukowy ostry

® Technicka fréza - stromcekova so Spickou

y
L[

Y
¢ =

DC [TIE]

DC [T

Nad prdmér 6,00 mm pajené.

Lutowany powyzej 6,00 mm
Nad priemer 6,00 mm pajkované.

[insi dopes cBbile 6 MM XBOCTOBUK NpunavBaeTcs (40 6 MM- LenbHbiin HM)

P813; P813C =

11 1.2 13 1.4 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 4.2
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1

= 61
P813 P813C
} 1.
dy STy dp
¥ w j - d
| '@‘g 1
—h— &7 -
\ IJ
2 ’ ; )
3.00 - 16.00 3.00 - 12.70
d1 d2 I2 I1
(7} oh7 P813 P813C
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8133.0X3.0 ! P813C3.0X3.0
6.30 3 127 45 P8136.3X3.0
6.00 6 18 50 P8136.0X6.0 ! P813C6.0X6.0
8.00 6 19 64 P8138.0X6.0
9.60 6 19 64 P8139.6X6.0  P813C9.6X6.0
12.70 6 25 70 P81312.7X6.0  P813C12.7X6.0
16.00 6 25 70 P81316.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ monyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé
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P815 HM H _1}. 1] DC

P815C HM H _\!. :m. DC

P81 5 ® Technicka fréza - plaminkova Nad primér 6,00 mm pajené.
® Bopdpesbl - PakenonogobHble [ins cbpes cablLLe 6 MM XBOCTOBYK NpunaneaeTes (40 6 MM- LenbHbii HM)
P81 5C ® Pilnik obrotowy - ptomykowy Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - plamienkova Nad priemer 6,00 mm pajkované.

P815; P815C =« 1.1 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 42
43 51 52 53 6.2 6.3 64 9.1

« 6.1
P815 P815C
2 ] I
- -l — =
- I4 -
3.00 - 16.00 8.00 - 12.70
d1 dz |2 I1
o oh7 P815 P815C
mm mm mm mm
3.00 & 6 38 P8153.0X3.0 "
6.00 6 14 50 P8156.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8158.0X6.0 P815C8.0X6.0
9.60 6 19 65 P8159.6X6.0
12.70 6 32 77 P81512.7X6.0 P815C12.7X6.0
16.00 6 36 81 P81516.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ monyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé
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: 60°

P817 HM  J a l DC

® Technicka fréza - 60° sraze¢ Nad pramér 6,00 mm pajené.
P 8 1 7 ® Bopdpesbl - KoHnyeckue c yrnom 60° [nsa dpes cabillie 6 MM XBOCTOBMK NpunansaeTes (A0 6 MM- LenbHbIi HM)

® Pilnik obrotowy - stozkowy 60° Lutowany powyzej 6,00 mm

® Technicka fréza - 60° zrazac Nad priemer 6,00 mm pajkované.
P817 = 11 12 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 42 43

51 5.2 53 6.2 6.3 6.4 9.1
- 6.1
P817
L
1 d
'
- Iy - -
3.00 - 16.00
d1 dZ I2 I1
(7] @h7 P817
mm mm mm mm
3.00 3 25 38 P8173.0X3.0 "
6.00 6 4 50 P8176.0X6.0 "
9.60 6 8 56 P8179.6X6.0
12.70 6 1 59 P81712.7X6.0
16.00 6 14.5 63 P81716.0X6.0
" d, tolerance h6 / d, ¢ monyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé
3akas nHcTpymeHTa: http://steelcam.org 13
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: 90°
P819 HM K ‘a l DC
® Technicka fréza - 90° srazec Nad pramér 6,00 mm pajené.
P 8 1 9 ® Bopdpesbl - KoHnyeckue ¢ yrinom 90° [na dpes cablLe 6 MM XBOCTOBVK NpunansaeTca (40 6 MM- LenbHbIi HM)
® Pilnik obrotowy - stozkowy 90° Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - 90° zrazac Nad priemer 6,00 mm pajkované.
P819 = 11 12 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 3.2 33 3.4 41 4.2 43
51 5.2 53 6.2 63 64 9.1
- 6.1
P819
L
] d
'
- Iy - -
3.00 - 16.00
d1 d2 I2 I1
[} oh7 P819
mm mm mm mm
3.00 3] 1.5 38 P8193.0X3.0 "
6.00 6 3 50 P8196.0X6.0 "
9.60 6 4.7 53 P8199.6X6.0
12.70 6 6.3 55 P81912.7X6.0
16.00 6 8 57 P81916.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ monyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé
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P821 HM L ¥
k=220
P821C HM L y | .
TitZH TIAN
f
P842 HM L y . l
=il

® Technicka fréza - kuzelova s kulovym ¢elem

P821
P821C
P842

® Bopdpesbl - KoHnyeckne co cpeprnyeckum KoHLIOM
® Pilnik obrotowy - tukowy zaokraglony

e Technicka fréza - kuzelova s guiovym éelem

DC
DC
AL

Nad prdmér 6,00 mm pajené.
[ns cpes cBbiwe 6 MM XBOCTOBUK NpunavneaeTcs (40 6 MM- LenbHblin HM)
Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm pajkované.

P821;P821C = 1.1 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 31 3.2 3.3 34 41 4.2
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1
« 6.1
P842 « 61 71 72 73 74 81 8.2 83
« 21 41 51 6.2

- Iy -
d1 dz IZ I1
%] oh7 b
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 8°
6.00 6 18 50 14°
8.00 6 254 70 14°
9.60 6 30 76 14°
12.70 6 32 77 14°
16.00 6 33 78 14°

" d, tolerance h6 / d, ¢ monyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé
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P821 P821C P842
L
d2 L
&
Wi
Wi
l;,-]{
i
3.00 - 16.00 3.00-12.70 6.00 - 12.70
P821 P821C P842
P8213.0X3.0 " P821C3.0X3.0 "
P8216.0X6.0 " P8426.0X6.0 "
P8218.0X6.0
P8219.6X6.0 P8429.6X6.0
P82112.7X6.0 P821C12.7X6.0 P84212.7X6.0
P82116.0X6.0
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P823 HM M

P823

()
AR

Technicka fréza - kuzelova
Bopdpesbl - KoHnyeckue

Pilnik obrotowy - stozkowy
Technicka fréza - kuzelova

3 o

Nad pramér 6,00 mm pajené.

[ins dopes cBbile 6 MM XBOCTOBUK NpunaviBaeTcs (40 6 MM- LienbHbii HM)
Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm pajkované.

P823 = 11 1.2 1.3 14 15 16 1.7 18 21 2.2 23 24 31 3.2 3.3 34 41 42 43
51 52 53 6.2 6.3 6.4 91
« 6.1
P823
o e T
d (e dz o
- Iz - )
- I'l i
3.00 - 16.00
d1 d2 I2 I1
(7] oh7 b P823
mm mm mm mm
3.00 3 1 38 14° P8233.0X3.0 "
6.30 3 12.7 49 22° P8236.3X3.0
6.00 6 20 50 14° P8236.0X6.0 "
9.60 6 16 64 28° P8239.6X6.0
12.70 6 22 71 28° P82312.7X6.0
16.00 6 25 71 31° P82316.0X6.0

" d, tolerance h6 / d, ¢ monyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé

16
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L
P825 HM N l DC
nu
® Technicka fréza - kuzelova inverzni Nad primér 6,00 mm pajené.
P 82 5 ® Bopdpesbl - KoHnueckne obpatHbie [ins copes cBblLLe 6 MM XBOCTOBVIK NpunanBaeTcs (A0 6 MM- LenbHbIi HM)
® Pilnik obrotowy - stozkowy odwrécony Lutowany powyzej 6,00 mm
e Technicka fréza - kuzelova inverzna Nad priemer 6,00 mm pajkované.
P825 = 11 12 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 31 3.2 3.3 3.4 41 42 43
51 5.2 53 6.2 63 64 9.1
- 6.1
P825
— |
dy O WeSiess T d2 !
L T '.'
- I4 -
3.00 - 16.00
d1 d2 |2 I1
o oh7 p P825
mm mm mm mm
3.00 ) 4 38 10° P8253.0X3.0 "
6.30 3 6 39 12° P8256.3X3.0
6.00 6 8 50 10° P8256.0X6.0 "
9.60 6 9.5 55 16° P8259.6X6.0
12.70 6 12.7 58 28° P82512.7X6.0
16.00 6 19 64 18° P82516.0X6.0
" d, tolerance h6 / d, ¢ monyckom no h6 / d, tolerancja h6 / d, tolerancia hé
17
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® Sada technickych fréz
P 8 8 0 e Habopbl 6opdpes
® Pilniki obrotowe - zestaw
)

Sada technickych fréz

Nr. A
NrO1 P803 + P805 + P807 + P809 + P813

18

A=typy v sadé, B=pocet v sadé, C=rozméry v sadé

A=6op-pe3bl B Habope, B=kon-8o 6opdpes, C=anameTpbl B Habope
A=Typy w zestawie. B=llo$¢ w zestawie. C=Srednice wystepujace w zestawie
A=typy v sade, B=pocet v sade, C=rozmery v sade

B c

5 P8039.6X6.0
P8059.6X6.0
P8079.6X6.0
P8099.6X6.0
P8139.6X6.0
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Set

P880

P88001




® Technické frézy - dispenser A=typy v sadé, B=pocet v sadé, C=rozméry v sadé
P890 ® OpraHansep ans 6opdpes A=6opdpesbl B Habope, B=kon-Bo 6opdpes, C=anameTpsbl B Habope
® Pilniki obrotowe - zestaw A=Typy w zestawie. B=Ilo$¢ w zestawie. C=Srednice wystepujace w zestawie
® Technické frézy - dispenser A=typy v sade, B=pocet v sade, C=rozmery v sade
P890
Set
P890
Nr. A B Cc
NrO1 P803 + P805 + P811 + P813 + P821 40 P803(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2 P89001

P805(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2
P811(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2
P813(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2
P821(6.0X6.0, 8.0X6.0, 9.6X6.0, 12.7X6.0) X 2
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Popis ikon / OnucaHne o6o3HayeHui
Opis lkon / Popis ikon

Material

Matepuan

Materiat HM

Material
Karbid
TBepAabIi cnnas
Weglik
Karbid

Povlak
L

MokpbiTne ‘

Pokrycie — l . .

Povlak . TN
Brouseny Titan Aluminium Nitrid
MonvpoBaxue HuTtpua TvTaHa v anoMmuHus
Jasny Azotek Aluminium Tytanu
Bruseny Titan Aluminium Nitrid

Uhel zahloubeni
Yron 3eHKOBKU
Kat Ostrza
Pogtebiacza
Uhol zahibenia

60°
LV

90°
=

Pouziti
NpumeHeHne 2 i
Zastosowanie {/ A lj B U c o D
Pouzitie i <
vélcova bez ¢elniho bfitu vélcova s ¢elnim britem vélcova s kulovym celem kulova
LinnuHgpuyeckme LnnuHgpuyeckme LinnuHppuyeckune co Cdbepuyeckne
6e3 TopLeBoVi 3aTO4KU C TOpLEBOW 3aTOYKOMN chepmnyeckMM KOHLOM
cylindryczny bez uzebienia czolowego  cylindryczny z uzgbieniem czolowym  cylindryczny z czotem kulistym cylindryczny kulisty
Valcova bez ¢elného britu valcova s €elnym britom valcova s gulovym ¢elom gulova
d E - m ¢ TR
ovalna stromeckova s kulovym celem stromeckova se Spickou plaminkova
Annuntnyeckne Mapabonuuyeckne Mapa6onuyeckue 3a0CTpeHHbIE dakenonogobHble
owalny tukowy z czotem kulistym tukowy ostry ptomykowy
ovalna strom¢ekova s gulovym Eelom stromcekova so $pickou plamienkova
!/ .l *‘I- K _;/ I. ! M
il o] 1
60° sraze¢ 90° sraze¢ kuzelova s kulovym ¢elem kuzelova
KoHwnueckwe ¢ yrnom 60° KoHunueckme c yrnom 90° KoHunueckme co ccpepuyeckum KoHunueckne
KOHLIOM
stozkowy 60° stozkowy 90° tukowy zaokraglony stozkowy
60° zrazac 90° zrazac kuzelova s gufovym celem kuzelova
| I |
kuzelova inverzni
KoHuyeckue obpaTtHble
stozkowy odwrécony
kuzelova inverzna
Typ
Tun
Typ DC AL
Typ

Bfit pro hlinik a nezelezné materidly véetné plastu
Bopdpesbl Ans UBETHBLIX METannoB 1 NoMMepos
Frez do Aluminium materiatéw niezelaznych i plastiku
Brit pre hlinik a nezelezné materialy vratane plastov

Dvojity bfit pro vSeobecné pouziti

Bopdpesbl ¢ ABOHON Hace4vKkol Ans obLWwero NnpuMeHeHns
Frez obrotowy do uniwersalnych zastosowan

Dvojity brit pre vSeobecné pouzitie

¢elnim britem

C TopueBoi

3aTOYKOMN ﬂ
uzebieniem

czotowym
&elnym britom
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