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HAIMER.
INHALT/COAEPXAHWE

Werkzeugspanntechnik im Uberblick
0630p NHCTPYMEHTASIbHOW OCHACTKW Seite/Crpannua 4-14

DIN 69871
SK30/S KZI-O/S K50 Seite/Crpanunua 15-54

JIS B 6339
BT30/BT40/BT50
(MAS 403) Seite/CrpaHnua 55-88

DIN 69893 HSK-A
HSK-E
HSK'F Seite/CrpaHunua 89-134

1ISO 26623
HAIMER
CAPTOTM C6 Seite/Crparvua 135-143

Safe-Aock®
Cool Flash
COO[ Jet Seite/Crpanvua 144-152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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WERKZEUGSPANNTECHNIK
IM UBERBLICK

Werkzeugspannsysteme — Schaftwerkzeuge

HAIMER.

Einsatzgebiete Schrumpftechnik Mechanische

Schrumpffutter ~ Power Heavy Duty Power Mini Mini ER Spann-
Standard Shrink Chuck Shrink Chuck Shrink Chuck Shrink Chuck zangenfutter

Anwendung [TR= =R by &

s (o s s G S
Bohren . . . . °
Schlichtfréasen ° . ° . .
HSC Bearbeitung © . ) ° °
Schruppfrasen ° °
Spannbereich [mm] 3-32 6-32 16-50 3-16 3-12 05-25
Rundlauf [mm] bei 3xD 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,02 mm
Max. Drehzahl [U / min] bis 50.000 bis 50.000 bis 50.000 bis 80.000 bis 80.000 bis 15.000
Wuchtgﬂte G *2,5 bei 25.000 U/min *2,5 bei 25.000 U/min *2,5 bei 25.000 U/min *2,5 bei 25.000 U/min *2,5bei 25.000 U/min ~ *2,5 bei 25.000 U/min
Auberkontur
Werkzeugwechselzeit 60s 60's 120s 60s 60s 180s
Auszugsicherung Safe-Aock® Safe-Nock® Safe-Nock®
Wartung / Pflege keine / Ol entfernen keine / Ol entfernen keine / Ol entfernen keine / Ol entfernen keine / Ol entfernen Spannizir:ﬁge;r)]rﬁfen /

*HAIMER Standard e einsetzbar ~ © bedingt einsetzbar

HAIMER Aufnahmen Programm
Variantenvielfalt - o S EAPTE Kb
afiantenvietia 30 40 50 30 40 50 A32 A4L0 A50 A63 A80 A100  A125 E25 E32 E40 E50 Fé3 [C6 100
L] L] L] L] L] L] L]

Schrumpffutter Standard e o o o o o . o o o o

Power Shrink Chuck o o o . . . . . o o
Heavy Duty Shrink Chuck . . . . . .
Power Mini Shrink Chuck o o o . .

Mini Shrink Chuck . . . .

ER Spannzangenfutter . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Power Collet Chuck . . . . . . . . . . . . . . . . .
Heavy Duty Collet Chuck . . . . .
Hochgenauigkeitsfutter . . . . o .

Weldon-Aufnahme . . . . . . . . . . . o .
Whistle-Notch o o . .

Messerkopf-Aufnahme . . o o o o o o . . o o o .
Kombiaufsteckfraserdorn J o . . . . . .
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HAIMER.

Werkzeughalter

Weldon-
Aufnahme

Power
Collet Chuck

Hochgenauig-
keitsfutter

Heavy Duty
Collet Chuck

——

s by

. .
° ° .
. 0 ©
° ° ° . .
2-20 25-50 2-20 6-40 6-40 3-25 6-50
0,003 mm 0,005 mm 0,003 mm 0,03 mm 0,03 mm 0,003 mm 0,01 mm
bis 25.000 bis 15.000 bis 50.000 bis 15.000 bis 15.000 bis 40.000 bis 15.000

*2,5 bei 25.000 U/min

*2,5 bei 25.000 U/min

*2,5 bei 25.000 U/min

*2,5 bei 22.000 U/min

*6,3 bei 8.000 U/min

2,5 bei 25.000 U/min

teilw. feingewuchtet

Verstarkung Schaft Spanrysgfgﬁufgschaﬂ medium medium medium sehr massiv groBe Storkontur
180s 180s 60s 60s 120s 60s 120's
Safe-Aock® Safe-Aock® (] (]
Spannzange priifen / Spannzange priifen / Spannzange priifen / Spannschraube priifen / Spannschraube priifen / jéhrliche Membrankontrolle / genaue + sensible
reinigen reinigen reinigen Ol entfernen Ol entfernen taglich Priifung auf Dichtheit Reinigung erforderlich

Steilkegel SK, BT, CAT

HSK-A/E

**nicht im HAIMER Lieferprogramm

Schnittstellen

HAIMER CAPTO™

HAIMER KM&X™

Norm

DIN 69871, JIS B6339, ASME B5.50  DIN 69893-1, DIN 69893-5

ISO 26623

Abbildung
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Info

Traditionelle Schnittstelle fiir Frasspindeln.

Sehr robust. Auch fiir Schwerzerspanung
geeignet.

Spannung immer mit zusétzlichen Anzugbolzen.
Zentrierung nur Gber Kegelflache, ohne
Plananlage. Daher begrenzte Genauigkeit.
Geeignet fiir Drehzahlen bis ca. 12.000 U/min

HSK-A: Standard bei neuen Bearbeitungs-
zentren. Hochgenaue Zentrierung und Positio-
nierung durch Kegel mit Plananlage. Dreh-
momentibertragung durch Mitnehmernuten
am Kegel. Einsatz bis ca. 35.000 U/min.
HSKE: Keine Mitnehmernuten, aber
symmetrischer Aufbau. Einsatz vor allem in
der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Bei Multitask-Maschinen (Dreh-Frés-Zentren)
sehr stark verbreitet.
Drehmomentiibertragung und Zentrierung
liber polygonformigen Kegel. Genaue
Positionierung iber Plananlage. Sehr hohe
Torsionssteifigkeit.

Hochgenaue Positionierung liber Kegel mit
Plananlage. Symmetrische Spannung und
hohe Einzugskraft iiber 4 Kugeln. Dadurch
hohe Steifigkeit und reduziertes Biege-
moment, pradestiniert fiir hochstes Zerspan-
volumen (z.B. in der Titanbearbeitung).

Qualitat

HAIMER: 3.000 Messpunkte gewahrleisten eine
Kegeltoleranz von AT3, d.h. alle Toleranzen der

Oberflache liegen innerhalb von 1,5 um (SK 40).

HAIMER Anzugsbolzen aus hochgenauer
Eigenfertigung aus schlagzahem Stahl sind
speziell einsatzgehartet. Fiir hochste Bruch-
und Prozesssicherheit.

HAIMER: Alle Funktionsflachen am und im
Kegel (Spannschulter, Flanken der Mit-
nehmernuten, etc.) nach dem Harten
feinbearbeitet. Fiir gleichmaBigen axialen
Einzug, hochste Rundlaufgenauigkeit und
max. Steifigkeit.

HAIMER ist offizieller Lizenzpartner von
Sandvik Coromant.

Komplette Feinbearbeitung im Inneren des
Kegels fiir optimale Spann- und
Positioniergenauigkeit in Umfangsrichtung.

HAIMER ist offizieller Lizenzpartner von
Kennametal.

Alle Funktionsflachen (wie Planflache)
feinbearbeitet fiir gleichmaBigen axialen Einzug
und max. Steifigkeit.
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OCHACTKW

CucteMsbl 3aXnmMa ans XBOCTOBOMO NHCTPYMEHTA

O6nacti npumeHeHns TepmoycazoyHas TeXHMKA

CTaHpapTHbIN
TEPMOMaTPOH

CunoBon
TEePMOMaTPOH

BbICOKOMOLLIHbIN

TepMOonarpo

H

Cunoson Tepmo-
naTtpoH Muxu

TepmonarpoH
MuHun

OB30P MHCTPYMEHTAJIbHOW

MexaHunyeckune

LlaHroBbin
natpoH ER

MpumeHeHme TY= by &5 s s Cs (s
Ceepnenue [ ° . ° °
YucToBas 0bpabotka [ [ o ° o
BblcokOCKOpOCTHas peska © (] © (] °
YepHoBas o6paboTka [ U
[mana3oH 3axuma [mm] 3-32 6-32 16 - 50 3-16 3-12 05-25
Buenune [mm] npu 3xD 0.003 mm 0.003 mm 0.003 mm 0.003 mm 0.003 mm 0.02 Mm
p
Makc. uncno O60p0TOB 10 50.000 10 50.000 10 50.000 10 80.000 1o 80.000 1o 15.000
KayectBo 6anaHcmpoBku G *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@ 25.000 1/muH *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@ 25.000 1/muH *2.5@ 25.000 1/muH
p
BHeLwwHMin KOHTYP TOHKMIA YCHIIEHHbI XBOCTOBMK sora w)l;v:;r:i:H::somawK Ovetb T(:(:m:ﬁ:neuuuﬁ 04eHb TOHKMiA CpefHuMiA
Bpems cMeHbl MHCTpyMEHTa 60c 60¢c 120¢ 60¢c 60c 180 ¢
1Ta NPOTUNB BbITArMBaA-
3auura npo a Safe-Aock® Safe-Aock® Safe-Aock®
HUSl IHCTPYMEHTA
CepB. obcn yXuBanue / He Tpebyetcs/ He TpebyeTcs/ He Tpebyercs/ He Tpebyetcs/ He Tpebyetcs/ LIaHry MpOBEPHTS/
yxo ﬂ yaanutb Macno yaanuTb Macno YAaanutb Macno YyaanuTb Macnio YyAaanuTtb Macno Q4UCTUTDb
*crangapt HAIMER e i Tca © TCS OrPaHIYEHHO

0O630p nHCTPYMeHTanbHbIX onpasok HAIMER

BT
PasHoo6pas3vie BapuaHTos
30 4“0 50 30 &0 50
L] L] L] L] L]

A32 A40

AS50

Aé3

A80

HSK

A100  A125

E25

E32 E40 E50

HAIMER | HAIMER
CAPTO™| KM4X™
Fé3 [C6 100

CTaHpapTHbIi TEPMONATPOH @ . . . . . . . . . . . .
CunoBoit TepmMoONaTpoH . . . . . . . . . .
BbICOKOMOLLHBIV TEpMONATPOH . . . . . .
Cwunosoit TepmonatpoH Munu . . . . .

TepmonatpoH Munuu . . . .

LlaHroseid natpod ER . . . . . ) ) ) ) ) ) ) ) . ) ) . .
CunoBOii LLAHrOBbII NATPOH . . . . . . . . . . . . . . . . .
BbICOKOMOLLHbIiA LIAHMOBbI NATPOH . (] (] (] .
HG naTpoH BLICOKOW TOYHOCTH . . . . ° .

MatpoH Weldon . . . . . . . . . . . . .
Onpaska Whistle Notch o . . .

Onpaska ang HacagHbix Gppes o o . . . . . . . . . . . .
Kom6. onpagka st HacaaHbIx dpes (] (] . . . ) ) .
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HAIMER.

WNHCTPYMEHTaNbHbIE ONpPaBKu

CunosoWi LaHro-
BbI MATPOH

BeicokomouwHbIi - HG natpoH BbICO-
LLAHIOBbIA MATPOH KON TOYHOCTU

MatpoH
Weldon

Onpagka
Whistle-Notch

[ [ °
° ° °
° © ©
° [ ] [ ] [ ] °
2-20 25-50 2-20 6-40 6-40 3-25 6-50
0.003 Mm 0.005 Mm 0.003 Mm 0.03 Mm 0.03 Mm 0.003 Mm 0.01 mm
1o 25.000 10 15.000 1o 50.000 1o 15.000 no 15.000 1o 40.000 1o 15.000
*2.5@ 25.000 1/muH *2.5@25.000 1/muH *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@22.000 1/muH *6.3 @ 8.000 1/Mun 2.5@ 25.000 1/muH TouH. GanaHCMpOBKa B OTAL. Cy4asix
YCWIEHHbII XBOCTOBUK sona 3ax;v(|:r:i:H>:ocrosmx CcpeaHuii cpenHuii CpenHuin 04€Hb MaCCHBHbIl 60MbLLION KOHTYP
180 ¢ 180 ¢ 60c 60c 120¢c 60c 120c
Safe-Aock® Safe-Aock® . .
LiaHry NpoBepuTh/ LiaHry NpoBepUTh/ LiaHry NpOBEPUTL/ MPOBEPUTL 32XMMHON BUHT/ NPOBEPUTL 32XKMMHON BUHT/ EXer. KoHTponb MeMOpaHbl/ Tpebyetcs TuiaTenbHas i
O4UCTUTD o4UCTUTD O4UCTUTD YAanUTb Macno YANMTb Macno €XeH. NPoBEPKa repMeTUYHOCTH 6GepexHast YucTka

** He BKMIoYeH B nporpammy noctasku HAIMER

HAIMER

KoHyc SK, BT,

HSK-A/E

IMER CAPTO

AIMER KM&XT

Hopma

DIN 69871, JIS B6339, ASME B5.50

DIN 69893-1, DIN 69893-5

1SO 26623

Yeprex
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MHbopmaLms  TpanuuioHHbIA KOHYC AN LUMUHAEAE $PEe3EPHbIX

CTaHKoB. OueHb NPOYHbIiA. Taloke MOZXOAVT nsl pe3a-
HUS! Ha TSXENbIX PEXVMAX. 3aXUM B LUNUHAENE TONbKO
CO LUTPEBENEM, LIEHTPUPOBAHHE TOMLKO MO MOBEPXHO-
CTV KOHYCA.

[NoaTomy orpaHryeHHast TOYHOCTb. [1oaxoauT ToNbKO A0
12.000 1/mMuH

HSK-A: cTraHaapT B HOBbIX 06pabaTbIBAIOLLMX LiEH-
Tpax. O4eHb TOYHOE LIEHTPUPOBAHVE 1 MO3ULIMIOHK-
POBaHMe Mo KOHyCy v TopLly. Mepeaaya MoMeHTa
yepes nasbl Ha KoHyce. [ins npuMeHeHuni fo
35.000 1/MuH.

HSK-E: 63 na3os nog cyxapu. AGCOMIOTHO CvM-
METPHYEH. B OCHOBHOM NPUMEHSETCS A1 BBICOKO-
CKOPOCTHOrO pe3aHus.

LLupoko pacnpocTpaHeH B 06pabaTbIBaIOLLIAX LieH-
Tpax (TOkapHO-(pe3epHbIx CTaHKax). Mepenaya
MOMEHTa 1 LIEHTPUPOBAHMUE N0 NOAMFOHANILHOM Mo~
BEPXHOCTM KOHYCA. T04HOE NO3ULIMOHUPOBAHME NO
TopLy. BbICOKas TOPCHOHHAS XECTKOCTb.

OueHb TOYHOE MO3ULMOHUPOBAHNE N0 KOHYCY U
TopLly. CUMMETPHYHBIA 32XMM 1 epeziaya MOMEH-
Ta 4-M9 LWapukami. Kak creacTave BbICoKas XecT-
KOCTb W YMEHbLLEHHbI MOMEHT 13rvba, B 0co6eH-
HOCTU 191 IOCTUXEHMSI MAKCUMaJTbHOTO 06bema
pe3aHust (Hanpumep, Npu peske TUTaHa).

KayecTBo

HAIMER: uamepetve konyca B 3.000 Toukax Ans npo-
BEPKV COOTBETCTBMS ionycka kraccy AT3, T.e. Bce fo0-
NyCKV HaxopsTes B npeaenax 1,5 MkM (MpuMeHrmo st
SK40). LLirpesens ot HAIMER u3roToeneH 13 xapo-
MPOYHON CTAM B paMkax COBCTBEHHOIO BbICOKOTOYHOMO
NPOU3BOACTBA U NOABEPXKEH CrELMANIbHOIA 3aKarke.
[lns BbICOKOTO NMpefiena NPOYHOCTY Ha PaspbiB 1 6e30-
NacHOCTH NpoLiecca.

HAIMER: BCe yHKLMOHaNbHbIE MOBEPXHOCTH (3a-
XMMHOE Nneyo, 6oKOBasi NOBEPXHOCTb LUMOHOYHOMO
n1a3a v Aip.) NoABEpratoTcs nocne 3akaskyl YueTo-
B0 06paboTke. [lnsi paBHOMEPHOM OCEBOIA CUsbI
3aTKKY, BBICOKOW TOYHOCTM BMEHMS 11 MaKCMaTb-
HOW XeCTKOCTH.

HAIMER - oduuvanbHbIi IMLEH3MOHHBIN NapTHEP
komnaHum Sandvik Coromant. Yuctoeast 06pabot-
Ka BHYTPEHHEii NoBEPXHOCTU KOHYCA A1 AOCTUXE-
HUSi ONTMAIHO TOYHOCTM 3XVMA U LIEHTPUPO-
BaHMS.

HAIMER - ocpuumanbHblit napTHep KoMnaxun
Kennametal. Bce dyHKLMOHabHbIE TOBEPXHOCTI
(Takue Kak TopeLy) NoABEpraloTcs YUCTOBOI 06pa-
60TKe ANSt AOCTUXEHUS OCEBOI CUTTbI 3ATSKKYA 1
MaKCUMaIbHOM XECTKOCTH.
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HAIMER.

FUR JEDE BEARBEITUNG DIE PASSENDE SPANNTECHNIK

Jede Branche stellt ihre speziellen Anforderungen an die Werkzeugspan-
nung. Die Spanne geht von der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung in Alu-
minium bis hin zur Schwerzerspanung von Titan.

HAIMER bietet fiir jede Branche mit ihren jeweils typischen Bearbeitungs-
gangen die passende Spanntechnik an. Um auch fiir Ihre spezielle Anwen-
dung das passende Produkt zu finden, wahlen Sie einfach lhre Branche aus.
Im Katalog sind die Produkte, die fiir Inre Branche geeignet sind, mit ent-
sprechenden Symbolen gekennzeichnet.

Icon/CumBon  Branche/Otpacnk npombiwnerHocti - Anforderungen an die Werkzeugspannung

Formenbau und — Hochgeschwindigkeitshearbeitung HSC
.. . — Schlanke Werkzeuge
Medizintechnik — Lange Auskraglangen fiir tief liegende Taschen
- Meist geringe Schnittkrafte bei hohen Drehzahlen
M — Geringe Vibrationsneigung
PON3BOACTBO npecc-Gopm 1 _ 5AchsBearbeitung
MeEONLMNHCKAA MPOMBbILLIIEHHOCTL - Hohe Flexibilitat in der Werkzeugspannung
— Modulares System mit Schrumpfverlangerungen

Automobilbau - Prozesssicherheit in der Serienfertigung

— Bearbeitung von tief liegenden Bohrungen

— Sicherung gegen Werkzeugauszug mit Safe-Lock™
ABTOMOOUNECTPOEHME ~ Konstant hohe Qualitat in der Ersatzteilbeschaffung
A[[gemeiner Maschinenbau — Hohe Flexibilitat in der Werkzeugspannung

— Universell einsetzbare Werkzeugaufnahmen

— Vibrationsarmer Lauf
O6Llee MaLLMHOCTPOEHNE — Modulares System mit Schrumpfverlangerungen
Luft- und Raumfahrt - Geringe Vibrationen bei hoher Drehzahl fir Aluminiumzerspanung

— GroBes Zeitspanvolumen (High Performance Cutting, HPC)
— Extreme Steifigkeit und Haltekraft fiir Titanzerspanung

AapOKOCMMl-leCKaﬂ MPOMbILL- — Sicherung gegen Werkzeugauszug mit Safe-Lock™
JIEHHOCTb
GroBmaschinenbau — Zerspanung von groBen Stahl- und Gussteilen, z.B. Getriebegehause

— Hohe Schnittkrafte bei kleinen bis mittleren Drehzahlen
— Hohe Steifigkeit, auch bei groBen Auskraglangen
Tsakenoe MalMHOCTPOEHNE
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ANA NIOBON OBPABOTKM NOAXOAAWASA SAXMMHAA OCHACTKA

Kaxpmas 0Tpacnb NpoOMBILINEHHOCTY NPeAbABASeT 0cobble TpeboBaHMs K 3a-

XUMY UHCTPYMeHTa. VX CnekTp oxBaTbiBaeT AMana3oH OT BbICOKOCKOPOCT-
HOM Pe3Kn antoOMUHUS B0 TSXKENON PEe3KN TUTaHa.

Komnanus HAIMER npepnaraet ans nio60i 0Tpaciu noaxofsiLyto 3axum-
Hylo TexHonoruto. MpocTo BbibepuTe Baluy 0Tpacib NPOMbILIIEHHOCTY 1
HaiiauTe noaxoaqwnii Bam npoaykt. Mpoaykums, KoTopas NOAXoauT ans

Baweii 0Tpacnn NpoMBbILAEHHOCTI, OTMEYEHA B KaTanore COOTBETCTBYIOLL M-

MW CUMBOJIAMW.

TpeboBaHUS K 3aXKNUMY UHCTPYMEHTA

— BuicokockopocTHas peska (HSC)

— TOHKWIA NHCTPYMEHT

— bonbluoit BbineT A 06paboTkn myboKUx KapMaHoB

— B 6onblunHCTBE CyyaeB HebonbLUNe CUNbI PE3aHNs NPU BbICOKUX 060poTax
— Hwu3kas cknoHHOCTb K BUOpaLmam

— 5-koopauHatHas o6paboTka

— Beicokas rnbkocTb Npyu 3aXMMe UHCTPYMEHTa

— MogynbHas cuctema 6naroaaps UCNoAb30BAHMIO YANNHUTENEN

HAIMER.

Geeignete Werkzeugaufnahme/lNoaxoasiuas onpaska

Mini Shrink/Tepmonarpox Muxu

Power Mini Shrink Chuck/Cunogoii Tepmonarpon Muxn
Schrumpffutter Standard und Verlangerungen/
CTaHaapTHbIA TEPMONATPOH U YAJIMHUTENN

Power Collet Chuck/CunoBoii LiaHrosblit natpoH
Hochgenauigkeitsfutter/BbicokoTouHbIn naTpoH
Spannzangenfutter Typ ER/Llanrogbiit natpot tuna ER

— besonacHocTb npoLecca npy cepuitHoM NpPOU3BOACTBE

— 06pabotka rnybokux OTBEPCTHIA

— 3awwTa NpoTuUB BLITATMBAHMS MHCTPYMeEHTa ¢ Safe-Lock™

— Hem3MeHHO BbICOKOE Ka4eCTBO NPy NPMOBPETEHMM 3anacHbIX YacTei

Schrumpffutter Standard und Verlangerungen/
CTaHAapTHbIA TEPMONATPOH U YAJMHUTENN

Power Shrink Chuck/Cunogoii TepmonarpoH
Spannzangenfutter Typ ER/Llanrogbiit natpot tuna ER

— Bbicokas rubkoCTb Npu 3aX1Me MHCTPYMEHTa

— YHuBepcanbHOe MPUMEHEHUE UHCTPYMEHTaNbHLIX ONPaBOK

— Huskue Bnubpaunn

— MogynbHas cuctema bnaronaps MCNONb30BAHNIO YANUHUTENE!

Schrumpffutter Standard und Verlangerungen/
CTaHapTHbIi TEPMONATPOH 1 YAJMHUTENN

Power Shrink Chuck/Cunogoii TepmonarpoH
Spannzangenfutter Typ ER/Llanrogbiii natpot tuna ER
Hochgenauigkeitsfutter und Verlangerungen/
BbICOKOTOYHBIN NATPOH W YANNHUTENN

Power Collet Chuck/Cunogoii LiaHroBbIii NaTpoH

— Huskue Bubpaunn Ha BLICOKMX 060pOTax NPy pe3aHnmn anoMUHNs
— bonbuwoii 06bem cbema matepuana (HPC)

— BbIcokasi XeCTKOCTb M Cuia 3axuma npu peske TuTaHa

— 3awwTa NnpoTuB BLITATMBAHMS MHCTPYMeEHTa ¢ Safe-Lock™

Schrumpffutter Standard und Verlangerungen/

CTaHaapTHbI TEPMONATPOH W YAJIMHUTENN

Power Shrink Chuck/Cunogoii TepmonatpoH

Heavy Duty Chuck und Verl./BbicokomoLHbii TEpMONATPOH 1 YANNHUTENN
Power Collet Chuck/Cunogoii Lanrosbiit natpoH
Hochgenauigkeitsfutter und Verlangerungen/

BbICOKOTOYHBIN NATPOH W YANNHNTENN

Spannzangenfutter Typ ER/LlanroBbiii natpox tuna ER

— Pe3ka cTanbHbIX 1 IUTbIX AeTaneit 60NbLIOro pa3mepa, Takux kak
KapTep Kopobku nepepay

— Bbicokue cusbl pe3anusi npu HebonbLumx u cpeaHux 060poTax

— BbICOKas XecTkoCTb faxe npu 00JbLLIOM BbINETE WHCTPYMEHTa

Schrumpffutter Standard/CrannaptHblii TepMonaTpoH
Power Shrink Chuck/Cunogoii TepmMonarpoH

Heavy Duty Chuck und Verlangerungen/
BbICOKOMOLLUHEIN TEPMONATPOH W YAJMHUTENN
Spannzangenfutter Typ ER/Llanrosbiit natpot tuna ER
Power Collet Chuck/Cunogoii LaHrosbIii narpox
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DIE EVOLUTION DER SCHRUMPFTECHNIK
IBOJTIOUUNA TEXHOJTIOT N TEPMO3AXUMA

Vom Standard Schrumpffutter ausgehend, mit dem bereits
eine GroBzahl von Anwendungen abgedeckt werden kann,
wurde durch die enge Zusammenarbeit mit Kunden der Luft-
und Raumfahrtindustrie das Power Shrink Chuck entwickelt.

So konnte ein weitaus groBeres Zerspanvolumen und eine
deutlich hohere Werkzeugstandzeit z. B.: bei der Aluminium-
zerspanung erreicht werden. Durch die Power Shrink Chucks
erweitert sich der Anwendungsbereich der Schrumpftechnik
auf die Schruppbearbeitung (bei nach wie vor bester Rundlauf-
genauigkeit < 0,003 mm sowie Schwingungsresistenz durch
optimierte AuBenkontur).

Die extrem steife AuBenkontur und die verstarkte Wanddicke
im Spannbereich des Heavy Duty Chuck machen es zum
gewinnbringenden Futter fiir Hochstleistungen z. B.: bei der
Grob- oder Titanzerspanung in der Luft- und Raumfahrtindus-
trie oder im GroBmaschinenbau.

Sowohl Power Shrink Chucks als auch Heavy Duty Chucks
sind optional ab @ 6 mm mit Safe-Lock™ und von @ 6 mm
bis @ 25 mm auch zusatzlich mit dem Kiihlsystem Cool Flash
ausrustbar.

Standard
Shrink Fit Chuck

Mbl Ha4anu co cTaHAAaPTHOro TePMONaTPOHa, KOTOPLIA NOAXOANT
ANS1 LLeNoro psja onepauuii, a Tenepb, 6naroaaps TECHOMY COTpYA-
HUYECTBY C 3aKa3ymkaMi 13 a3POKOCMUYECKOI 0TPACM NPOMBbILLNEH-
HoCTW, pa3pabotanu cunosbie TepmonatpoHsl Power Shrink Chuck.

C 3TUMK TepMonaTpoHamMM MOXHO A0CTWYb 60nee BbICOKUIA 00bEM
Cbema MaTepuana v yBennyeHme CToMKOCTM MHCTPYMEHTA, Hanpumep,
npu 06paboTke anomMuHug. bnarogaps cunoBLIM TepMONaTpoHam
06nacTb NPUMeHEHNs TEPMOYCAZI04HOI TEXHUKM TeNepb pacnpocTpa-
HWUNachb 1 Ha YyepHoBylo 06paboTky (npwm ToyHocTn Guenns < 0,003
MM 1 AemMndupoBaHuu Bubpaumin 6naronaps ONTUMU3UPOBAHHOMY
BHELLUHEMY KOHTYPY).

0Oco60 xecTkasi BHELLHSIS FeOMETPUS U YBENMYEHHAS TONLLMHA CTe-
HOK 32XMMHOr0 OTBEPCTUS LeNaloT BbICOKOMOLLHbIE TEPMONATPOHbI
Heavy Duty Chuck BbIrofHbIM BNOXeHWEM S HauBbICLLEN NPO-
M3BOAMTENLHOCTM, Hanpumep, npu 06paboTke TUTaHa B a9POKOC-
MUYECKOW N TAXENON NPOMBILLIEHHOCTH.

06a cunoBbie 1 BbICOKOMOLLHbIE TEPMONATPOHbLI MOTYT ObITh ONLM-
OHaNbHO [O0CHALLEHbI cucTemoit Safe-Lock™, HaunHas o1 & 6 mm,
u cuctemoii nogadn COX Cool Flash ans @ 6 mm no @ 25 mm.

Power
Shrink Chuck
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HAIMER.

Die wichtigsten Features | OcHogHbie xapakTepucTukm
I8 Hohe Rundlaufgenauigkeit | Bricokas TouHocTs Guetns
I Extreme Haltekraft | Ouens Beicokoe yeunve saxuma
Kurze Einfiihrfase | Kopotkas dacka

I8 Cool Jet auf Wunsch | Cool Jet no sanpocy

I Geringe Vibrationsneigung | Huskuit yposers Bubpayn
A Schlanke Bauform an der Spitze | Toukuit Ha koHunke
Sehr steifer Schaft | Ouenb xecTkuii xgocToBNK

I3 Cool Jet serienmaBig/Cool Flash optional
B cranpapte ¢ Cool Jet/OnunonansHo ¢ Cool Flash

IEX Schmutzrille | Kanaska BHyTpu 3axmumHoro oteepctis

I Ausstattung mit Safe-Lock™ maoglich
BoamoxHa unterpauus Safe-Lock™

B Verstarkte Wanddicke | YcunenHbie ctenku
H Extrem steife AuBenkontur | Oco6o xecTkasi BHewWwHss reoMeTpus
EE] Hohe Steifigkeit | Bricokas xectkocTs

1 Dehnungsnuten in der Spannbohrung
KaHaBku B 3aXUMHOM OTBEPCTUN

Heavy Duty
Chuck

HAIMER Heavy Duty Chuck
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DIE EVOLUTION DER SPANNZANGENTECHNIK
IBOJNIIOUNA TEXHOJIOT M LARTOBOIO 3AXVMA

HAIMER hat die Technologie der weit verbreiteten
Spannzangenfutter weiterentwickelt.

Die Power Collet Chucks sind fiir die Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung (HSC) entwickelte Spannzangenfutter — eine Al-
ternative zu Schrumpffuttern der Power Serie. Power Col-
let Chucks weisen eine verstarkte Wanddicke und eine be-
sonders steife AuBenkontur auf, sind deshalb stabil und
schwingungsresistent. Zu absoluten Hochstleistungen mit
noch mehr Prazision von < 0,003 mm Rundlaufgenauigkeit
bei 3 x D und héherem Zerspanvolumen gelangt man mit
dem Einsatz von eigens entwickelten hochgenauen Power
Collet Spannzangen von HAIMER.

Die Power Collet Chuck Spannzangen sind optional auch mit
Safe-Lock™und Cool Jet ausriistbar.

Mit dem Heavy Duty Collet Chuck wurde insbesondere fiir
die Schwerzerspanung ein neuer MaBstab gesetzt. Es verfligt
tiber hochste Rundlaufgenauigkeit von < 0,005 mm, enorme
Haltekrafte und ist dank seiner robusten Geometrie aduBerst
vibrationsarm. Alle Heavy Duty Collet Chuck Spannzangen
kdnnen mit Safe-Lock™ ausgestattet werden.

Durch ihre Polygonform wird ein Durchdrehen im Futter ver-
hindert.

Heavy Duty
Collet Chuck

Komnanus HAIMER ynyyiwinna TeXHONOMMIO LLAHroBOro 3axuma.

Power Collet Chucks - 310 cunoBble LLaHrOBbIE NATPOHbI 4151 BbICOKO-
ckopocTHoit 06paboTkn (HSC). OHu sBnsItOTCS anbTepHaTUBOMN CUNO-
BbiM TepmonatpoHam cepuu Power. Power Collet Chucks otnunya-
I0TCS| YBENINYEHHOI TONLLMHON CTEHOK M 0CO00 XECTKUM BHELIHUM
KOHTYPOM, YTO NPULAET UM CTAaOUILHOCTb M CTOMKOCTb K BUGPALLMSIM.
MaTpoHbl 06ecneynBaloT MakCMManbHy NPOU3BOAUTENLHOCTb C OU-
eHunem meHee 0,003 mm npu 3xD 1 yBennyeHHbI 06beM pe3aHns npu
1CMONb30BaHUM creunanbHo paspabotaHHbix koMmnanueit HAIMER
BbICOKOTOUHbIX LIAHT.

CunoBble LLaHrOBbIe MATPOHbI MOTYT ObITb OMLMOHANBHO A00CHALLE-
Hbl Safe-Lock™ un Cool Jet.

C nosiBneHnem BbICOKOMOLLHbIX LIaHroBbIX natpoHoB Heavy Duty
Collet Chuck, kotopbie Obinn cneunanbHo paspabdoTaHbl s Ta-
XENbIX YEPHOBBIX ONepaLuii, Obin yCTaHOBNEH HOBBIA CTaHAAPT. OH
3atparuBaet 6onee BbICOKYK TOYHOCTb BueHns meHee 0,005 mm,
OrpoOMHOE ycunne 3axuma u narogaps XecTkon reomeTpun 0co6o
HU3KYI0 CKNIOHHOCTb K BUOpauusm. Bce uaHr ans BbICOKOMOLLHbIX
naTPOHOB MOXHO 00CHACTMTL cuctemoii Safe-Lock™. bnarogaps
MX MONMIOHaNbHOW hopmMe NpefoTBPALLAETCS NMPOBOPAYMBaHME
LLAHTX B NaTPOHe.

Power
Collet Chuck
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Die wichtigsten Features | OctoeHbie xapakTepucTiku

W Feingewuchtet auf G2,5 bei 25.000 U/min
Tounas 6anancuposka G2,5 npu 25.000 1/muH

A Feingewuchtete Spannmutter | Touto c6anancupoBanHas 3axumHas raika

Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
0O6paboTka BCex yHKLMOHANbHbIX MOBEPXHOCTEN

I3 Hohe Rundlaufgenauigkeit (< 0,003 mm)
Bbicokasi TouHOCTb 6uenns (< 0,003 mm)

3 Safe-Lock™ in der Hochprazisionsspannzange (optional)
Safe-Lock™ B BbICOKOTOYHbIX LiaHrax (OnLMoHanbHo)

I3 Geringe Vibrationsneigung durch steifen Schaft
Hu3kas CKNoHHOCTb K BUOpaLmam bnarogaps XecTkoCTi XBOCTOBUKA

Hochprazise Spannzange | BbicokoTouHble LiaHmu

B3 Feingewuchtete Power Collet Spannmutter
TouHo cHanaHcMpOBaHHAs CUOBas 3aXMUMHasl raika

E} Safe-Lock™ | Safe-Lock™

9 100% Drehmomentiibertragung durch Polygonform der Spannzange
100% nepepnaya kpyTsLLero MoMeHTa 6naroaaps NonuroHanbHoi Gopme LaHrm

Bl Hochste Steifigkeit | Beicokas xectkocTs
H GroBte Haltekrafte | Buicokoe yeunne saxuma
Langeneinstellschraube | Bont ans perynuposku anuHbl

X} Perfekte Kiihlung an der Schneide durch Schlitze in der Spannzange
MpoeanbHoe oxnaxaeHue pexylieit KpoMku bnarogaps WAMLAM B LaHre

Standard
Collet Chuck

HAIMER.

HAIMER Standard Collet Chuck

HAIMER Power Collet Chuck

HAIMER Heavy Duty Collet Chuck
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PRAZISION BRAUCHT PERFEKTION
TOYHOCTb - 3ANOI COBEPWEHHOCTWN

Wer hohe Anspriiche hat, kann sich Kompromisse
nicht erlauben. Deshalb: Wo HAIMER draufsteht,
ist auch HAIMER drin. In Qualitatsfragen vertrauen
wir in erster Linie auf uns selber. Nicht genug,
dass wir unsere Produkte selber fertigen. Auch
die Vorrichtungen und Spannzeuge auf unseren
Maschinen sind Marke Eigenbau. Denn wir wis-
sen, dass auf Dauer nur Qualitat gewinnt.

XKecTkne Tpe6oBaHMs He LOMYCKAKOT KOMMPOMUCCOB.
Moatomy: npu nokynke npogykuun HAIMER Bei no-
nyyaete peiicreutensHo HAIMER. B Bonpocax kaue-
CTBa Mbl JOBEPSIEM B NepBYto ovepenb cebe. Heno-
CTaTO4HO TOTO, 4TO CBO MPOAYKLMIO Mbl N3TOTaB/N-
Baem camu. Takxe BCE YCTPOICTBA N MHCTPYMEH-
TasbHble JepXaBKiu, UCMONb3YEMble Ha HaLINX
CTaHKax B NPOW3BOACTBEHHbIX Liexax, SBNAOTCS Ha-
weit COBCTBEHHOI NpoayKuMeil. Befib Mbl 3HaeM,
4TO LOIFOCPOYHO BBIMIPLIBAET TONLKO KAYECTBO.

100 % cpnenano B Fepmanum

BOACTBA

pe3anus

TouyHo cOanaHCMpoBaHHbIE

MacnopT kayecTnaa

= [MocTOSHHO BLICOKOE Ka4yecTBO Gnaroaaps
100% KOHTPOIO COOCTBEHHOrO NPON3-

m Bbicokas 6e3onacHocTb paGoT Bo Bpems

m lnaeHbli Xo4 WNuHAEns

100% Made in Germany

Feingewuchtete
Aufnahmen
(G2,5 25.000 min‘!)

Steilkegel wirklich AT3:
(1,5 pm Formtoleranz)

HAIMER.

Jlonyck yrna KoHyca cooTBeT-
gyeT AT3

MEHTOM
m B

u Jly p:
Aepxaeku u M i CPOK CnyXObl /
(62,5 25.000 1/MHH) m ] i CpOK 6bl B
wnuuaens

W OnTMManbHas CBA3b CTaHKa C UHCTPY-

abnoHa 1,5 um)

To4HOI 06paboTke

p npu

npu rpy6oii

BYET ONacHOCTb NONIOMKMN

N
o
(7

/S0 900"

06e30NacHOCTb

< Munqg%

A

Qualitatspass

HAIMER.

m Gleich bleibend hohe Qualitit durch
100% Kontrolle aus eigener Fertigung

m Hochste Prozesssicherheit bei der
Zerspanung

v

m Ruhiger Spindellauf

m Bessere Oberflichen

m Maximale Werkzeugstandzeit

m Lange Lebensdauer Ihrer Spindel

v

m Optimale Verbindung zwischen
Maschine und Werkzeug

m Hochste Prozesssicherheit bei der
Feinbearbeitung

m Fester Halt bei der Grobbearbeitung

m Keine Bruchgefahr
hste Unfallsicherheit

) Na nngeb'
S s,
%

/50 900\

VUARGIAG U HPADY 11U 1IGATIITGURNIG MO



HAIMER.
INHALT/COAEPXAHWE

DIN 69871
SK30/SK40/
SK50

Artikel/Wzpenue Seite/Crpanuua

Technische Spezifikationen
TexHuueckue cneuudukaLmn 16

DIN 69871

Schrumpffutter
Tepmonatpox

Spannzangenfutter ER
LlaHroswbiii natpox Tuna ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
CuvnoBoi LLaHroBbI NAaTPOH

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTH

Weldon-Aufnahme
Matpon Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacagHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
Kom6uHupoBaHHas onpaeka ans HacaaHbix Gpes

Whistle-Notch-Aufnahme
Onpaska Whistle-Notch

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Anzugsgewinde

MepexonHas BTyNKa Ans xsoctosuka Mopse
KOHYC nop, pe3b60oBOii 3aXnUM

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Austreiblappen

MepexopHas BTyAKa Ans xBocToBuka Mop3ae
KOHYC C Nnankou

Bohrstangenrohling
3aroToBka noA cnelonpaskun

Gewindebohrer-Schnellwechselfutter
BbICTPOCMEHHbII pe3bboHape3Hoii NaTpoH

Kurzbohrfutter
CBepAnnbHbIA NaTpoH

Adapteraufnahme
[lepxaBka ans apantepa

Bohrfutteraufnahme
,D,ep)KaBKa ANna CBEPJIMNBLHOIO NaTpoHa

Technische Anderungen vorbehalten
COXDaHﬂETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeckne U3MeHeHns:
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HAIMER.

STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHAAPTY
DIN 69871 - SK30/SK40

Ausfiihrung: UcnonHenue:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60-2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 40 60 —2 ea. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpepen npoyHocTn He Mexee 950 N/mm?
— - Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — Konyc ¢ nonyckom yrna koHyca AT3
'o?, - Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — (opma ADB: BHyTpeHHnit noasoa COX no sbibopy: yepes ueHTp (dopma AD),
8 und iiber den Bund (Form B), siehe S. 19 yepes bypTuk (popma B), c™. cTp.19
= - Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm — Bkn. otBepcTue ang kogoHocutens @10 Mm
(=)
— Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+%" L5
=<
_ R
5|l () S =
m
)

N

L1 L

L4 min

M-MMEIMEE-EIEEEI

[mm] 31,75 13 43 50 = 478 191 159 35 11,1 M12 465 161 164 19

— Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'560"+%

—
u

D4

| G
e

N
D3 max

D1
D2
T

ny
T

=
wJ

’7
—
N

L4 min.

EE_-MMEIWEI-EE

[mm] 44,45 63,55 54 684 191 159 11,1  Mle 465 161 228

Technische Anderungen vorbehalten

m CoxpaHseTcsi npaBo Ha TEXHUYECKME U3MEHEHNS
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HAIMER.

STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHOAAPTY
DIN 69871 - SK50

Ausfiihrung: Ucnonnenne:

- Aufnahmen einsatzgehartet 60-2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 10 60 —2 ea. HRC

- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpegen npoyHocTn He Mexee 950 N/mm?

- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ nonyckom yrna koHyca AT3 —

— Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — Mopma ADB: BHyTpeHHuit noasoa COX no sbibopy: yepes ueHTp (dopma AD), B
und iber den Bund (Form B), siehe S. 19 yepes bypTuk (popma B), cm. cTp.19 %

- Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm — Bkn. otBepcTue ans kogoHocutens @10 Mm E

- Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+45

Lo
g T

=yl I 2ls
= J AN 3

L1 L2 T
L4 min. B2 B3

m-mmmmm-mm

[mm] 69,85 25 78 975 84 10 101,75 19,1 15,9 11,1  M24 465 257 355 377

Technische Anderungen vorbehalten 17
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWH
DIN 69871

Rundlauf-

10,025/ A o Herone A

6ueHre

AT 3 A

DIN 69871

ProgrammiermaB/Bazogbiit pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck na Guexne

Schrumpffutter/Tepmonarpou 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Llanrosiit narpor tvna ER 0,003 0,004
Power Collet Chuck/Cunogoii Lianrossiii natpon 0,003 0,004
HG-Futter/HG-natpoH BbICOKOM TOYHOCTH siehe Katalogseite 32 CM. CTp. 32 B Karasiore
Weldon-Aufnahme/Marpou Weldon 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaska ans HacaaHbix bpes 0,006 0,006
Kombiaufsteckfraserdorn/KomGunnposarnas onpaska fns HacagHbix bpes 0,006 0,006
Whistle-Notch-Aufnahme/Onpagka Whistle-Notch 0,003 0,004
Zwischenhiilse fiir Morsekegel/Mepexonnas srynka Mopae koHyc 0,008 —
Adapter-Aufnahme//lepxaska nns ananrepa SK50/SK40 0,005 —
Bohrfutter-Aufnahme/lepxaska ans ceepnnnbHoro narpoxa 0,005 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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KUHLMITTEL/NOABO/ COX
DIN 69871

Achtung! Jeden Diibel nur einmal verwenden!
BHumanue! Kaxpaplii gro6enb 04HOPa3oBoro UCnosib3oBaHus!

Spannschraube
3aXUMHOWN BUHT

Bei der DIN 69871 sind drei Varianten der inneren Kiihimittelzufiih-
rung festgelegt:

- Form A: keine innere KM-Zufihrung

- Form AD: zentrale KM-Zufiihrung durch den Anzugsbolzen.
Dazu wird ein Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung benétigt.

- Form B: seitliche KM-Zufiihrung tiber den Bund an der Greiferrille.
Dazu wird ein abgedichteter Anzugsbolzen benétigt.

HAIMER Spannzeuge mit Steilkegel nach DIN 69871 sind in Form ADB ausge-
fiihrt, falls nicht anders angegeben.

Form ADB bedeutet: Die Spannzeuge sind mit Bohrungen sowohl flir
Form AD als auch fiir Form B ausgestattet. Wenn nicht anders gewiinscht,
werden die Aufnahmen in Form AD ausgeliefert. Die Bohrungen am Bund
fiir Form B sind dann mit Kunststoffdiibeln verschlossen und mit Spann-
schrauben gesichert.

Zur Umstellung auf Form B miissen die Bohrungen am Bund gedffnet
werden. Dazu wird die Spannschraube halb herausgedreht. Dann wird die
Schraube mit einer Zange gefasst und samt dem Diibel aus der Bohrung
herausgezogen.

Die Bohrungen konnen auch wieder verschlossen werden. Dafiir gibt

es einen Umriistsatz bestehend aus Dichtdiibeln und Spannschrauben
(siehe Zubehdr).

- Ersatzteil
Verschlussdiibel
Art.-Nr. 85.600.40 (SK40)
Art.-Nr. 85.600.50 (SK50)
(beinhaltet 50 Stiick)

HAIMER.

Diibel
Liobenb

i
N
®
o
©
=
=

Cranpaprtom DIN 69871 ycTaHOBnEHbI TpM BapuaHTa
BHYTpeHHero nogsopaa COX:

— Mopwma A: otcyTcTBUE BHYTPeHHero noasoaa COX

— ®opma AD: LeHTpanbHblii noasos COX yepes WTpesenb.
[ins 3T0r0 HEOBXOAUM LWTPEBEND C MPOXOAHBIM OTBEPCTUEM.

— ®opma B: 6okoBoii noasos COX yepes coeamHNTENbHbINA BYPTUK C BbIEMKOI
Ans 3axBata. [lng aToro He06XOAUM LITPEBENb C YNOTHEHUEM.

MHcTpymeHTanbHble onpasku pupmsl HAIMER ¢ koHycom no ctanaapty DIN
69871 nsrotasnueatotcs B dopme ADB, ecnu He ykazaHo UHave.

®opma ADB 03HayaeT: onpaBku OCHaLLEeHbl 0TBEPCTUAMN Kak anst dopmbl AD,
TaK 1 ans Gopmbl B. ECv HET MHBIX NOXeNaHuii KnneHTa, To ONpaBku NOCTaBS-
totcs B popme AD. OTtBepcTus Ha GypTuke ans dbopmbl B B aTOM Ciyyae 3ary-
LEHbl C MOMOLLbIO NIACTUKOBLIX moﬁeneﬁ N 3aXUMHbIX BUHTOB.

[Ins nepexopa B opmy B otBepcTus Ha BypTMKE AOMKHBI BbiITb OTKPbITHI. s
3TOr0 3aXMMHOI BUHT HEOOXOAMMO HANONOBMHY BbIBEPHYTb. 3aTeM OONT 3axBa-
TbIBAETCA Knewamu (nnockorybuamu) u BMecTe ¢ Alobenem BbiHUMAETCS.
OTBepCTUsS MOTYT ObITb CHOBA 3aKPbIThI. 1151 3TOr0 CYLIECTBYET CreLUanbHbli
PEMKOMINEKT, COCTOSLWMIA U3 Ato6eneii u 3aXUMHbIX BUHTOB (CM. OCHACTKY).

- 3anacHas YacTb
Arobenb-3arnywka
H° 3aka3a. 85.600.40 (SK40)
H® 3aka3a. 85.600.50 (SK50)
(B komnnekTe 50 wr)

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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- SK30

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
DIN 69871

Gewinde fiir Wuchtschrauben
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Langeneinstellschraube mit

DIN 69871

Verwendung:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

Mit Steilkegel SK30 DIN 69871.

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Pe3bba 119 6anaHCMpoBOYHbIX BONTOB Kiihimitteldurchfiihrung
Bontbl ¢ nogeogom COX ans
.T"iﬁ* \ADE?{Y"V'DOBKV' AJIMHBI MACNOPT KAYECTBA
,E ' M Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Touras 06anaHcypoBKa Kopryca onpaBku
— oy o G2.5 25.000 1/min 1/mun
T * """ ‘ g g g oder/wm U<1 gmm
Z | o Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCeX pyHKLNOHATbHBIX
10mm 10BEPXHOCTEIT
A L ™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
Mpumenenne:

MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS ANsi YCAA04HBIX YCTPOICTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX U
paboTaiolyx ¢ nofayeii ropsiyero Bo3ayxa).

C koHycom SK30 no craHgapty DIN 69871.

— MaTpoH M3roTOBNEH U3 XAPONPOYHOIA CTanu

— Tepmoo6pabotaH o 54 —2 ea. HRC

— [In9 MHCTPyMeHTa 13 ObICTPOPEXYLLEI CTanu 1 TBEPAOIo Criasa

— Mop xBOCTOBMK C floMyckoM h6

— ToyHas 6anaHcupoBka ¢ NOMOLYbI0 GanaHcUpPoOBOYHbLIX 60NTOB

— 06bem nocTaku: ¢ 6ONTOM s PErynMpoBKM AVHbI

— OxnaxpeHue ¢ nomowbto Cool Jet 3a sononHuTensHylo nnaty (cM. ctp. 152)
— MNoaeon, COX tvna Cool Flash 3a gononxutensHyio nnarty (cm. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CranpaptHoe ucnonsenue, nogotro DIN 69882-8

Spann/[namerp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza 30.440...

==

Ultrakurze Ausfiihrung/Ynsrpakopotkoe ncnontenne

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

80V
.03

80V
.04

80V
.05

80
.08

80
.10

80
12

80

.06 .16

L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza 30.445...

==

Zubehor/OcHactka
Schrumpfverldangerungen/Tepmoyanuuurenn

Wuchtschrauben/Banaucuposoytsie Gontbi
Anzugsbolzen/llitpesens

Reduzierhiilsen/lMepexogubie BTynku

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet

Cool Flash/Moaeoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

601
.03

600
.04

602
.06

602
.08

602
.10

602
12

652
.16

702
.20

Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24 Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

Bestell-Nr./H® zakaza 91.100.41

1) Ohne Einstellschrauben, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schiitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
bes perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl 4N 6anaHcMpoBOYHbIX BOATOB, CO WAMLIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 0TBepCTUS Ans nogsona COX
2) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/6ez pess6si ans 6anancnposodrsix 601108

Siehe S. 150/Cw. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
DIN 69871 - SK40

Gewinde fiir Wuchtschrauben

MACMOPT KAYECTBA Peabba ans 6anaHcMpoBOYHbIX 6ONTOB

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHasi GanaHCHPOBKa KOPIYCa OMPaBKA
G2.5 25.000 1/min 1/mu
oder/wm U<1 gmm

M6

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

| sales@sverla-ekb.ru

Langeneinstellschraube mit
KiihImitteldurchfiihrung
Bontbl ¢ nogsogom COX ans
PeryampoBKu ANHbI

4,5°

/

™ 06paoTka BCEX BYHKLMOHAbHEIX
OBEPXHOCTEN

@ D1
gD2
@D3

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX popma ADB

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ucnonseuue, n
Spann/[namerp saxuma @ D1 [mm]

Mpumenenne:
TaTpoHbI NPUMEHSIOTCS ANS YCAL04HbIX YCTPOCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
pabotatoLumx ¢ noaayei ropsyero Bosayxa).

C konycom SK40 ¢opma ADB DIN 69871.

®opma ADB 03HauaeT: LeHTpanbHbiil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTL NOBTOPHOIA
3arnywikn kaHanoB COX Ha coefnHUTENbHOM BypTUKE.

— [MaTpoH M3roTOBNEH U3 XapONPOYHOIi CTanu

— TepmoobpabotaH a0 54 — 2 en. HRC

— [Ins IHCTPYMEHTOB 13 TBEPAOrO Cnnasa 1 GbICTPOPEXyLLEi cTanu

— IMopn XxBOCTOBWMK C fONYyCkoM h6

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 6anaHCUPOBOYHbIX 6ONTOB

— 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM 1 PETrYAMPOBKN [IUHbI

— Oxnaxpenne ¢ nomowwbto Cool Jet 3a gononHuTenbHyio naary (cm. ctp. 152)

— Moason, COX tvna Cool Flash 3a nononHutensHyio nnaty (cM. ctp. 150/151)

opo6Ho DIN 69882-8

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkui $ 8oy 80 8" 8 8 8 8 8 8 80 8 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.440... .031 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° zakasa 40.444... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii EH — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° zakasa 40.442... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 —
Bestell-Nr./H° zakasza. 40.446... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet (@ 3-5 mm Kiihlung durch Schlitze)/Cranpnaptroe ncnonnenue ¢ Cool Jet (ans @ 3-5 MM oxnaxaeHue 4epes wmibl)

Spann/[iuamerp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

802 802 802
.03 .04 .05

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/kopotkuii 80

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.440...

==

.06.2 .08.2

18
33
42
50
80 100 100

18.2 .20.2 .25.2 .32.2

80 80

.10.2

80
2.2

80
.14.2

80
.16.2

Standard-Ausfiihrung, mit Safe-Lock™ Auszugsicherung/CranpaptHoe ucrnonsenue ¢ 3awuToii NnPOTUE BLITATMBAHNS MHCTPYMeHTa Safe-Lock™

Spann/[ivaverp 3axuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]

----------

803]
.06.7

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 802

Bestell-Nr./H° sakaza 40.440...

==

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, ohne Schlitze in der Spannbohi

bes perympoBoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl 4n5 6anaHCMpOBOYHbIX 6OATOB, BE3 LANLOB BHYTPU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS Ans noasoga COX

.08.7

803’
.10.7

803)
127

802
.14.7

803)
.16.7

803]
.18.7

803)
.20.7

100®
.25.7

100¥
.32.7

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

rung fiir Kiihimittelzufuhr

2) Ohne Einstellschrauben, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fir Kiihimittelzufuhr
be3 perynupoBoyHoro 6onta, 63 peab0bl 4151 6anaHCMpoBOYHbIX BONTOB, CO LLIMLIAMM BHYTPYU 3aXUMHOr0 0TBEPCTUS Ans noasoga COX

3) Mit Vorspannfeder/C npyxuroii ¢ npeasaputensHbim Haraxernem
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH
DIN 69871

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
ToyHas GanaHcupoBKa KOpIiyca onpaBku

G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
006paboTka BCEX PyHKLMOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN

4.5

‘ o1
@D2
@D3

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

DIN 69871

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiithrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

SK40

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm)] ultrakurz/ynerpakopotkuii
L [mm] ultrakurz/ynstpakoporkuii

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkmii
Bestell-Nr./H° sakaza 40.445... QHDE

@ D2 [mm]

.06.3

@ D3 [mm]
L [mm]

08 10 12
22 26,5
36 42 47

06
22
36
65

™ Toasos COX dopma ADB

™ Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3amywkv nogsoga COX

Power Shrink Chuck — cunosoii naTpoH ans Bbicovaiilueii npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIi An3ailiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XeCTKOCTb ¢ AeMndu-

poBaHueM BMGpauuii. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb N MHCTPYMEHT.

— lMoBbILEeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, YBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalLeHHoe Bpemst 06paboTku, ynyyLieHHoe cobnofeHne pasmepoB

— bonee BbICOKas NNaBHOCTb X044, koTopasi o6ecneynBaet nyuiwyto 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAEeNs U CTaHka

— C pe3bboBbIMM 0TBEPCTUSIMU ANs GanaHcupoBku GonTamu

— C BO3MOXHOCTbIO 3aryLuku oTBepcTuit Cool Jet

— Moason, COX tvna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnaty (cM. cp. 150/151)

Onpagku B anuHHOM ucnoniexdumn (A=130 u 160) ¢ TOHKUM TENOM yHU-

BepcanbHbl B NPUMEHEHUM.

— MoBbIWEHHAs XECTKOCTb, TOHKOE TeNo, raweHue Bubpauuii

— Bbicokoe ycunne 3axuma

— OpMHaKoBO NPUMEHMMbI 1S BBICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku n Txenoi obpa-
60TKN pesaHuem

— YHuBepcanbHoe NpUMeHeHne, He 3aHNMAEeT MHOM0 MEeCTa B MHCTPYMEHTaNb-

HOM MarasuHe
14 16
29,5 |29,5
47 50
65 65

65 65 65 65 75 80
103 123 .143 .16.3 .183 .20.3

24 27 27 44 44
50 50 50 53 53
47 47 50 58 58

26,5

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 ﬂﬂﬂzﬂg 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza 40.444... .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnuHenHbiin EIHBE 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa 40.442... .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm)] ultrakurz/ynstpakopotkwii

L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii
MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkmii ‘EIH]E
Bestell-Nr./H° sakaza 40.445...

@ D2 [mm]

.06.37

@& D3 [mm]

08 10 12
22 26,5
36 42 47

65

.08.37 .10.37 .12.37 .14.37

14 16
265 |295 (29,5
47 50
65

65 65 65 75 80
.16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

4 |44
53 |53
58 |58

65 65

24 27 27
50 50 50

L [mm] 47 47 50
MaB/Pasvep A [mm] ~ ZG130 ﬂﬂﬂzﬂg 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H® sakaza 40.444... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypnnHenHsii 160 160 160 160 160 160 160 160 160

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.442...

160
EHDEEB .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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POWER MINI SHRINK
DIN 69871 - SK40

NMACNOPT KAYECTBA

CHUCK/CWUNOBOMN TEPMOMATPOH MUHU

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHasi GanaHcvpoBKka Kopriyca onpasky
G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

o

“
@D1
D2

06paboTka BCEX PYHKLMOHATHBIX

MOBEPXHOCTEN
E(Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koryca AT3

™ Kihimittelzufuhr Form ADB
[onsosn COX ¢popma ADB

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet

Martpon Power Mini Shrink Chuck ugeanbHo nogxopaur ana 5-koopam-
HaTHoW 06pa6oTkM B NpoM3BOACTBE Npecc-$popM 1 B MEAULIMHCKON
NpOoMbILLIEHHOCTU. OYeHb TOHKWIA Ha kKoHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBaHuu. 310 no3sonsi-
eT coxpaHuTb 3¢ eKkTUBHOCTb 06paboTku Aaxe npyu 6ONIbILIOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: CTaHAapT (TOMLLMHA CTEHKM 3 MM) U CBEPXTOHKMIA (TONLMHA CTeHKn 1,5
MM)

— yron 3° Ha KOHYMKe naTpoHa

— ¢ pe3bO0BbIMM OTBEPCTUSIMM A5t BanaHCUPOBKM GanaHCUPOBOYHBIMM BUHTAMM

— AN TBEPAOCNNABHOIO MHCTPYMEHTA C LOMYCKOM XBOCTOBWMKA h6

— BHUMaHMe: YCajKa TONbKO C BTYJIKaMU YCAAKU U OXNaXAEHUS

To4Has GanaHcvpoBka Kopryca ornpasky
G2.5 25.000 1/min - 1/mu
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
(0] BCex ¢

MOBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX ¢popma ADB

SK40

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] standard/cranaaptHbii

@ D2 [mm] extra schlank/ceepxTonkuii

T [mm]

L [mm] ZG130

MaB/Pazmep A [mm]  ZG130
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaptHbii 40.484...
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ceepxronkui 40.474...

130
.03.8
.03.8

MaB/Pasmep A [mm]  iberlang/ceepxamHnbii 160

130 130
.12.8 .16.8
.12.8 —

130
.06.8
.06.8

130
.08.8
.08.8

130
.10.8
.10.8

130
.04.8
.04.8

130
.05.8
.05.8

L Ll [80 /80 _[80 180 80 __[80 180 _]80 ]

160 160 160 160 160 160 160

Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaprHbii 40 482... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
Bestell-Nr./H° sakaza extra schlank/ceepxionuii 40.472... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° zakasa standard/crannaprHbii 40.486... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
Bestell-Nr./H° sakasza extra schlank/csepxronkuii 40.476... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
DIN 69871 - SK50

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit
Pe3bba ans 6aHaHCMDOBOHHbIX Gontos Kiihimitteldurchfiihrung

MACNOPT KAYECTBA

Bontel ¢ nogsosom COX ans ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
PEerynupoBKu AINHbI TouHasi GanaHCUPOBKA KOPNYCa ONPaBKM
/ 3 G2.5 25.000 1/min 1/mum
7///,/[/,/,//,/,/// % 1 L] r ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
) O o\ scex
I ||| ............ v 110BEPXHOCTEN
~ Z ///////////// /// & Kegeltoleranz AT3
8 /, Jlonyck yma koHyca AT3
] ™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
2 ™ Mogeos COX gopma ADB
(=]
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHbIX

1 paboTaloLLKX C NOAAYeil ropsyero Bo3ayxa).

C koHycom SK50 dopma ADB DIN 69871.

®opma ADB o03HauaeT: ueHTpanbHbiil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTL NOBTOPHOIA
3arnyLkn kaHanoB COX Ha coeuHUTENbHOM BypTUKE.

— [MaTpoH M3roTOBNEH U3 XapONpOYHOii CTanu

— TepmoobpabotaH a0 54 —2 en. HRC

— JIns MIHCTPYMEHTOB 13 ObICTPOPEXYLLEN CTanu W TBEPAOrO Cniasa

— lMop xBOCTOBWMK C fONyckoM h6

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 6aNaHCUPOBOYHbIX 6ONTOB

— 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM [ PETYAMPOBKN JUHbI

— Oxnaxpenue ¢ nomotwbto Cool Jet 3a gononHuTenbHyio naary (cm. ctp. 152)

— Moason, COX tuna Cool Flash 3a nononHutensHyio nnarty (cM. ctp. 150/151)

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CranpaptHoe ucnonsenue, nogoéuo DIN 69882-8
Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii $ 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.440... 06 08 10 12 .14 16 18 20 25 32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 $ 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° zakasa 50.444... 06 08 10 12 .14 16 18 20 25 32
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii $ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa 50.442... 06 08 10 12 .14 16 18 20 25 32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.446... .06 08 10 12 .14 16 18 20 25 32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CranpaprtHoe ucnonseune ¢ Cool Jet

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm] 21 21 44 44

@ D3 [mm] 27 |27 53 |53
L [mm] 36 |36 58 |58

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii $ 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.440... .06.2 .08.2 .10.2 .122 .142 .16.2 .182 .202 .25.2 .32.2

Zubehor/Ocnactka
Cool Flash/Noagop COX tuna Cool Flash Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. ctp. 150
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cw. cTp. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

HAIMER.

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4Has GanaHcvpoBKka Kopyca orpasky.
G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

4.5°

™ Cool Jet, verschlieBbar
BosmoxHocTs 3armyiwkm nogsosa COX

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

— Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

SK50

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm]
& D2 [mm] kurz/kopotkuii

@ D3 [mm] kurz/xopotkwuii

06p BCex ¢ n -
MOBEPXHOCTEN
\ af 8| 8
IZfKegeItoIeranz AT3 | LMY SENS
Jlonyck yma koryca AT3 u =; )
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
& Mogson COX dopma ADB

i
N
®
o
©
=
=

Power Shrink Chuck — cunoBoii naTpoH ans Bbico4aiileli Npou3Boam-

TENIbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMMU3npo-

BaHHbIi An3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XeCTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BUGpauuit. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb U MHCTPYMEHT.

— lNoBblLWeHHas NPOU3BOANTENBHOCTL Pe3anus Bnarogaps onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHOW NOAaYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyylieHHoe cobiofeHne pa3MepoB

— bonee BbiCOKas MNaBHOCTb X044, koTopas 06ecneynBaet nyuiyto 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAeNns M CTaHka

— C Bo3mOXHOCTbIO 3arnywku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3b060BbIMI OTBEPCTUSIMM 715t BanaHCUPOBKY BUHTAMK

—Mopgop, COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnaty (cm. crp. 150/151)

Onpagku B AnMHHOM ucnonHeHumn (A=160 u 200) ¢ TOHKMM TENIOM YHU-

BepcabHbl B NPUMEHEHUM.

— MoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, ralleHne BubpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0AMHaKoBO MPUMEHUMbI N1l BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku u Tsxenoi obpa-
60TKN pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MeCTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

44,7 | 44,7

L [mm]

kurz/kopotkuii 80
.06.3

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.440...

100
.25.3

80 80 80

.08.3 .10.3 123 143 .16.3 183 203

@ D2 [mm]
@& D3 [mm]

MaB/Pasmep A [mm] uberlang/yp,nMHEHHhM 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.442... .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 EHDEE 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.446... .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonarpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@& D2 [mm] kurz/xopotkuii
& D3 [mm] kurz/kopotkuii

16
33,3 | 333
50

L [mm]

MaB/Pazvep A [mm] kurz/xoporkuit
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.440...

06 37 08 37

100

10 37 12 37 14 37 16 37 18 37 20 37 .25.37

& D2 [mm]
@ D3 [mm]

MaB/Pasvep A [mm] uberlang/y,unMHeHHbm 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.442... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 EHBB 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.446... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLULHbIN TEPMOMATPOH
DIN 69871 - SK50

MACMOPT KAYECTBA
e A ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
\ Toyxas 6anaHcvpoBKa Kopryca onpasku
7 G2.5 25.000 1/min
, IR : 1wt oder/umn U< 1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
006paboTka BCeX QyHKLMOHATbHBIX
‘ | \\ = &l el 0BepXHOCTEN
% \ SISIS ™ Kegeltoleranz AT3
— Iz(ﬂonycx yma KoHyca AT3
5 ‘ ™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
o . & Moasos COX opma ADB
© M ™ Cool Jet, verschiieBbar
E L BoamoxHocTs 3armywku nogsosa COX
Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon- Mpu cunoBom pe3aHum MOXHO, HakoHew,, 3aMmeHnTb onpaBku Weldon. Tep-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das monatpoH Heavy Duty Chuck ans paGoTbl Ha TAXeNbIX peXumax noaxoaut
Schrumpffutter fiir die extremen Falle. Die Kontur ist optimiert fiir ANS caMbIX KpaiiHux cny4aeB. KOHTYp onTMMM3npoOBaH Ans fOCTUXEHMNS
hochste Steifigkeit und Haltekraft. BbICOYaiilLeii XeCTKOCTU N YyCUnusa 3axuma.
- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes — be33a30pHblit 3aXMM XBOCTOBMKA MHCTPYMEHTA
- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich — Het nporn6a xBocToBuMKa npu 3axume
- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 ym — BbICOKast TOYHOCTb BPALLEHUS: 3 MKM
- Verstarkte AuBenkontur — YCUNeHHbIi BHELIHWIA KOHTYP
- Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat — MoXHo NpoBOANTL YCaAKY BLICOKOMOLLHbIM TepMOYCaa04HbIM npubopom HAIMER
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW) Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOI KaTylwkoii HD)
— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung — C kaHaBkoii Ans 0TBOAA rpsi3u B 3aXMMHOM OTBEPCTUM
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUAMM ANg GanaHCcUpPoBKM GanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM
— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — Bo3amoxHa 3amyuwka oteepcTuit Cool Jet
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) —Mopgon COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnary (cM. ctp. 150/151)
SK50
Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm] 20
@& D2 [mm] 58
& D3 [mm] kurz/kopotkuii 67
@ D3 [mm] 78
L [mm] 52
MaB/Pasmep A [mml  kurz/kopotkwuii E‘HE 80 85 90 90 100 140
Bestell-Nr./H° sakasa 50.450... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypimHenHii EIHEB 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakaza 50.452... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 ‘EI;HEB 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakaza 50.456... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/BricokoMoLiHblii TepmMonaTtpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm] 20 25 32 40 50

@ D2 [mm] 58 63 70 82 82

@& D3 [mm)] kurz/kopotkuii 67 72 78 90 94

@ D3 [mm] 78 78 85 94 94

L [mm] 52 58 61 88 88
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii EIHE 80 85 90 90 100 140
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.450... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynnmHenHbiii EIHEB 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H® 3akaza 50.452... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 E‘HEB 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.456... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/[ina 13 kBt-0ii TepMoycafo4HOii MaluMHbI
Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 80
Bestell-Nr./H° sakaza Standard 50.440... ‘E‘HE .16.6
Bestell-Nr./H° sakasa Safe-Lock 50.440... .16.67

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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POWER MINI SHRINK
DIN 69871 - SK50

CHUCK/CWUNOBOMN TEPMOMATPOH MUHU

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHasi GanaHCHPOBKa KOPIYCa OMPaBKA
G2.5 25.000 1/min 1/mu
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

™ 06paoTka BCEX BYHKLMOHAbHEIX
OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX popma ADB

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

NACNOPT KAYECTBA

Martpon Power Mini Shrink Chuck ugeanbHo nogxopaur ana 5-koopam-
HaTHoW 06pa6oTkM B NpoM3BOACTBE Npecc-$popM 1 B MEAULIMHCKON
NpombilieHHOCTU. O4YeHb TOHKMIA Ha KoHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBaHuu. 310 no3sonsi-
eT coxpaHuTb 3¢ eKkTUBHOCTb 06paboTku Aaxe npyu 6ONIbILIOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: CTaH#apT (TOMLLMHA CTEHKM 3 MM) M CBEPXTOHKMIA (TONLLMHA CTEHKM
1,5 Mm)

—yron 3° Ha KOHYMKe NaTpoHa

— € pe3b60BbIMY 0TBEPCTUAMM ANs 6aNaHCUPOBKN GanaHCUPOBOYHBIMY BUHTAMN

— AN TBEPAOCNIABHOM0 UHCTPYMEHTA C AOMYCKOM XBOCTOBMKA h6

— BHUMaHUe: TepMoycafka ToNIbKO C BTY/IKAMU YCAAKN U OXNaXAeHUs

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Touras GanaHCUpoBKa KOpyca onpas-
«n G2.5 25.000 1/min 1/mur
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
] BCeX @

@ D1
@ D2

OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX ¢popma ADB

SK50

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] standard/cranpapr
@ D2 [mm] extra schlank/ceepxTonkuii

L [mm] ZG130
50.484.. || =

MaB/Pasmep A [mm] ~ ZG130
Bestell-Nr./H’ zakaza extra schlank/ceepxronkuii 50.474...

Bestell-Nr./H° zakasa standard/cranpapthbiii

130 130
.06.8 .08.8
.06.8 .08.8

- m /& &

MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiii 160 160
Bestell-Nr./H" sakaza standard/cranspmsii  50.482... Eﬂﬂ}ae .06.8 0838
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ceepxronkmii 50.472... .06.8 .08.8
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa standard/crarpapriii 50.486... GHE[BB .06.8 .08.8
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ceepxronkiii 50.476... .06.8 .08.8

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI/ MATPOH TUTA ER
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopryca ornpaku
| G2.5 22.000 1/min 1/mmt
e ——- 7—«\» rrrrr L_%,,, ,+,T,,, &2 1 Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
i oo} Q ™ 06paoTka BCEX ByHKLMOHATbHEIX
= . NOBEPXHOCTEN
73 ™ Kegeltoleranz AT3
<] L ™ Zlonycx ymma kowyca AT3
© A o Kihimittelzufuhr Form ADB
= Tonzon COX dopwa ADB
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [ns 3aX1mMa MHCTPYMEHTA C LUMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLAHTOBOM NaTpo-
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). He B cootBeTcTBUM ¢ ISO 15488 (paHee: DIN 6499).
Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
Kihlmittelkanale am Bund. 3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTeNnbHOM BypTuKe.
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocrasku B kKoMINEKTE ¢ 3aXUMHOI TaiIKoI1 (COANAaHCUPOBAHHON,
fur erhohte Spannkraft) C @HTUDPUKLIMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXnMa)
- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumuas raitka Tuna HS (o BeICOKOCKOPOCTHYIO 06pabOTKY (MOBLILIEHHOI
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C AHTUPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM A1l NOBBILLEHHOTO YCUNS 3aXMMa)
— MaB L vergroBerbar auf Anfrage — B03MOXHO yBenmyeHue pasmepa L 3a 4ONonHUTENbHYIO niaTty

ER

@ D [mm]
Spannbereich/[inana3on 3axuma [mm]

L [mm]

MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuin g% 70“ 70“ 01' 70 70
Bestell-Nr./H® sakaza 40.320...

____

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblil ‘EIM 100V 100V 100V 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.321... .16 ...20 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypinHenHbii 160V 160Y 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.322... ‘EIH .16 — .25 .32 .40
MaB/Pazvep A [mm]  ZG200 EH 200V 200V 200

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.326... .16 — .25 .32 —

Zubehor/OcHacTka

Spannzangen/Liaura %

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcpoBKoii)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° 3akaza 83.912... .16 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika Tuna HS (sbicokockopocTHasi)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.912... .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii ko4

GroBe/Pasvep 5 ER 16 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .16

Spannschliissel/3axumHoi ko

GroBe/Pasvep — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

GroBe/Pasmep kurz/xopotkuit @ ER 16 — — —
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... .28

GroBe/Pasvep lang/liberlang/mnnubiin/ypinHennsii/ZG200  ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakaza 79.350... .28 42 .48 .50
Anzugsbolzen/Ilitpesens MUE]

Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuurtenn
p=——————3

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
2) Durchgebohrt/Co cxzostbim otsepcTnem CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHFOBbI MATPOH TUTA ER
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touras 0banaHcupoBKa Kopyca onpas-

1 G2.522.000 1/min 1/mmn I N ) } 7%,7&) o2
i ]

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet ‘ ; \ S

IZ(O6pa6OTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX

MOBEPXHOCTEH ‘ —
™ Kegeltoleranz AT3 : =
Erﬂonycx yma koryca AT3 T o)
& Kihimittelzufuhr Form ADB L =
& Mogeoz COX gopwa ADB A E
Verwendung: MpumeneHue:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [ins 3aX1MMa MHCTPYMEHTA C LUMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). He B cootBeTcTBUM ¢ ISO 15488 (panee: DIN 6499).

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK50 ®opma ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofeos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA
Kiihimittelkanale am Bund. 3arnyLkv kaHanoB COX Ha coemHUTENbHOM BypTUKeE.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocTasku B kKoMNNEKTE € 3aXMMHOI TaiiKoil (COaNaHCUPOBaHHON,

fir erhohte Spannkraft) C @HTUDPUKLMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXuMa)

— Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumuas raiika Tuna HS (nog BbICOKOCKOPOCTHYIO 00pabOTKY (MOBLILIEHHOT
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C AHTUPUKLIMOHHBIM NOKPLITUEM NS NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXMMa)
— MaB L vergroBerbar gegen Aufpreis — Bo3moxHO yBenmyeHne paamepa L 3a LONOAHUTENbHYIO nnaTy

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[inana3on 3axuma [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 701‘ 01) 70“ 70” 70”
Bestell-Nr./H° sakaza 50.320...

I S S N S TN

MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi $ 100V 100V 100V 100V 1000
Bestell-Nr./H° sakaza 50.321... .16 ...20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHenHbii E]H 160V 160Y 160V 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.322... .16 — .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 EIH 2000 200V 200V 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.326... .16 — .25 .32 .40

Zubehdr/OcHacTka

Spannzangen/Liaura @

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcmpoBKoii)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumuas raiika HS (¢ TouHoi GanaHcMpoekoii)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasmep 5> ER 16 — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .16

Spannschliissel/3axumHoi knioy

GroBe/Pasvep — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Ganancupogoutsie konbua

GroBe/Pasmep kurz/kopotkuit @ ER 16 — — —
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .28

GroBe/Pasvep lang/tiberlang/nnuttsiii/yonutennsil/ZG200  ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .28 42 .48 .50
Anzugsbolzen/llitpesens H:@m

Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenu

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
2) Durchgebohrt/Co cxzosHbim orsepctvem CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!



HAIMER.

DIN 69871

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
DIN 69871

SK40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ TosHas GanaHCHpoBKa Kopriyca orpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
@& D [mm]

Spannbereich/[Jnanasox 3axuma [mm]
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii 70
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.320...

IZrOﬁpaﬂoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
oasoa COX ¢popma ADB

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblit NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOM
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbiii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
©AMHCTBEHHbIV B CBOEM PO/ 3aXXUMHOIA NAaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LAaHr 3HaY€eHUe ANNHbI - A yBeﬂVI"WIBaeTCH)

— BbicoKasi XecTkocTb

— bonee BbICOKas NNaBHOCTb X0Aa 3a CYET AeMNdEepHOi reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyliee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU U LWAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbiWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbicOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemsi 06paboTku, Gonee TouHOe COBMIOAEHNE Pa3MEPOB,
Gonee BbICOKOE yCunue 3axuma

— 0anHaKoBO NPUMEHUMbI Kak ANt BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pe3aHnem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSMU NS GanaHCMpOBKY 6anaHCUPOBOYHBIMIA BUHTAMM

— OnumoHansHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunoBbix LaHrax, ot ER25 @ 6 mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBBIX LiaHr cM. ¢Tp. 120/121

70 70
.25.3 .32.3

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii - 100 100 100
Bestell-Nr./H° zakaza 40.321... = .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii 160 160 160
Bestell-Nr./H" sacaza 40.322... EHBH 16.3 25.3 323
Zubehor/OchacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans CMNOBbIX LLAHTOBLIX NATPOHOB

Power Collet Drehmomentschliissel/[lunamomerpuyeckuii ko4 Ang CUIIOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cuinogsie LaHru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctusa Cool Jet ans cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° zakasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cwm. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca orpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/muH

& Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet ‘

IZ(OﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
0BEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB
oason COX ¢popma ADB

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
@ D [mm]

Spannbereich/[iuana3on saxuma [mm]

0y

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbiii NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AieMNdUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINWHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCalbHblii CUI0BOI LLAHTOBbIA NATPOH 3TO
€AVHCTBEHHbIN B CBOEM POAE 3a)XUMHO NaTPOH BbICOYaiiLueli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctanaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npuMmeHeHum
CTaHAAPTHLIX L@Hr 3HAY€eHne ANNHbI - A yBeﬂVI‘-WIBBETCH)

— BbiCOKast XecTkocTb

— bonee BbICOKas NNABHOCTb X044 3@ CYET AeMNdEepHOI reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyuliee Ka4eCcTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemst 06pabotku, 6onee To4HOE COBMIOAEHME Pa3MEPOB,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAnHaKoBO NPUMEHUMbI Kak Ans BLICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pe3aHnem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSMU NS GanaHCMPOBKI 6anaHCUPOBOYHBIMI BUHTAMMU

— OnumoHanbHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunoBbix LaHrax, ot ER25 @ 6 mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBBIX LiaHr cM. ¢Tp. 120/121

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H° zakaza 50.320...

EI%H 7]?6 3

70 70
.25.3 .32.3

I - e I S T

MaB/Pazvep A [mm] |ang/ﬂJ'IVIHHbIVI =MII'“’ 100 100 100
Bestell-Nr./H’ aakaza  50.321.. .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza 50.324... EH% .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasmep A [mm]  {berlang/yanmHenHbiii 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.322... EHF .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raiika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° 3akaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans CMNOBbIX LLAHTOBLIX NAaTPOHOB

Power Collet Drehmomentschliissel/[iunamomerpuyeckuii kitoY Ang CUIOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H° 3akaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cusogbie LaHru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet ansi cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° zakasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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8 (343) 382-52-03 |
HAIMER.

- SK40

3akas UHCTpyMeHTa:

http://steelcam.org
sales@sverla-ekb.ru

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
DIN 69871

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Touas ©banaHcupoBKka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

O6mm

- .

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit
speziellen Spannzangen. Auch fiir Schafte mit Spannflachen. Sehr gut
geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange
- Schafttoleranz h6

@ D [mm]
Spann @/[inamerp 3axuma

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Er06paﬂon(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
! NOBEPXHOCTEN
|
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

A & Kilhimittelzufuhr Form ADB
Moason COX ¢popma ADB

MpumeHenne:

[insi BLICOKOTOYHOTO 3aXNMa MHCTPYMEHTA C LMIMHAPNYECKIM XBOCTOBUKOM B
CcreumnanbHOM LaHroBOM 3axmmMe. Takxe [/ist XBOCTOBMKOB C /bICKOiA. O4eHb Xopo-
LU0 NOAXOAMT ANS BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku.

C koHycom SK40 ®dopma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3amyLwku kaHanoB COX Ha coeguHutensHom BypTuke

— 06bem noctaBku: HG — naTpoH BLICOKOM TOYHOCTH C 3aXMMHBIM BUHTOM
1 C KPIOKOM 6€3 LaHr1
— MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 51 EB 651 70V 75

Bestell-Nr./H° sakaza 40.420... .01 .02 .03

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii 100V 100V 100

Bestell-Nr./H° sakaza 40.421... $ .01 .02 .03

MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/yomHenHbiii 1% 160V 160V 160

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.422... .01 .02 .03
Rundlaufgenauigkeit <0,003
TounocTb Guexns < 0,003

Zubehor/Ochactka

Spannschraube/3axumHoii BUHT [T—=

Spannzangen/Liaura

HG 01 @02 @03 @04 @05 Y06 P08 — — — - = —

Bestell-Nr./H° sakasa 82.510... == .02 .03 .04 .05 .06 .08

HG 02 —_- = = = - — 910 912 914 — — —

Bestell-Nr./H° sakaza 82.520... =g 10 .12 .14

HG 03 —_- = = = - = = = = 716 @18 @20

Bestell-Nr./H° sakaza 82.530... =d .16 .18 .20

Ausziehhaken/BeitsxHoii kprovok

HG HG 01 HG 02 HG 03

Bestell-Nr./H° sakasa 82.570... @ Jﬂ .00 .00 .00

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

HG HG 01 HG 02 HG 03

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... @ .30 .35 .48

Anzugsbolzen/llitpesens H:@UJD

Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

m 1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/MATPOH BbICOKOWM TOYHOCTMN
DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet :
& Touwass Ganancuposka orpaku | [
G2.5 25.000 1/min 1/mum 4}0
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet = e - 9
Er06paﬂon(a BCEX (YHKUNOHANbHBIX ! (S
MOBEPXHOCTEN 3 -
™ Kegeltoleranz AT3 7 =
Honyck yma koryca AT3 »
——— ® 6mm L—_ ©
& Kilhimittelzufuhr Form ADB A =
oason COX ¢popma ADB s
Verwendung: MpumeneHue:
Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit [Ins BbICOKOTOYHOIO 3aXMMa MHCTPYMEHTA C LMIMHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM B
speziellen Spannzangen. Sehr gut geeignet fir Hochgeschwindigkeits- CcneumnanbHoM LLaHroBoM 3axume. O4eHb XOPOLLO NOAXOANT A4S BbICOKOCKO-
bearbeitung. POCTHOI# 06paboTky.
Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK50 dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA
Kiihimittelkanéle am Bund. 3amywku kaHanos COX Ha coepmnHnTensHoOM BypTuke.
- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken — 06bem noctasku: HG-naTpoH BLICOKOI TOYHOCTN C 3XMMHbIM BUHTOM W KpIO-
ohne Spannzange koM 6e3 LaHrm
- Schafttoleranz h6 — MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6

@ D [mm]

Spann @/[jnametp 3axuma
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuit $ 65V 700 750
Bestell-Nr./H° sakaza 50.420... .01 .02 .03
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnnHHblii E%‘ 100V 1000 100V
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.421... .01 .02 .03
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii 160V 160V 160V
Bestell-Nr./H° sakasa 50.422... ]% .01 .02 .03

Rundlaufgenauigkeit <0,003
TouxocTb Guexuns < 0,003

Zubehor/OchacTka
Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spannzangen/Liaunra
HG 01 @02 @03 @04 @05 Y06 P08 — — — — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 82.510... .02 .03 .04 .05 .06 .08

— — — Qg0 912 g14 — — —

HG 02
Bestell-Nr./H’ 3akasa 82.520... .10 .12 .14
- — — Q16 218 @20

=
=g
=
B E B B .16 .18 .20
D1
@
(1m(ijm

Bestell-Nr./H° sakaza 82.530...
Ausziehhaken/BebitsixHoii kprovok

HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° sakaza 82.570... .00 .00 .00
Wuchtringe/6anancupogoutsie konbua

HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .30 .35 .48
Anzugsbolzen/llitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ilogxoaut takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.
WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Tounas ©basnaHcupoBKa onpasku

| G2.522.000 1/min 1/muH
| . . A —at N ™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
j ol g E(Odpaﬁon(a BCEX PYHKLIMOHATIbHBIX

i

N ™ Kegeltoleranz AT3

8 Jonyck yma koryca AT3

© & Kiihimittelzufuhr Form ADB

= A Tloasos COX gopwa ADB

(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
gum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ns 3axuma Gpes ¢ LMNHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM C JIbICKOIA B COOTBETCTBUM CO
Ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB. cranaaptamu DIN 1835-B 1 DIN6535-HB.
Ahnlich DIN 6359-2 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. B cootBetcTBum co cTanaaptom DIN 6359-2 ¢ koHycom SK40 dopma ADB
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare DIN 69871.
Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nopsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHON

3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHoM BypTuke.

- Lieferumfang: mit Spannschraube — 06beM NOCTaBKM: C 3aXUMHbIM BUHTOM

- Ultrakurze Ausfiihrung nur Form AD lieferbar — B ynbTpakopoTKOM MCMONHEHUM NOCTaBASIETCS TONLKO B hopme AD

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — OxnaxpaeHue ¢ nomouubto Cool Jet 3a fononHnTeNbHYO Nnary
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 32

@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 501' 50“ 50” 50“ 501’ 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.300...
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnkHbii 1% 100 100V 100" 100V 100" 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.301... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20

MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnmHeHHbii % 1600 160V 160 160V 160Y 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.302... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuii % — — — — — 35 35 40 60 70
Bestell-Nr./H° zakasa 40.305... .16 .18 .20 .25 .32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CraupaprHoe ucnonuenne ¢ Cool Jet

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 10 14 16 18 32

@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 500 50v 500 50V 50V 100 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.300... .06.2 .082 .10.2 .122 .142 .16 2 20 2 .25.2

Zubehdr/OcHacrka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/Nnanaszox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
Spann @//vanasox saxuva @ lang/ZG130/iberlang/ZG200 @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .25 .28 .35 42 42 .48 .48 .52 .65 72

Anzugsbolzen/Ilitpeeens H:@UE]

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm — 20mm/Oteepctua Cool Jet gns guam. 6 mm - 20 mm
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - 32mm/Oteepcrus Cool Jet ans gnam. 25 mm - 32 Mm
Bestell-Nr./H’ 3akasa 91.100.26

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

Siehe S. 152/Cw. ctp. 152

Siehe S. 152/Cw. ctp. 152



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
DIN 69871

SK50

MACMOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet
™ Tounas ©banaHcupoBKka onpasku
G2.5 22.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
Izr06pa60n(a BCEX PYHKUMOHANbHBIX

OBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jlonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
oason COX ¢popma ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

Ahnlich DIN 6359-2 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

Lieferumfang: mit Spannschraube
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Mpumenenne:
[ng 3axuma dpe3 ¢ LMIMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM C JIbICKOI B COOTBETCTBUM CO
cranaaptamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

B cooteetcTBUM co cTaHmapTom DIN6359-2 ¢ koHycom SK50 ®@opma ADB DIN
69871.

®opma ADB o3HauaeT: ueHTpanbHblil noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

0G6bem NOCTaBKM: C 3aXUMHbIM BUHTOM
— Oxnaxnaenue ¢ nomouybio Cool Jet 3a fononHuUTENbHYIO NNaTy

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 631' 63” 63“ 63“ 63” 63” 63” 63“ 80” 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.300...

MaB/Pasvep A [mm]  lang/nnnHbiii EB 1000 100 100V 100" 100" 100V 100Y 100V 100V — —
Bestell-Nr./H° zakasa 50.301... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 $ 130 130v 1300 130" 130v 1300 130Y 130V 1300 130 130
Bestell-Nr./H° zakasa 50.304... 06 .08 .10 .12 .14 16 .18 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii EB 160V 160V 160" 160" 160" 160" 160" 160V 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa 50.302... 06 08 .10 .12 .14 16 .18 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % 200" 2000 200v 200V 2000 2000 2000 2000 — — —
Bestell-Nr./H° zakasa 50.306... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CraupaptHoe ucnonuenne ¢ Cool Jet

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza 50.300...

Zubehdr/OcuacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @//nanason saxuva & 06
Bestell-Nr./H’ sakasa 85.100... .06
Wuchtringe/Banancuposoutsie konbua

Spann @//lnanasox saxuva @ lang/ZG130/iberlang/ZG200 06
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... .25
Anzugsbolzen/Ilitpeeens

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm — 20mm/Oteepctua Cool Jet gns guam. 6 mm - 20 mm

Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 40mm/Oreepctus Cool Jet ans guam. 25 mm - 40 Mm

Bestell-Nr./H’ 3akasa 91.100.26

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

— 631

630 — 630  — 630  —

102 1122 .16.2 .20.2

08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
.08 .10 .12 .12 .14 .14 .16 .18 .20 .20
08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
28 35 42 42 48 48 52 65 .72 .78

Siehe S. 152/Cw. ctp. 152

Siehe S. 152/Cw. ctp. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
DIN 69871 - SK40

NMACMOPT KAYECTBA
- & Aufnahmekorper feingewuchtet
! ToyHas GanaHcupoBKka Kopryca onpasku
. | G2.522.000 1/min 1/
A _ «I ,,,,, LT ay ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
I SIS E(O6pa6orxa BCEX YHKUMOHANbHBIX
i MOBEPXHOCTEN
g ‘ ™ Kegeltoleranz AT3
-] Jlonyck yrna koryca AT3
N -
© & Kihimittelzufuhr Form ADB
= L A L ™ Mogsos COX ¢popma ADB
n =
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [ing 3axuMa HacafHbIX Gpe3 CO WMNOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBIM CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 méglich (4 zusétzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoOHOM, UMeEIOLLMM AuaMeTp 3axuma ot 40 Mm B
bohrungen). cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nONOAHNTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0it).
Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung. OtBepcTus ans Bbixoaa COX ¢ TOPLOBOI CTOPOHbBI A8 GPE3 1 BHYTPEHHEro
noasopa COX.
Nach DIN 6357 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare B cootsetctBum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO

3arnywwku kaHanos ans COX Ha coefnHUTENbHOM BypTUKE.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, GroBe 16.1 mit
verkleinertem Anlagedurchmesser D2 — O6beMm NoCTaBKM: B KOMMIEKTE C HATAXHBIM BONTOM s 3axaTus Gppesbl, pas-
mep 16.1 ¢ yMeHbLUEHHbIM nameTpom npuneraxmns D2

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 22

@ D2 [mm] kurz/xopotkuii 48

L [mm] 19
MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii E% 35 35 35 50 50
Bestell-Nr./H° sakasa 40.350... .16.1.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

 oD2fbm 3 (48 60 |78 | |

MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii EI@ 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.351... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii — 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.352... E]H .22.KKB .27.KKB .32.KKB
Zubehor/Ochactka
Fraseranzugschraube/HarsxHoii 6onT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 — 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 — 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... .22 .27 .32 .40
Wuchtringe/GanancnposouHbie konbua
GroBe/Pasvep D1 kurz/xopotkuii @ — 22 27 — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .48 .48
Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@UD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas UHCTpyMeHTa:

8 (343) 382-52-03 |

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMPABKA
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekorper feingewuchtet 7
™ TouHas GanacupoBka Kopriyca onpasku ‘
G2.5 22.000 1/min 1/mun

o Alle Funktionsflachen feinbearbeitet § || I
06paboTka BCEX yHKLMOHATbHBIX T i‘
MOBEPXHOCTEN ‘

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Mogsos COX gopma ADB

http://steelcam.org
sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

ANAa HACAOHbBIX ®PE3

2 D1
@ D2

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde-

bohrungen).

Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung.

Nach DIN 6357 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare

Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

i
N
®
o
©
=
=

Mpumenenne:

[ns 3axuma HacagHbix Gpes CO LINOHOYHBIMM Na3amu B COOTBETCTBUN CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ NaTpoHOM, UMetOLMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
cootetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHNTENBHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0Ii).
OtBepctus ans Boixopa COX ¢ TOpLOBOWA CTOPOHBI AN Gpe3 1 BHYTPEHHEro
noagona COX.

B cootsetctBum ¢ DIN 6357 ¢ konycom SK50 dopma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3Hauaer: LeHTpanbHbiii noasog COX 1 BO3MOXHOCTbL NMOBTOPHOI
3arnyLkv kaHanos ans COX Ha coeamHuTENnbHOM BypTHKE.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSKHBIM 60NTOM N 3axumMa dpesbl

27
60
21

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 35V 35V 35 50 70 70
Bestell-Nr./H° sakasa 50.350... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB .50.KKB .60.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nmHHbIi % 100V 100V 100 100 _ _
Bestell-Nr./H° sakasa 50.351... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii % 1600 160V 160 160 _ _
Bestell-Nr./H° zakasa 50.352... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

Zubehdr/OcHacTka

Fraseranzugschraube/HarsHoii GonT ans saxatus dpessi

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40 50 60
Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... .22 .27 .32 .40 .50 .60
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40 50 60
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... 22 .27 .32 .40 .50 .60
Wuchtringe/Banancuposoussie konbua

GroBe/Pasmep D1 kurz/kopotkuit @ 22 27 — — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .48 .60

GroBe/Pasvep D1 lang/liberlang/mnnHHbiii/yannHerHsli 22 27 32 40 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .48 .60 .78 .89

Anzugsbolzen/\litpesens

o

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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RIS KOMBIAUFSTECKFRASERDORN

KOMBUHWNPOBAHHAA OMPABKA ONA HACAOHbBIX ®PE3
DIN 69871 - SK40

- .

MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopryca ornpaku
G2.522.000 1/min 1/muH
— oy
ol ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
ISIRS ™ 06paoTka BCEX ByHKLMOHATbHEIX
NOBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
[ongon COX popma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- [ing 3axuma unmHapuyeckux Topuosbix dpes DIN 841 n DIN1880, a Takxe
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. TopLoBbIX yroBbix ¢pe3 DIN 842 n pe3uosbix ronosok DIN 1830.
Nach DIN 6358 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. B cootsetcteum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom SK40 dpopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nogeos COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyLwku kaHanos ans COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSKHBIM B0ATOM NS 3axuMa dpesbl,
Passfeder PUKLMOHHBIM KONbLLOM 1 PEFYNIMPOBOYHOI NPYXUHOI
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis — Kananbl s oxnaxzaeHus B TOPLOBOI 4aCTh 32 LOMONHNTESbHYIO nnaTy

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuin $ 550 551 55 60 60
Bestell-Nr./H° zakasa 40.340... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii 100V 100V 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.341... EH .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130V 130V 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.344... % .16 .22 .27 .32
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii ‘EIH 160V 160V 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.342... .16 .22 .27 .32
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 @ 200V 200V 200 — —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.346... .16 .22 .27
Zubehor/Ochactka
Fraseranzugschraube/HarsxHoii 6onT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/PerynupogsoyHas npyxusa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/®pukumnonnoe konsuo
GroBe/Pasmep D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.200... 16 22 .27 32 40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/liberlang/nnutHbiit/yanuHeHHbIi @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 .40 .48 .58 .70

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kanans gns COX
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.03

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tounas ©banaHcupoBka Kopryca onpaku
G2.522.000 1/min 1/mun

- SK50

MOBEPXHOCTEH

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
Izr06pa6orka BCEX (YHKUNOHATbHBIX

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

oason COX ¢popma ADB

Verwendung:

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

KOMBIAUFSTECKFRASERDORN

KOMBUHWNPOBAHHAA ONMPABKA ON1A HACAOHBIX ®PE3
DIN 69871

Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.

Nach DIN 6358 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und

Passfeder

- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

Mpumenenne:
[na 3axuma umnunapuyecknx Topuosbix ¢pped DIN 841 n DIN1880, a Takxe
TopLoBbIX yrnoBbix ¢pe3 DIN 842 n pe3uoseix ronosok DIN 1830.

B cootsetctaum ¢ DIN 6358 ¢ konycom SK50 ¢popma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3Hauaer: LeHTpanbHbiii noasog COX 1 BO3MOXHOCTb NMOBTOPHOI
3amyuwku kaHanos ans COX Ha coeamHuTeNbHOM BypTuke.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C HATSKHBIM 60NTOM NS 3axuMa ppesbl,
PUKLNOHHBIM KOAIbLIOM W PErYIUPOBOYHON NPYXUHOI
— Kananbl s oxnaxaeHns B TOPLOBOW YaCcTu 3a AOMONHUTESbHYIO niaTy

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii $ 550 551 551 551 551 70
Bestell-Nr./H° sakasa 50.340... .16 .22 .27 .32 .40 .50
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnkHbii EIH 100V 100V 100V 100V 100V 100
Bestell-Nr./H° zakasa 50.341... .16 .22 .27 .32 .40 .50
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 $ 130V 130V 130V 130V 130V 130
Bestell-Nr./H° sakaza 50.344... .16 .22 .27 .32 .40 .50
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii % 160V 160V 160V 160V 160V 160
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.342... .16 .22 .27 .32 .40 .50
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200V 200V 200V 200V 200V 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.346... % .16 .22 .27 .32 .40 .50
Zubehdr/OcHacTka
Fraseranzugschraube/HarsHoii GonT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasmep D1 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° zakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Passfeder/PerynuposoyHas npyxuHa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakasa 85.400... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Mitnehmerring/®pukumnontoe konsuo
GroBe/Pasvep D1 g 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakasa 85.200... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
GroBe/Pasmep D1 lang/iiberlang/mnntHbiit/yannHenHsii @ 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .32 .40 .48 .58 .70 .90

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kanans: ans COX

Bestell-Nr./H’ 3akasa

91.100.03

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
WHISTLE NOTCH-AUFNAHME/OINMPABKA WHISTLE-NOTCH
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KAYECTBA
- ™ Aufnahme gewuchtet
IZrEanchptpoBKa onpasku
= G6.3 8.000 1/min 1/mu
= [N
B L - g [=) ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
S Er06paﬂon(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
= NOBEPXHOCTEN
73 ™ Kegeltoleranz AT3
[<2] JHonyck yma koHyca AT3
© & Kihimittelzufuhr Form ADB
= Tonzon COX dopwa ADB
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache [Ins 3axuma Gpes ¢ UMNNHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM M NbICKOIA B COOTBETCTBUK
ahnlich DIN 1835-E und DIN 6535-HE. co ctangapTom DIN1835-E n DIN6535-HE.
DIN 6359-2 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. DIN6359-2 ¢ koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHblii noaBoA COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHON
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyLwku kaHanos ans COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.
- Lieferumfang: mit Spannschraube und Langeneinstellschraube — 06bem NOCTaBKM: C 3aXUMHBIM BUHTOM 1 6ONTOM ASt pErynnpoBKM No ANnHE
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a [JOMONHUTENbHYIO NnaTy
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — Oxnaxnenne Cool Jet 3a fononHuTeNbHYIO NNATy
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 501' 50“ 50” 50“ 501’ 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.330...
Zubehor/Ochactka
Spannschraube/3axumHoii BUHT
Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Einstellschraube/Perynnposounbiii Gont

GroBe/Pasvep D1 kurz/xoporkuii == 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 85.150... .01 .01 .01 .01 .01 .01 .01 .01 03 03
GroBe/Pasvep D1 lang/nnnHHblii EB% 06 08 10 12 14 16 18 20 — —
Bestell-Nr./H° 3akasa 85.150... .04 .04 .04 .04 .04 .04 .04 .04

GroBe/Pasvep D1 ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° 3akasa 85.150... =8 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .08 .08
GroBe/Pasvep D1 liberlang/ynnmHenHbiii % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32

Bestell-Nr./H° sakaza 85.150...
Wuchtringe/6anancupogoutsie konbua
Spann @/nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnmtsiin/yumHensii/ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... D .25 .28 .35 42 42 .48 .48 .52 .65 72
Anzugsbolzen/llitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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WHISTLE NOTCH-AUFNAHME/OIMNPABKA WHISTLE-NOTCH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
ME&H&HCMPOBK& onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
Izr06pa6orka BCEX (YHKUNOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
oason COX ¢popma ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache
ahnlich DIN 1835-E und DIN 6535-HE.

DIN 6359-2 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: mit Spannschraube und Langeneinstellschraube
- Feinwuchten gegen Aufpreis
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78
OO

100

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 631'
Bestell-Nr./H° sakaza 50.330...

Mpumenenne:

[Ons 3axuma Gpe3 ¢ LMNNHAPNYECKNM XBOCTOBUKOM M NbICKOIA B COOTBETCTBUM

co craHpaptom DIN1835-E u DIN6535-HE.

DIN6359-2 ¢ koHycom SK50 dopma ADB DIN 69871.

®opma ADB o3Hauaer: LeHTpanbHbiii noasog COX 1 BO3MOXHOCTb NMOBTOPHOI
3amyuwku kaHanos ans COX Ha coeamHuTeNbHOM BypTuke.

— 06beM NoCTaBKM: C 3aXMMHBIM BUHTOM W 6ONTOM Ans perynupoBku oJinHbI

— ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [A0NONHUTENbHYIO nary
— Oxnaxpetue Cool Jet 3a fononHuTeNbHYIO NNATy

631) 63“ 631) 631) 631) 631) 631) 801)

1

Zubehdr/OcHacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 08 10 12 .12 14 14 16 18 .20 .20
Einstellschraube/Perynuposoutbiii Gont

GroBe/Pasvep D1 kurz/kopotkuit s 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .03 03 03 01 .01 .01 01 01 02 03 02
GroBe/Pasvep D1 lang/nnnHHblii EB% 06 08 10 12 14 16 18 20 25 — —

Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .04 04 04 04 04 .04 04 04 03

GroBe/Pasvep D1 ZG130 ] 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° sakasa 85.150... .05 05 05 05 05 .05 05 05 08 .08 .08
GroBe/Pasvep D1 liberlang/ynnnHeHHbiii % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .07 07 07 07 07 .06 06 06 06 .06 .05
Wuchtringe/6anancupogounsie konbua

Spann @/ vanason saxuma @ lang/iiberlang/mnntsiin/yumHensii/ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... D 25 28 35 42 42 48 48 52 65 .72 .78

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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LIS ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MO PE3bEOBOW 3AXUM
DIN 69871 - SK40

Typ 1

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper gewuchtet
™ Banarcuposka Kopryca onpaski
(6.3 8.000 1/min 1/muH

- ™ Ale Funktionsflachen feinbearbeitet
l; o BCex @
[<2] OBEPXHOCTEN
© ™ Kegeltoleranz AT3
E Efﬂonycx yma koryca AT3
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde [Ing 3axmma NHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3b00BbIM 3axu-
nach DIN 228-1 Form A. mom B cootsetcTum ¢ DIN 228-1 dpopma A.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK40 Form AD DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ koHycom SK40 dopma AD DIN 69871.
- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMM/IEKTE C BMOHTMPOBAHHbIM HATAXHbIM 60ATOM
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcupoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO Nnaty
MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen. MK3 n MK4 6e3 na3a ans narnku XBoCTOBMKA.

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii $ 50V 70V 95
Bestell-Nr./H’ 3akaza 40.430... .02 .03 .04
Zubehor/Ochactka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK 02 03 04
Bestell-Nr./H’ zakaza 79.350... @ .32 .40 .48

Anzugsbolzen/Ilitpesens [ﬂ:@:ﬂﬂ

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE HAIMER.

NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MOZ PE3bEOBOW 3AXUM
DIN 69871 - SK50

MACMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahmekdrper gewuchtet
banarcvposka kopryca onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/mmH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(O6pa§un(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN

|
7
U

i
N
)
%) (22}
™ Kegeltoleranz AT3 A ;
E(ﬂonycx yma Koyca AT3 =
[=]
Verwendung: MpumeneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYyca Mop3ae ¢ pe3b00BbIM 3aXu-
nach DIN 228-1 Form A. Mmom B cooTBeTcTBMM C DIN 228-1 dopma A.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK50 Form A DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ koHycom SK50 dopma A DIN 69871.
- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — 06beM NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C BMOHTMPOBAHHbIM HATAXHbIM 60TOM
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a LOMONHUTENbHYIO NnaTy
MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD MK4 6e3 nasa ans nanku xsoctoBuka @opma AD

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii E]% 60Y 659 70V
Bestell-Nr./H’ zakasa 50.430... .02 .03 .04
Zubehdr/OcHacTka

Wuchtringe/Ganancupogoutsie konbua

MK 02 03 04
Bestell-Nr./H’ 3akasa 79.350... @ .32 .40 48

Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ilogxoaut takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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LIS ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
MEPEXOLHAA BTYJIKA 0J19 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
DIN 69871 - SK40

\. MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahme gewuchtet

A — - H——D — g BanaHCHPOBKa OnpaBkM
¥ G6.3 8.000 1/min 1/muH
: ( g{rAIIe Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCEX pyHKLNOHATbHBIX
8 L/—\_ 0BEPXHOCTEN
© A ™ Kegeltoleranz AT3
E Jonyck yma koHyca AT3
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [ing 3axmma HCTPYMeHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C flan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTBum ¢ DIN 228-1 dopma B.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK40 Form AD DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ koHycom SK40 ®opma AD DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO NnaTy

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koportkuii 50” 50” 70”
Bestell-Nr./H° sakaza 40.380...

Zubehor/Ochactka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./H’ zakaza 79.350... .25 .32 .40 .48

Anzugsbolzen/Ilitpesens [ﬂ:@:ﬂﬂ

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN HAIMER.

NMEPEXOLHAA BTYJIKA 019 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme gewuchtet a
™ Banarcnposka onpaskn +——— &= —_— =
(6.3 8.000 1/min 1/muH I 7
™ Alle Funktionsflédchen feinbearbeitet ( —
IZrOﬁpaﬁorka BCEX (YHKUNOHATbHBIX 7 B
10BEPXHOCTEN I 2}
™ Kegeltoleranz AT3 A ;
Ef/.]onycx yma koryca AT3 =)
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C fan-
nach DIN 228-1 Form B. Kkoii B cootBeTcTBUM € DIN 228-1 dopma B.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK50 Form AD DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ konycom SK50 ®opma AD DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [LOMONHUTENbHYIO NnaTy

MaB/Pazmep A [mm] 60“ 65” 70“
Bestell-Nr./H° sakaza 50.380...

Zubehdr/OcHacTka

Wuchtringe/Ganancupogoutsie konbua

MK 02 03 04
Bestell-Nr./H’ 3akasa 79.350... @ .32 .40 48
Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ilogxoaut takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.
BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA NMNoJ CNELOMPABKWN
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KAYECTBA
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, L g M Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
™ 06paoTka BOEX ByYHKLMOHAbHEIX
- 1oBepXHOCTEN
l; IZ(KegeItoIeranz AT3
» A Iz(ﬂonycx yma koHyca AT3
© l ™ Kilhimittelzufuhr Form ADB
E  Mogson COX dopma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [Insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.
Ausfiihrung: UcnonHeHue:
Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. KoHyc 1 nosicok onpaeku Tepmoo6paboTaHbl v OTWANGOBAHDI, LMAMHAPUYECKaS
4acTb Cbipas.
Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK40 ¢opma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHblii noaBoA COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHON
Kihlmittelkanale am Bund. 3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTeNnbHOM BypTuKe.

MaB/Pasvep A [mm]  ZG230 % 2300
Bestell-Nr./H° sakaza 40.390... .63

MaB/Pasvep A [mm]  ZG100 100V
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.395... % .63
Zubehor/Ochactka

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUD

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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HAIMER.

BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN
DIN 69871 - SK50

MACMOPT KAYECTBA
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka Bcex yHKLMOHANbHBIX

OBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jlonyck yma koryca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB
™ Mogsog COX gopma ADB

i
N
®
o
©
=
=

Verwendung: MpumeneHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.

Ausfiihrung: UcnonHeHue:
Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. KoHyc v nosicok onpaeku TepmMoo6paboTaHbl v 0TWANGOBAHDI, LMIMHAPUYECKas
4acTb Chipas.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK50 ¢popma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHbiil noaBog COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHON
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyuwku kaHanos COX Ha coeiMHNUTENbHOM BypTUKE.

.

MaB/Pasmep A [mm]  ZG315 @ 315Y
Bestell-Nr./H° sakaza 50.390... .95

Zubehdr/OcHacTka

Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten 47
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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W13 8 GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER
BEbICTPOCMEHHbBIN PESBBEOHAPE3HOWN MATPOH
DIN 69871 - SK40

Langenausgleich
KOMI'IeHcaLlMFI no anuHe

—

MACMOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(O6pa60n(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
NOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Innere Hochdruckkiihiung
bis 50 bar
™ BHyTperHee oxniaxzenme nog

2D1
@ D2

Verwendung:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Fraésmaschinen. Axialer Langen-
ausgleich auf Zug und Druck.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

Vorteile: Eigenes entwickeltes Kihlsystem, innere Kihimittelzufiihrung bis
50 bar, hohe Zentriergenauigkeit, Hochdruckspannsystem (sichere Spannung
fiir Hochdruckkiihlung) und Schnellwechseleinsétze fiir alle gangigen Gewinde-
bohrer (nicht kompatibel mit System BILZ)

- Feinwuchten gegen Aufpreis

BbICOKUM AaBreHunem [0 50 6ap

MpumeHenne:
[ins Hape3ku BHYTPeHHei# pe3b0bl NPENMYLLECTBEHHO Ha GPe3epHbIX CTaHKax C
4ny. Ocesas komneHcauus No AJMHe Ha PacTKeHWe U CAABNNBAHME.

C koHycom SK40 ¢popma ADB DIN 69871.

®opma ADB o3Hauaer: ueHTpanbHblii noasog COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOI
3arnywwku kaHanoB COX Ha coefnHUTENbHOM BypTUKe.

MpenmyLiecTsa: cucteMa oxnaxaeHus Co6CTBEHHOM pa3paboTk, BHYTPEHHN
noasoa COX o 50 6ap, BbICOKasi TO4HOCTb LEEHTPUPOBAHUS, CreLManbHas cn-
CcTema 3axuma npu paboTe C BLICOKUM aBNEHUEM U ObICTDOCMEHHbIE BTYNIKM
[LNS CTaHAAPTHbIX METYMKOB (He coyeTaeTcs ¢ cuctemoii BILZ)

— ToyHas 63ﬂaHCMpOBKa 3a OONONHUTENbHYIO0 nnaty

GroBe/Pasmep 03
@ D1 [mm] 28
@ D2 [mm] 44
MaB/Pasmep A [mm] 710 80
Bestell-Nr./H° sakaza 40.370... % .01 .03
fiir Gewindebohrer//1ns metunka M3-M14 M4,5-M24
Langenausgleich/Komnercauns no ginte +3 +3
Zubehor/Ochactka
Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D
Schnellwechseleinsatze %
BbICTpOCMEHHbIE HacaaKu
Spannschraube/3axumMHoii BUHT %

Bestell-Nr./H° sakasa 140/11.00.020402

m 1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER
EbICTPOCMEHHbBIN PESBEOHAPE3HOWN MATPOH
DIN 69871

- SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Izr06pa6orka BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Innere Hochdruckkiihlung
bis 50 bar

SE

IZ(BHyTpeHHee OXNaxzaeHme nos
BbICOKIM faBneHmnem 40 50 6ap

Verwendung:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Frasmaschinen. Axialer Langen-
ausgleich auf Zug und Druck.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

Vorteile: Eigenes entwickeltes Kihisystem, innere Kihimittelzufiihrung bis
50 bar, hohe Zentriergenauigkeit, Hochdruckspannsystem (sichere Spannung
fiir Hochdruckkiihlung) und Schnellwechseleinsétze fiir alle gangigen Gewinde-
bohrer (nicht kompatibel mit System BILZ)

- Feinwuchten gegen Aufpreis

GroBe/Pasmep

@ D1 [mm]
@ D2 [mm]

HAIMER.

Langenausgleich
KomneHcauus no pnnxe
P e S
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\
@ D1
@ D2
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Mpumenenne:
[ins Hape3ku BHYTPeHHeit pe3bObl NPeNMYLLECTBEHHO Ha GPe3epHbIX CTaHKax C
4ny. Ocesas komneHcauus No JJUHe Ha PacTsHKeHWe U CAABNNBAHME.

C konycom SK50 ¢popma ADB DIN 69871.

®opma ADB o3HayaeT: noggos, COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOI 3aryLuki ka-
HanoB COX Ha coemHUTENbHOM BypTUKe.

MpenmyLecTBa: cucTEMa oXnaxaeHns cobCTBEHHOM pa3paboTku, BHYTPEHHMI
noasog COX o 50 6ap, BbICOKast TO4HOCTb LLEHTPUPOBAHUS, CMELManbHas ch-
cTemMa 3axuma npu paboTe C BbICOKUM [aBNEHUEM U ObICTDOCMEHHbIE BTYNKM
ANs CTaHLAPTHLIX METYMKOB (He coveTaeTcsa ¢ cuctemon BILZ)

— ToyHas 66ﬂaHCMpOBKa 3a AONOJIHUTENbHYI0 nnaty

MaB/Pasmep A [mm] 80v
Bestell-Nr./H° sakaza 50.370... % .03
fiir Gewindebohrer//1ns metunka M4,5-M24
Langenausgleich/Komnetcauus no aivne +3

Zubehdr/OcHacTka
Anzugsbolzen/\litpesens

Schnellwechseleinsatze

BbICTpOCMEHHbIE HacaaKu
Spannschraube/3axumMHoii BUHT
Bestell-Nr./H° sakaza 140/11.00.020402

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
KURZBOHRFUTTER/CBEP/IN/IbHbIV MATPOH
DIN 69871 - SK40

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet

\‘ ™ Touas ©basnaHcupoBKka onpaskm
G2.522.000 1/min 1/muH

a ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

''''' —g (S E(O6pa§on(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
NOBEPXHOCTEN

/ ™ Kegeltoleranz AT3
Er,aonycx yma Koyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Moason COX ¢popma ADB

DIN 69871

Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Links-Rechtslaufbetrieb, [ing 3axmma NHCTPYMEHTa C LMINHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM, C IEBO- W NPaBO-
Spannen und Losen lber Sechskant-Schliissel. CTOPOHHMM BpALLEHUEM, AN 3aXMMa U pasXuMa KiioHoM.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871 ADB C kxonycom SK40 dopma ADB DIN 69871 ADB

Spannbereich/[lnanason saxuma 0,5-13
@ D [mm] 48,5

MaB/Pasmep A [mm] 80
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.410... % .13
Zubehor/Ochactka

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

KURZBOHRFUTTER/CBEP/INJIbHbIV MATPOH
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet

™ Tounas ©banaHcupoBKka onpasku
G2.522.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IZ(O6pa6OTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

oason COX ¢popma ADB

T
-H- B
/

S =

i
N
®
o
©
=
=

Verwendung: MpumeneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Links-Rechtslaufbetrieb, [Ing 3aXnma HCTPYMEHTA C LMINHAPUYECKAM XBOCTOBMKOM, C IEBO- W NPaBo-
Spannen und Losen iber Sechskant-Schliissel. CTOPOHHMM BpALLLEHUEM, AN 3aXMMA U Pa3XMUMa KITIOHOM.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871 ADB. C koHycom SK50 ¢ropma ADB DIN 69871 ADB.

Spannbereich/[ilnanason saxuma 0,5-13
@ D [mm] 48,5

MaB/Pasmep A [mm] ﬂg& 110
Bestell-Nr./H° sakaza 50.410... 13
Zubehdr/OcHacTka

Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
ADAPTERAUFNAHME/OEPXABKA ONTA AOATITEPA
DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper gewuchtet
IZfEanchuposKa Kopriyca onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

[

i

i

\
=

\

i
978

i
'; IZr06paEuTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
ro2) NOBEPXHOCTEN
; LA— g{(Kegeltoleranz AT3
= Jonyck yma koHyca AT3
(=)
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Steilkegeln nach DIN 69871 AD SK 40 [ing 3axmma UHCTpyMeHTa ¢ koHycom B cootBeTcTBum ¢ DIN 69871 AD SK 40 n
und JIS B 6339 BT 40. JIS B 6339 BT 40.
Mit Steilkegel SK50 Form AD DIN 69871. C koHycom SK50 ¢ropma AD DIN 69871.
- Lieferumfang: komplett mit eingebauter Anzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMM/IEKTE C BMOHTMPOBAHHbIM HATAXHbIM 60ATOM
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a AONONHUTESIbHYIO NaTy

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii g% 43
Bestell-Nr./H° sakaza 50.360... .40

Zubehor/Ochactka

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

BOHRFUTTER-AUFNAHME/JEPXABKA CBEPJINJIbHOIO MATPOHA
DIN 69871 - SK40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZ(Eanchnposxa onpaskn
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsfléachen feinbearbeitet —
IZrOﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX B

0BEPXHOCTEN (22}
™ Kegeltoleranz AT3 -t
™ Jonyck yrma koryca AT3 =

[=]
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Dreibacken-Bohrfutter z.B. nach DIN 6349. [Ing 3axmma TPexKyNaykoBOro CBEP/NILHOIO NaTpoHa, HanpuMep B COOTBET-
cteum ¢ DIN 6349.

Nach DIN 238 mit Steilkegel SK40 Form A DIN 69871. B cootsetcteum ¢ DIN 238 ¢ koHycom SK40 ®dopma A DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [LOMONHUTENbHYIO NnaTy

Bohrfutterkegel/Konyc natpona ceepna B16

MaB/Pasmep A [mm] ﬂ% 26V
Bestell-Nr./H° sakaza 40.400... .16
Zubehdr/OcHacTka

Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ilogxoaut takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

BOHRFUTTER-AUFNAHME/JOEPXABKA CBEPJINJIbHOIO MATPOHA
DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchuposKa IEDXaBKN

(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZr06paEuTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX

- .

0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3

E(ﬂonycx yma koHyca AT3
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Dreibacken-Bohrfutter z.B. nach DIN 6349. [ing 3axmma TPexKynaykoBOro CBEP/NILHOIO NaTpoHa, HanpuMep B COOTBET-

cteum ¢ DIN 6349.

Nach DIN 238 mit Steilkegel SK50 Form A DIN 69871. B cootsetctaum ¢ DIN 238 ¢ koHycom SK50 ®opma A DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO NnaTy

Bohrfutterkegel/Konyc natpona ceepna B16

MaB/Pasmep A [mm] % 26V
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.400... .16
Zubehor/Ochactka

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUD

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.
INHALT/COAEPXAHWE

JIS B 6339
(MAS 403)
BT30/BT40/
BT50

Artikel/W3genne Seite/Ctpanmuya

Technische Spezifikationen
TexHuyeckue cneumdukaLmum 56

Schrumpffutter
TepmonatpoH

Spannzangenfutter ER
LlaHroBwbiii natpox Tuna ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
CunoBoi LLaHroBbI NAaTPOH

JIS B 6339 (MAS 403)

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTM

Weldon-Aufnahme
MatpoH Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacaaHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
Kom6uHnpoBaHHasi onpaBka ansi HacaHblx Gppe3

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Anzugsgewinde

I'Iepexo,uHaﬂ BTYJIKa 1)1 XBOCTOBUMKA Mopse
KOHYC nop, pe3b60oB0ii 3aXuM

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Austreiblappen

['Iepexo,uHaq BTYJIKa )11 XBOCTOBUMKA M0p3e
KOHYC C Nankoi

Bohrstangenrohling
3aroToBKa nog, cnewonpasku

Technische Anderungen vorbehalten
COXDaHﬂETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeckne U3MeHeHns:
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HAIMER.

STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHAAPTY
JIS B 6339 - BT30/BT40

Ausfiihrung: Ucnonnenne:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60—2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 1o 60 -2 en. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpepen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?
- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ ponyckom yrna koHyca AT3
- Form ADB: innere Kihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — Gopma ADB: BHyTpeHHuit noasog COX no Bbibopy: Yepes LeHTp (dopma
und Uber den Bund (Form B), siehe S. 59 AD), yepes 6ypTuk (dpopma B), cm. cTp. 59
- Ohne Codetragerbohrung — bes 0TBepcTUS 419 KOAOHOCUTENS
BT30
K ) » (0 S AE 60°
- Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50 {/\7

|
_'_

o
o
<
)
<
=
o
™
o™
©
m
&
=

D1
D2
T
|
1
1
1
1
|
I
|
\:/
1
1
1

= -4-f====
~—
1
D4 max.
D3

|
_|.
(

B

L1 L2

(el [p_[D2_JD3 D4 Ll L2 JL3 L4 [T Bl B2

BT30 31,75 125 46 42 484 22 136 345 Mi12 16,1 16,3
BT40
— Kegelwinkel/Yron koryca: 8° 17'50"+%" 60°
<7 §
=y
|l |
o S A= Lz
j R
| | p°
I |
LU= —"1

L3
L1 L2
L4 min.

BT40 44,45 17 59 654 27 166 45 M16 16,1 22,6

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHOAAPTY
JIS B 6339 - BT50

Ausfiihrung: WUcnonxexue:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60-2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl o0 60 -2 en. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — Mpepen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?
- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ ponyckom yrna koHyca AT3
- Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — ®opma ADB: BHyTpeHHwit noasoa COX no Bbibopy: Yepes LeHTp (dopma
und iiber den Bund (Form B), siehe S. 59 AD), yepes GypTuk (popma B), cm. cTp. 59
- Ohne Codetragerbohrung — bes 0TBepCTHil s KOLOHOCUTENS
BT50
— Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+45" 60°
<, 7

7
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l
D4 max.
D3
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L1 L2

BT50 69,85 25 100 95,5 101,8 232 51 M24 25,7 354

Technische Anderungen vorbehalten 57
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWH
JIS B 6339

Rundlauf-

~ 10,025/ A o | toleranz_ | p L

Jlonyck Ha
Guetne

AT3 A

>

)
o
<
n
<
=
[
2]
]
©
o
2]
=

ProgrammiermaB/Bazogbiit pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck na Guexne

Schrumpffutter/Tepmonarpou 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Llanrosiit narpor tvna ER 0,003 0,004

Power Collet Chuck/Cunogoii Lianrossiii natpon 0,003 0,004
HG-Futter/HG-natpoH BbICOKOM TOYHOCTH siehe Katalogseite 74 CM. CTp. 74 B KaTasnore
Weldon-Aufnahme/Marpou Weldon 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaska ans HacaaHbix bpes 0,006 0,006
Kombiaufsteckfraserdorn/KomGunnposarnas onpaska fns HacagHbix bpes 0,006 0,006
Whistle-Notch-Aufnahme/Onpagka Whistle-Notch 0,003 0,004
Zwischenhiilse fiir Morsekegel/Mepexonnas srynka Mopae koHyc 0,008 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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KUHLMITTEL/NOABO/ COX
JIS B 6339

Achtung! Jeden Diibel nur einmal verwenden!
BHumanue! Kaxpablii glo6enb 0AHOPa30BOro UCNonb30BaHMs!

Spannschraube
3aXUMHO BUHT

Es gibt drei Varianten der inneren Kiihimittelzufiihrung:
- Form A: keine innere KM-Zufiihrung

- Form AD: zentrale KM-Zufiihrung durch den Anzugsbolzen.
Dazu wird ein Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung benotigt.

- Form B: seitliche KM-Zufiihrung tiber den Bund an der Greiferrille.
Dazu wird ein abgedichteter Anzugsbolzen benotigt.

HAIMER Spannzeuge mit Steilkegel nach JIS B 6339 sind in Form ADB
ausgefiihrt, falls nicht anders angegeben.

Form ADB bedeutet: Die Spannzeuge sind mit Bohrungen sowohl fiir
Form AD als auch fiir Form B ausgestattet. Wenn nicht anders gewiinscht,
werden die Aufnahmen in Form AD ausgeliefert. Die Bohrungen am Bund
fiir Form B sind dann mit Kunststoffdiibeln verschlossen und mit Spann-
schrauben gesichert.

Zur Umstellung auf Form B miissen die Bohrungen am Bund gedffnet
werden. Dazu wird die Spannschraube halb herausgedreht. Dann wird die
Schraube mit einer Zange gefasst und samt dem Diibel aus der Bohrung
herausgezogen.

Die Bohrungen kdnnen auch wieder verschlossen werden. Dafir gibt

es einen Umriistsatz bestehend aus Dichtdiibeln und Spannschrauben
(siehe Zubehdr).

- Ersatzteil
Verschlussdiibel
Art.-Nr. 85.600.40 (BT40)
Art.-Nr. 85.600.50 (BT50)
(beinhaltet 50 Stiick)

Diibel
[iobenb

CyuwiecTByeT TpM BapuaHTa BHyTpeHHero noasoaa COX:
— ®opma A: otcyTcTBUE BHYTPEHHero nogsoaa COX

— Gopma AD: ueHTpanbHblii noasoa COX yepes wrpesenb.
[insi 31010 HEOOXOAUM LITPEBESb C NPOXOAHBIM OTBEPCTUEM.

- ®opma B: 60koBoit noasoa COX yepes coeanHuTenbHblii GypTuK C BHIEMKO
Ans 3axsara. [ins 3T0r0 He06X0AMM LUTPEBENb C YMOTHEHUEM.

MHcTpymeHTanbHble onpasku ¢pupmel HAIMER ¢ koHycom no ctanaapty JIS B 6339
u3rotanneatotcs B dopme ADB, ecnu He ykasaHo uHaye. ®opma ADB 03HavaerT:
0NpaBky OCHALLEHbI 0TBEPCTUAMM Kak Ans dopmbl AD, Tak 1 ans popmel B. Ecnu Het
VHBIX NOXENaHNi KAneHTa, To onpaeku noctasnstotes B dopme AD. OTBepcTus Ha
GypTike Ans GopMbl B B 3TOM Criyyae 3arnyLueHbl ¢ NOMOLLbIO NNACTUKOBbIX Alobeneit
1 3aXMMHbIX BUHTOB.

[ins nepexopa B popmy B oTBepcTMS Ha BypTuKe [OMXHBI ObiITb OTKPLITHI. [ns 3T0r0
3aXMMHOI BUHT He0BXOAMMO HaMONOBMHY BbIBEPHYTb. 3aTeM GONT 3axBaTbIBAETCS
knetwamu (nnockorybuamu) n BMecTe ¢ fto6enem BoIHUMAeTCS.

OTBepcTMst MOryT ObITb CHOBA 3aKPbIThI. [1191 3TOr0 CyLLeCTBYET CneunanbHblii pem-
KOMMNAEKT, COCTOSILLMIA U3 AroBeneii 1 3aKUMHBIX BUHTOB (CM. OCHACTKY).

- 3anacHas 4acTb
Alo6enb-3arnywka
H" 3aka3a. 85.600.40 (BT40)
H® 3akasa. 85.600.50 (BT50)
(B komnnekTe 50 wr)

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
JIS B 6339 - BT30

Sv

s

2

D1

2D

\4

2 D3

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

Mpumenenne:

JIS B 6339 BT30

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet

- Schafttoleranz h6

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

JIS B 6339 BT30

— Mop xBOCTOBMK C floMyckoM h6

)
=]
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n
<
=
[
2]
]
©
o
2]
=

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ucnonsenue, nogo6uo DIN 69882-8

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHas 6anaHcypoBKka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mun oder/mwm
U<1 gmm
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX
10BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koxyca AT3

MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS ANsi YCAA04HBIX YCTPOICTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTaiolyx ¢ nofayeii ropsiyero Bo3ayxa).

— MaTpoH U3roTOBNEH U3 XapONpPOYHON CTanu
— Tepmoo6pabotaH o 54 —2 ea. HRC
— [Insl VHCTPYMEHTA M3 TBEPAOro CrislaBa 1 GbICTPOPEeXyLLei CTanm

— 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM [ PETYAMPOBKN JIUHBI

— C pe3b60oBbiMK 0TBEPCTUSIMU ANsi 6ANAHCUPOBKYM BUHTAMU

— OxnaxpeHue ¢ nomouubto Cool Jet 3a nononHuTensHyio naary (cm. ctp. 152)
- Moasog, COX tnna Cool Flash 3a gononxutensHyto nnaty (cm. ctp. 150/151)

Spann/[luavetp saxuma @ D1 [mm] 06 08 12 14 16 18

@ D2 [mm] 21 21 24 27 27 33

@ D3 [mm] 27 27 32 34 34 40,5

L [mm] 36 36 47 47 50 50
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuit $ 80V 80" 80" 80 80 80 80 80 80 90 90
Bestell-Nr./H° sakasa 30.640... 03 04 05 06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Ultrakurze Ausfiihrung/Ynstpakoporkoe ucnontesmne

Spann/[iuaverp 3axuma @ D1 [mm] 12 14 18

@ D2 [mm] 27 30 35,5

@ D3 [mm] - = 40,5

L [mm] 47 47 50
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuii $ 60Y 60" 60V 602 602 602 602 652 652 702 702
Bestell-Nr./H° sakasa 30.645... 03 04 05 06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20
Zubehor/OcHactka
Schrumpfverldangerungen/Tepmoyanuuurenn j=————=3
Wuchtschrauben/Banancupogounsie Gontei @
Anzugsbolzen/Llitpesens [D:@]]D
Reduzierhiilsen/lMepexogusbie BTynkmn
Langeneinstellschrauben/Gontbl ans perynupoeku gnuuel %
Cool Jet Bohrungen,/Oraepcrus Cool Jet 4724 () Bestell-Nr./H saxasa 91.100.24 Siehe S. 152/Cu. o1p. 152
Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet Bestell-Nr./H® zakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kihimittelzufuhr

bes perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl 4N 6anaHcMpoBOYHbIX BOATOB, CO WAMLIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 0TBepCTUS Ans nogsona COX
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben

be3 perynuposoyroro 6onta, 6e3 pe3b0Obl 4ns 6anaHcMpoBOYHbIX 6OATOB

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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POWER MINI SHRINK CHUCK/CWNJTIOBOMN TEPMOMATPOH MUWHMW

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBka Kopriyca onpasku:
G2.5 25.000 1/min 1/mu
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

e
@D1
gD2

(0] BCEX @

OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form AD
osson COX popma AD

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelltem Werkzeug moglich.

— 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Fir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz hé

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet

Tepmonatpox Power Mini Shrink Chuck ugeansHo noaxoaut gnsa 5-ko-

opAuHaTHOl 00paboTKM B NPOM3BOACTBE NPecc-popM 1 B MEAULIVH-

CKOWV NpoMmbIwneHHocTu. O4eHb TOHKMIA Ha KoHue, kak u HAIMER cuno-

BOWi TepMonaTpoH Munu, cunoBoii Tepmonatpod Munm ycunex B ocHo-

BaHMM. ITO NO3BONFET COXPaHUTL 3P PEKTUBHOCTL 00pabOTKM Aaxe npu

60NbLIOM BbINIETe MHCTPYMEHTA.

—yron 3° Ha KOHYWKe NaTpoHa

— C pe3bb0BbIMM OTBEPCTUSAMU 1 BanaHCMPOBKY GanaHCUPOBOYHBIMM BUHTA-
MU

— ANS TBEPAOCMIABHOM0 UHCTPYMEHTA NOA XBOCTOBMK C A0MYCKOM h6

— BHUMaHUe: TepMoycafka ToJIbKO C TEPMOYCal04HbIMU U OXNIaXAAI0-
WUMU BTYNKaAMU

To4Has GanaHcvpoBka Kopryca onpas-
xmn G2.5 25.000 1/min 1/muk oder/|
wmU<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX

||| #p1
2D2

MOBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form AD
osson COX popma AD

BT30

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
T [mm]

@ D2 [mm] kurz/kopotkuii

L [mm] kurz/xoporxuﬁ

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit

Bestell-Nr./H’ 3akasa 30.680... 03 8

@ D2 [mm] ZG95
L [mm] ZG95

MaB/Pasvep A [mm]  ZG95

Bestell-Nr./H° sakasa 30.671.. 03 8

& D2 [mm] ZG120
L [mm] ZG120

120
.03.8

MaB/Pasvep A [mm]  ZG120
Bestell-Nr./H° sakaza 30.677...

Zubehor/OcHacTka

048 068 088 108 128
048 068 =

120 120
.04.8 .06.8 = = =

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagouunsie anantepsi u anantepsi s oxnaxgeHus tepmMonarpoHos Munn

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
JIS B 6339 - BT40

Gewinde fiir Wuchtschrauben
Peab6a ans 6anaHcMpoBOYHbIX 6ONTOB

Langeneinstellschraube mit
Kilhimitteldurchfiihrung MACMOPT KAYECTBA
BoTel ¢ n0AB0a0M COX ansi | B Aufnahmekorper feingewuchtet
TouHast GanaHcupoBka KopIyca onpaskmn
G2.5 25.000 1/min 1/mmr
\4y5° oder/wm U<1 gmm
™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet
™ 06paoTka BCEX ByYHKUMOHAbHEIX
OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
10 mm Jlonyck yma koHyca AT3
L & Kilhimittelzufuhr Form ADB
A E(ﬂoasoa COX ¢popma ADB

M6 PerynMpoBKM ANNHbI

|

D
?D2
2D3

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

JIS B 6339 BT40 Form ADB

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet

- Schafttoleranz h6

— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Mpumenenne:

MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTatoLmx ¢ noaayei ropsyero Bosayxa).

JIS B 6339 BT40 form ADB

®opma ADB o3HauaeT: LeHTpanbHbiil noaBog COX 1 BO3MOXHOCTL MOBTOPHO
3amyLku kaHanoB COX Ha coeamnHnTenbHOM BypTuke.

— aTpoH M3roTOBNEH U3 XApPONPOYHOIi CTanu

— Tepmoo6pabotaH o 54 —2 en. HRC

— [Ins NHCTpYMEHTa M3 TBEPAOro cnnasa 1 ObICTPOPeXyLLeii cTanm

— Mop xBoCTOBMK C fonyckoM h6

— 06bem nocTaku: ¢ 6ONTOM s PErynMPOBKM AIVHbI

— C pe3bb0BbIMU OTBEPCTUSIMM 15t BaNaHCUPOBKM BUHTAMK

— Oxnaxpgenue Cool Jet 3a pononHutenbryto naary (cm. ctp. 152)

— Moagog, COX tnna Cool Flash 3a gononuutenshyto nnaty (cm. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ucnonienue, nogo6o DIN 69882-8

Spann/[uamvetp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii $ 90 QoY

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.640... .03.1 .04.1

90V 90 90 90 90 90 9 90 90 100 100
.051 06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130
Bestell-Nr./H° sakaza 40.644...

e

— 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —

MaB/Pasvep A [mm] CBEPXA/IMHHBIi
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.642...

==

MaB/Pasvep A [mm]  ZG200
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.646...

== -

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet (@ 3-5 mm Kiihlung durch Schlitze)/Cranpaprioe ncnonnenne ¢ Cool Jet (ans @ 3—5 mm oxnaxaenue yepes wWinwb)

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii $ 902 902
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.640... .03 .04

902 90
.05 .06.2 .08.2 .10.2 .122 .142 .16.2 .20.2 .25.2

08 16
21 27
27 34
36 50
90 90 90 90

90 90 100

Standard-Ausfiihrung, mit Safe-Lock™ Auszugsicherung/CrasgaptHoe ncnonHesue ¢ 3awuToil NpOTUB BbITArMBaHNS MHCTPYMeHTa Safe-Lock™

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 06 (0]
@ D2 [mm] 21 21
@ D3 [mm] 27 27
L [mm] 36 36

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii E%EE 90¥ 903
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.640...

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/6e3 perymposoyHoro 6onra, 6e3 peas6bsl s GanaHcupoBoyHslx 60/T0B
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schiitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr

.06.7 .08.7

10 12 14 16 18
24 24 27 27 33
32 32 34 34 42
42 47 47 50 0]
9

903 903 903 903

0% 903 100 100%
107 127 147 .16.7 .18.7 .20.7 .25.7 .32.7

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

bea perynuposoyroro 6onTa, 6e3 pe3b0bl 415 6anaHcUpOBOYHbIX GOMTOB, CO LWMLAM BHYTPU 3aXUMHOIO 0TBepCTUs Ans noasoga COX

3) Mit Vorspanfeder/C npyxutoii ans npeasapuensHoro Haraxenns
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHas GanaHcupoBKa Kopyca onpaskm ‘

G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX

4.5°

MOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

ool
@D2
@D3

 Toasos COX dopma ADB

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiwku nogsosa COX

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiithrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

— Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

Power Shrink Chuck — cunoBoii naTpoH ans Bbico4aiilieli Npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3Npo-

BaHHbIi An3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BUGpauuit. ATO WaAUT CTAHOK, WNUHAENb U MHCTPYMEHT.

— lMoBblLWeHHas NPOU3BOANTENBLHOCTL Pe3anus Bnarogaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbLILIEHHOW NOAaYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpatleHHoe Bpems 06paboTku, ynyylieHHoe cobiofeHne pa3MepoB

— bonee BbiCOKas MNaBHOCTb X044, koTopas 06ecneynBaet nyuiyto 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAens M CTaHka

— C Bo3mMOXHOCTbIO 3arnywku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3b60BbIMU OTBEPCTUSIMM 715t BaNaHCUPOBKY BUHTAMK

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononHuTensHyto nnary

Onpagku B annHHOM ucnonHeHumn (A=130 u 160) ¢ TOHKMM TENIOM YHU-

BepcanbHbl B NPUMEHEHUN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rallerne BubpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0AMHaKoBO NPUMEHUMbI NSl BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku u Tsxenoi obpa-
60TKN pe3aHnem

— YHMBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MeCTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

BT40
Spann/[inamerp saxuma & D1 [mm] (0] 10 12 16 32
@ D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopoTkuii 22 26,5 (26,5 (29,5 |29,5 45,5
L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii 36 42 47 50 58
hBA:Et/;?-slh\lAip/ﬁ}::Tlsa :I(t)r.a(!}(:rSZ./.y.nbmamme .7(?6.3 .7(;)8.3 .7100.3 .7102.3 .14.3 .71?6.3 .7158.3 .7250.3 ?.525.3 ?..532.3
@ D2 [mm] 24 27 27
@ D3 [mm] 50 50
L [mm] 47 50
MaB/Length A[mm]  ZG130 :II|\|==| 130 130 130 130 130 130 130 130 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.644... |"‘| .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .18.3 .20.3
MaB/Pasvep A [mm]  {iberlang/ceepxamHnbii \|II\|== 160 160 160 160 160 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.642... ‘Ill‘l =] .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .18.3 .20.3
Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™ /Cunogoii Tepmonarpon ¢ cuctemoii Safe-Lock™
Spann/[iuaverp saxuma & D1 [mm] (0]:] 10 12 16 32
@ D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii 22 26,5 (26,5 (29,5 |29,5 45,5
L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii 36 42 47 50 58
MaB/Pasmep Ag[mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii 70 70 70 70 75 75 75
Bestell-Nr./H° zakasa 40.645... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 25 37 32 37
@ D2 [mm] 24 27 27
@ D3 [mm] 50 (50 |50
L [mm] 47 47 50
MaB/Length A[mm]  ZG130 \I||\|==| 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.644... ‘l"‘l .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ceepxanmHHbii \Im| 160 160 160 160 160 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.642... ‘|||\I==' .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER MINI SHRINK CHUCK/CWJIOBOWN TEPMOTMATPOH MUHMU
JIS B 6339

BT40

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

ToyHasi GaNaHCHPOBKA KOPIYCa ONPaBk
G2.5 25.000 1/min 1/mut
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@ D2

™ 06paboTka BOEX BYHKLMOHAbHEIX

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

10BEpXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Mozson COX popma ADB

Tepmonatpon Power Mini Shrink Chuck ugeanbHo nogxopur anga 5-ko-

opAvHaTHOW 06paboTKM B NPOM3BOACTBE NPecc-GpopM 1 B MEAULIMH-

CKOV NPOMbIWIeHHOCTU. OYeHb TOHKMIA Ha KoHLe, kak u HAIMER Mini

Shrink Chucks, natpos Power Mini Shrink ycunex B ocHoBaHuu. 910 no-

3BONSET COXpaHNTL 3G HeKTUBHOCTL 06paboTKM faxe Npu GONbILOM Bbine-

Te UHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: CTaHAapT (TOALLMHA CTEHKM 3 MM) 1 CBEPXTOHKMIA (TONLLMHA CTEHKM
1,5 Mm)

—yron 3° Ha KOHYMKe NaTpoHa

— ¢ pe3b60BbIMY 0TBEPCTUSMM ANs 6anaHCMPOBKN HanaHCUPOBOYHBIMMY BUHTAMN

— AN TBEPAOCMIABHOr0 MHCTPYMEHTA NOA XBOCTOBMK C A0MyCKOM h6

— BHUMaHUe: TepMoycajika TONbKO C TePMOYCafl04HbIMM M OXN1axAalo-
WMMU BTYNKAMU

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
A TouHas GANaHCHPOBKA KODITYCA OMpaBk

G2.5 25.000 1/min 1/mut
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06paoTka BoEX ByHKUMOHAbHEIX

,_
@ D1
@ D2

BT40

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm] 03
& D2 [mm] standard/cranpapr 09

& D2 [mm] extra schlank/ceepxtonkuit | 06

T [mm] —

i
i
i
i
i
i
i
\
1

. 7‘ 77777777 — 1oBepXHOCTel
W T ™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
ozson COX popma ADB

L [mm] ZG130 50

MaB/Pagwep A[mm]  ZG130 == 130
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannapthbii 40.684... .03.8
Bestell-Nr./H’ zakasza extra schlank/ceepxronkui 40.674... .03.8

130 130 130 130 130 130 130
048 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
.05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 -

MaB/Pasmep A [mm]

L [mm]

}===

liberlang/cepxanmHbii

160 160 160 160 160

160 160 160

Bestell-Nr./H" sakasa standard/craaprisii  40. ssz 038 .048 058 068 .088 .108 .128 .1638
Bestell-Nr./H" sakasa extra schiank/ceepconii 40.672... 038 .048 058 068 .088 .108 .128 —
MaB/Pasuep A [mm]  ZG200 =f—#=—— 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H" sakasa standard/crawzprisii  40.686... 038 .048 058 068 .088 .108 .128 .1638
Bestell-Nr./H" sakasa extra schlank/caepconii 40.676... 038 .048 058 068 .088 .108 .128 —

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
JIS B 6339 - BT50

NMACNOPT KAYECTBA Gewinde fir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit

& AufnahmekGrper feingewuchtet Pe3bba ans 6aﬂaHCI/Ip‘OBO‘1HhIX 6onToB guhlmltteldurchfulggr)lf
Toyras 6&/73HCMI)OBK3 kopnyca onpasku / hi] © MOl Mk
G2.5 25.000 1/min 1/t M6 R AL
oder/wm U<1 gmm ‘ 45°
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet ; =g o]
06paboTka BCEX GYHKLMOHANbHBIX -_t == 4— — = oo
MOBEPXHOCTEN 1 S
™ Kegeltoleranz AT3 \
Jlonyck yrna kowyca AT3 2, 10mm
& Kihimittelzufur Form ADB L
TMogsos COX opma ADB | A
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTatoLux ¢ nogayei ropsyero Bosayxa).
JIS B 6339 BT50 Form ADB JIS B 6339 BT40 form ADB )
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-  ®opma ADB o03nayaet: uentpansHbii nogsos COX v BO3MOXHOCTL NOBTOPHON S
mittelkanale am Bund. 3amyLku kaHanoB COX Ha coepnHuTenbHOM BypTuke. 2
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpoH M3roTOBNEH U3 XapOnpOYHOii CTanu =
— Gehartet 54-2 HRC — Tepmoo6patotaH 10 54 -2 en. HRC o
— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet — [Ins NHCTPYMEHTa M3 TBEPAOro cnaBa 1 ObICTPOPeXyLLEii cTanm 8
- Schafttoleranz h6 — lopn, XBOCTOBWMK C fONYCkoM h6 :
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube — 06bem nocTasku: ¢ HOATOM 15 PEryIMPOBKM AIUHbI (%)
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C pe3b00BbIMK OTBEPCTUAMM 119 GanaHCUpOoBKYM HanaHcMpoBOYHbIMM GonTamu =
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — Oxnaxpaerue Cool Jet 3a sononHutenbHyto nnaty (cM. cTp. 152)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) - NMopgog COX tuna Cool Flash 3a gonontuTensHyto naary (cM. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraunaprtHoe ucnonseune, nogo6Ho DIN 69882-8

Spann/[lnaverp saxuma @ D1 [mm] 18
@ D2 [mm] 33
@ D3 [mm] 42
L [mm] 50

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii $ 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 50.640... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa 50.644... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

MaB/Pasmep A [mm]  extra lang/ynnuHenHblii E% 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa 50.642... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

MaB/Pa3vep A [mm]  ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.646... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Zubehor/Ocnactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuautenn

Wuchtschrauben/Banancuposoutsie Gonrbi
Anzugsbolzen/\litpeeens
Reduzierhiilsen/lMepexogHbie Tynkm

Langeneinstellschrauben/Bontsi ans perynupoeku anubi

Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet ——

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24 Siehe S. 152/C. crp. 152

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH
JIS B 6339

MACNOPT KAYECTBA

A ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

ToyHas GanaHcypoBKa Kopiiyca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCeX QyHKLMOHATbHBIX
10BEPXHOCTEN

D]
@D2
@D3

™ Kegeltoleranz AT3

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)
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Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

Jonyck yma koHyca AT3
™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Tonsoa COX dopma ADB

™ Cool Jet, verschiieBbar
BosmoxHocTs 3amywkm nogsoga COX

Power Shrink Chuck — cunosoii natpoH ans Bbico4aiilueii npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIi AU3ailiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb ¢ AeMndu-

poBaHueM BMGpauuii. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb N UHCTPYMEHT.

— loBbILEHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalLeHHoe Bpemst 06paboTku, ynyyLieHHoe cobniofeHne paamepo

— bonee BbICOKas MNaBHOCTb X044, koTopasi 06ecneynBaet nyyiwyto 06pabotky
MOBEPXHOCTU U 3aLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAEeNs U CTaHka

— C pe3b60BbIMK 0TBEPCTUSIMM [i19 6aNaHCUPOBKY BanaHCcUPOBOYHbIMM GonTamu

— C BO3MOXHOCTbIO 3aryLuku oTBepcTuit Cool Jet

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononnutensHyto nnaty (cM. ctp. 150/151)

Onpagku B anMHHOM ucnonHeHumn (A=160 u 200) ¢ TOHKMM TENIOM YHU-

BepcanbHbl B NPUMEHEHUN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawlexune BubpaLuii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0AMHAKoOBO NPUMEHUMBI N1l BLICOKOCKOPOCTHO 06paboTkm n Tsixenoi obpa-
60TKn pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MecTa B MHCTPYMEHTasb-
HOM MarasuHe

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 06 12 14 16 18 20 25
@& D2 [mm)] kurz/kopotkui 21 27 33,3 (333 (44,7 (44,7 (447
& D3 [mm] kurz/koportkuii 70 55 — — — — —
L [mm] 36 47 47 50 50 52 58
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii =wl|l\|= 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.640... i .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3

@ D2 [mm]
@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83

MaB/Pasvep A [mm]  {iberlang/ynmHenHbiii ﬂ|i= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° 3akasza 50.642... ‘" = .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 \I\I\|H= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° 3akaza 50.646... ‘I\|\| = .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii tepmonatpoH ¢ Safe-Lock™

06
21
70
36
100

Spann/[inamerp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] kurz/kopotkuit
@& D3 [mm)] kurz/xopotkuii
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ 3akaza 50.640...

100
.06.37 .08.37

20
447

25
44,7
52 58

100 100 100
.18.37 .20.37 .25.37

12 14
27 33,3
55 -
47 47

100 100
.12.37 .14.37

100
.10.37

100
.16.37

@ D2 [mm] 33 33
@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83 83 83

MaB/Pasvep A [mm]  iberlang/ynnmHenHbiii ﬂll — 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ 3akasa 50.642... \'ll' .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep Amm]  ZG200 mm|i= 2000 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ 3akasa 50.646... wl == .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbI TEPMOMATPOH

JIS B 6339 - BT50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet

To4Has GanaHcvpoBKa KopItyca orpasky
G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

MKegeItoIeranz AT3

Jonyck yma koHyca AT3
& Kihimittelzufuhr Form ADB
& Mogson COX dopma ADB

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiwku nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

— Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

BT50

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]
& D3 [mm] kurz/kopotkuii

Mpu cunoBom pe3aHnu MOXHO, HakoHew,, 3aMmeHnTb onpaeku Weldon. Tep-
monatpoH Heavy Duty Chuck anst pa6otbl Ha TS)XXenbIX peXumax noaxoauT
ANS caMbix KpaiiHux cny4yaeB. KOHTYp onTumMu3upoBaH ans AOCTUXEHUS

BbICOYalfLLeli XXeCTKOCTH 1 YyCUNUS 3aXuma.

— be33a30pHblii 3aXNUM XBOCTOBMKA UHCTPYMEHTA

— HeT nporu6a XBoCTOBMKA NpK 3aX1UMe

— BbICOKast TOYHOCTb BpaLLeHns: 3 MKM

— YCUNeHHbI BHELIHWA KOHTYP

— MoxXHo NpoBOAWTb YCaaKY BLICOKOMOLLHbIM TepMOYCcaf04HbIM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOI KaTyLwKoii HD)

— C kaHaBKoW N5 0TBOAA FPAi3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— C pe3b60BbIMK 0TBEPCTUAMM 15 HanaHCUPOBKM GanaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMN

— BoamoxHa 3arnyika otsepcTuii Cool Jet

—Mopgop, COX tvna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnaty (cm. crp. 150/151)

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuin 0| 100
Bestell-Nr./H akaza 50.650... =T

MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii =g|== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa 50.652... 1l 16.6 20.6 25.6 .32.6 40.6 50.6
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 I 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° zakasa 50.656... =ﬁl== .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/BbicokomoLuHblii TepMonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[vaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm] kurz/kopotkwuii

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii = Mi= 100 100 105 105 115 120
Bestell-Nr./H° sakaza 50.650... 1l .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67Y .50.67
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii =g|== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.652... ol .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 =Igl== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.656... 1l .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/BoicokomouyHbliii TepmonatpoH ans 13 kBT-oii TepMoycafo4HOi MalLMHbI

Spann/[uaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

MaB,/Pazmep A [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza Standard
Bestell-Nr./H° sakasa Safe-Lock™ 50.640...

1) Spanndurchmesser D2 = 82,3 mm/3axumHoii guamerp D2 = 82,3 mm

kurz/kopotkuii 100
50.640... | .16.6
= "li= .16.67

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI/ MATPOH TUTA ER
JIS B 6339 - BT30

_— MACMNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHas 6anaHcupoBKka Kopryca onpasku
U<1 gmm
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCex

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

MpumeHenne:

[ns 3aX1mMa MHCTPYMEHTA C LUMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLAHTOBOM NaTpo-
He B cootBeTcTBUM ¢ ISO 15488 (paHee: DIN 6499)

JIS B 6339 BT30 JIS B 6339 BT30

- Lieferumfang: komplett mit HS Spannmutter (feingewuchtet, mit Gleit-
beschichtung fiir erhdhte Spannkraft)

— 06beM NocTaBkK: B KOMMIEKTE C 3aXUMHOIA raiikoii Tuna HS, noa BLICOKOCKO-
pOCTHYI0 06pab0oTKy, NOBLILIEHHOI TOYHOCTM (COaNaHCUPOBAHHOIA, C aHTU-
PUKLMOHHBIM NOKPLITUEM [1S1 NOBLILIEHHOTO YCUINS 3aX1Ma)
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ER
@ D [mm]

Spannbereich/nanazou saxuma [mm]

L [mm]

MaB/Pasvep A [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii E% 50 50 50 60
Bestell-Nr./H° sakasa 30.525... 11 .16 .20 — .32
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii % 60 60 60 60

Bestell-Nr./H° sakasa 30.520... 11 .16 .20 .25 —
MaB/Pasvep A [mm]  ZG80 ﬁ E@ 80 80 80

Bestell-Nr./H° sakasa 30.523... — .16 .20 .25 —
MaB/Pasvep A [mm]  ZG90 E%EBE 90 90 90

Bestell-Nr./H° sakaza 30.528... — .16 .20 .25 —
MaB/Pasvep A [mm] lang/mnnkrbii 100 100 100 100

Bestell-Nr./H° sakaza 30.521... EH 11 .16 .20 .25 —

Zubehor/Ochactka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcmpoBkoii)

GroBe/Pasvep @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16 .20 .25 .32
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumuas raiika HS (c TouHoi GanaHcpoekoi)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasmep 5 ER 16 ER 20 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .16 .20

Spannschliissel/3axumHoi Koy

GroBe/Pasmep 5 — — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .25 .32
Wuchtringe/Banancuposoutbie konbua

GroBe/Pasmep lang/liberlang/mintHbiit/yaimHer b @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .28 .34 42 .48
Anzugsbolzen/Ilitpeeens

Mo

Schrumpfverlangerungen/Tepmoypnnuutenn

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHFOBbI MATPOH TUTA ER
JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA |

M Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ TouHas GanancupoBKa Kopryca onpaski ‘ - - T
G2.5 22.000 1/min 1/muH L.
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet S ! LL«\»+ S
06p BCEX @ |L_“ | " 8
OBEPXHOCTEH - E?J:°
™ Kegeltoleranz AT3 /// %‘ = B
Honyck yma koryca AT3 -
& Kihimittelzufuhr Form ADB | L
TMoasos COX popma ADB A
Verwendung: MpumeneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [ins 3aX1MMa MHCTPYMEHTA C LUMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). He B cootBeTcTBMM ¢ ISO 15488 (panee: DIN 6499)
™
Mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. C koHycom JIS B 6339 BT40 dopma ADB. 3
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW 2
Kiihimittelkanale am Bund. 3arnyLkv kaHanoB COX Ha coemHUTENbHOM BypTUKeE. =
o0
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocrasku: B koMMNEKTE ¢ 3aXUMHOIA raiKoil (0TOANAHCUPOBAHHOI, 8
fir erhohte Spannkraft) C @HTUDPUKLMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXuMa) :
— Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumuas raiika Tuna HS (nog BbICOKOCKOPOCTHYIO 00pabOTKY (MOBLILIEHHOT (%)
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C AHTUPUKLIMOHHBIM NOKPLITUEM NS NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXMMa) =
— MaB L vergroBerbar auf Anfrage — Bo3moxHo yBennyeHue paamepa L 3a 40nonHUTENbHYIO niaTty

@ D [mm]

Spannbereich/[inana3zon 3axuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° sakasa 40.520... .16 .20 .25 .32 400
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIin %@ 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.521... .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.522... .16 .20 .25 .32 .40

Zubehdr/OchacTka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcupoBKoii)

GroBe/Pasviep ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16 .20 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumuas raiika HS (¢ TouHoi GanaHcpoekoii)

&

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasmep 5 ER 16 ER 20 — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .16 .20

Spannschliissel/3axumHoi knioy

GroBe/Pasvep — — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

GroBe/Pasvep lang/tiberlang/nutHbiit/yanuHerHbIi @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... .28 .34 42 .48 .52
Anzugsbolzen/Ilitpeeens H:@m

Schrumpfverldangerungen/Tepmoyanunntenn

1) Durchgebohrt/Co cksostsim ot8epctnem Technische Anderungen vorbehalten
2)MaB L = 72 mm//lmna L = 72 mm CoxpaHseTcs npaBo Ha TEXHUYECKME U3MEHEHNS
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SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI/ MATPOH TUTA ER
JIS B 6339 - BT50

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung
fiir erhohte Spannkraft)

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopryca ornpaku
G2.522.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Er06pa60n(a BCEX YHKUMOHANbHBIX
NOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

Togsog COX ¢opma ADB

MpumeHenne:
[ns 3aX1MMa MHCTPYMEHTA C LUNNHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM B LLAHFOBOM NaTpo-
He B COOTBETCTBUM co cTaHpapTom DIN 6499.

C xoHycom JIS B 6339 BT50 dopma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3arnywwku kaHanoB COX Ha coefnHUTENbHOM BypTUKe.

— 06bem NoCTaBkM: B KOMMJIEKTE C 3aXWUMHOIA raiikoii (cbanaHcupoBaHHOM,
C aHTUHPUKLMOHHBIM NOKPHITUEM ANSI NOBLILIEHHOTO YCUANS 3aX1UMa)
— 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOT
TOYHOCTH), C aHTUPUKLIMOHHBIM MOKPLITUEM AN NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aX1Ma)
— Bo3MOoXHO yBenuyenne pasmepa L 3a ononHuTenbHyio nnary

ER

@ D [mm]
Spannbereich/[inanazon 3axuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii E%B 70 70 70 70 80
Bestell-Nr./H° sakasa 50.520... .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblil g% 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 50.521... .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii $ 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.522... .16 — 25 .32 40
Zubehor/Ochactka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcmpoBkoii)

ER16
.16

GroBe/Pasvep
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912...

@

Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumuas raiika HS (c TouHoi GanaHcpoekoi)

GroBe/Pasvep % ER 16
Bestell-Nr./H’ sakasa 83.912... .16.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasmep 5 ER 16
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .16
Spannschliissel/3axumHoi Koy

GroBe/Pasvep > —

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200...
Wuchtringe/Banancuposoutbie konbua
GroBe/Pasmep lang/liberlang/mintHbiit/yaimHer b

Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350...

Anzugsbolzen/Ilitpeeens
Schrumpfverlangerungen/Tepmoypnnuutenn

ER16
@ .28

1) Durchgebohrt/Co cksostsim otsepctnem
2) Nur (iberlang/Tonsko ynmHensie

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

.20 .25 .32 .40

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

...20.HS .25.HS .32.HS .40.HS

ER 20 — — —

.20

— ER 25 ER 32 ER 40
.25 .32 .40

ER 20 ER 25 ER 322 ER 40

.34 42 .48 .63

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
JIS B 6339 - BT30

NMACNOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca orpas-
U <1 gmm 1/
& Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
IZ(OﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
0BEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form AD
ogson COX ¢popma AD

N\
)

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-  Power Collet Chuck — cvnogoii LaHroeblil naTpoH 415 BbICOKOCKOPOCTHOM
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte  oGpaGoTku pesanuem. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHUE 00bLEAUHSET No-
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit  BoieHHyio )xecTkocTb ¢ gemndupoeannem BuGpaLwii. ATO LAAKT CTAHOK,

— bonee BbICOKas NNABHOCTb X044 3@ CYET AeMNdEepHOI reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyuliee Ka4eCcTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemst 06paboTku, Honee TouHOE COONIOAEHNE Pa3MEepoB,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAnHaKoBO NPUMEHUMbI Kak Ans BLICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pe3aHnem

— OnuuoHanbHo cunoBbiMK LaHramu ¢ Safe-Lock™, Haumnas ¢ ER 25

— OnuuonansHo: oteepctus COX Cool Jet B cunosbix Lawrax, ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSAIMM AN 6anaHCMPOBKM 6anaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMMU

Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.  wnuHgenb n MHCTPYMEHT. YHUBEPCaibHBbIN CUIIOBOI LLaHrOBbIA NaTpoH 310 %)
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-  eguHcTBeHHbIN B CBOEM pofie 3aXUMHOIA NAaTPOH BbiCOYaiiLei MOLHOCTH, 3
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.  koTopbiii Tak)Xe MOXET UCNOJIb30BATLCA CO CTAHAAPTHBIMU LLaHraMm. 2
— Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets — Boicokast ToyHoCTb 6uenms: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm LaHramm HAIMER =
— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen- ~ — 1aKX€ /15l CTaHAapTHbix Uarr ER no 1SO 15488 (Brumanue! Mpu npumereriy 2
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer) CTaHAAPTHBIX LAHT 3HaeHme ANMHb! - A yBenuiMBaeTcs) e
— Hohe Steiﬁgkeit — BbicoKasi XecTkoCTb 2
=

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[lnanasox 3axuma [mm]
L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii l:l%l@ 550 551 551
Bestell-Nr./H° zakasa 30.525... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 80 80 80
Bestell-Nr./H° sakaza 30.520... :l%zﬂ]@ .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OcHacTka
Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raiika
GroBe/Pasmep @ ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° 3akaza 83.914... .16 .25 .32
Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans CMNOBbIX LLAHTOBLIX NAaTPOHOB Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Power Collet Drehmomentschliissel/[iunamomerpuyeckuii kitoY Ang CUIOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Bestell-Nr./H° 3akaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cusogbie LaHru Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™ Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121
Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet ansi cunoebix Laur Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Bestell-Nr./H° 3akasza 91.100.27

1) Ohne Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben Technische Anderungen vorbehalten 71
bes peab00Bbix 0TBEPCTHIT 47151 GanaHCUPOBKM BUHTaMM CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!
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POWER COLLET CHUCK/CWUJTOBOW LLAHTOBbIN MATPOH
JIS B 6339 - BT40

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
& D [mm]

Spannbereich/[inanason 3axuma [mm]
L [mm]

=
—
‘ a
S S B Mo ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
N w Q o n
T BCEX
; -
\ o o~
i \I ™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
L & Kiihimittelzufuhr Form ADB
IZ(ﬂanoa COX ¢popma ADB

MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekorper feingewuchtet

ToyHasi GanaHcypoBKka Kopriyca onpas-
xnG2.5 25.000 1/min 1/muH

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblit NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOM
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbiii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
©AMHCTBEHHbIV B CBOEM PO/ 3aXXUMHOIA NAaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LAaHr 3HaY€eHUe ANNHbI - A yBenvaBaeTcg)

— BbicoKasi XecTkocTb

— bonee BbICOKas NNaBHOCTb X0Aa 3a CYET AeMNdEepHOi reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyliee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU U LWAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbiWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbicOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopoTkoe Bpemst 06paboTku, bonee TouHOE COONIOLEHNE Pa3MEepoB,
Gonee BbICOKOE yCunue 3axuma

— 0anHaKoBO NPUMEHUMbI Kak ANt BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ cunoBbiMK LaHramm ¢ Safe-Lock™, HayuHas ¢ ER 25

— OnumonansHo: oteepcTus COX Cool Jet B cunosbix Lawrax, ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0BbIMI 0TBEPCTUSMU A1 HanaHCUPOBKN HanaHCUPOBOYHLIMU BUHTAMM

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii E%% 70 70 70 (L=64mm)
Bestell-Nr./H° zakasa 40.520... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.521... E%% .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  Uberlang/ynmmHentbiii E%E% 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.522... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OchacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans CMNOBbIX LLAHTOBLIX NATPOHOB

Power Collet Drehmomentschliissel/[lunamomerpuyeckuii ko4 Ang CUIIOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cuinogsie LaHru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctusa Cool Jet ans cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° zakasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cwm. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

JIS B 6339 - BT50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca onpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/muH
& Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬂoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB
[oasoa COX ¢popma ADB

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

|
|
::,:.T:T: >
wf
ER
@D

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbiii NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AieMNdUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINWHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCalbHblii CUI0BOI LLAHTOBbIA NATPOH 3TO
€AVHCTBEHHbIN B CBOEM POAE 3a)XUMHO NaTPOH BbICOYaiiLueli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctanaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npuMmeHeHum
CTaHAAPTHLIX L@Hr 3HAY€eHne ANNHbI - A yBenI/I‘-WIBBETCH)

— Bbicokas XecTkocTb

— bonee BbICOKas NNABHOCTb X044 3@ CYET AeMNdEepHOI reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyuliee Ka4eCcTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemst 06paboTku, Honee TouHOE COONIOAEHNE Pa3MEepoB,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAnHaKoBO NPUMEHUMbI Kak Ans BLICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ cunoBbiMu LaHramu ¢ Safe-Lock™, HauyuHas ¢ ER 25

— OnuuonansHo: oteepctus COX Cool Jet B cunosbix Lawrax, ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSAIMM AN 6anaHCMPOBKM 6anaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMMU

ER

& D [mm]
Spannbereich/[uana3zon saxuma [mm]

L [mm]
MaB/Paavep A [mm]  kurz/kopotkuii % 100 100 100
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.520... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza 50.524... % .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynnmHenHbiii 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.522... % .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OcHacTka
Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raiika
GroBe/Pasmep @ ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° 3akaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans CMNOBbIX LLAHTOBLIX NAaTPOHOB

Power Collet Drehmomentschliissel/[iunamomerpuyeckuii kitoY Ang CUIOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H° 3akaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cusogbie LaHru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet ansi cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° 3akasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
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HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
JIS B 6339 - BT40

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ TouHas ©basnaHcupoBKa Kopryca onpaku
G2.5 25.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

06paboTka BCeX pyHKUNOHATbHBIX

O6mm

Ok |

0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Ioason COX ¢popma ADB

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit spezi-
ellen Spannzangen. Auch fiir Schafte mit Spannflachen.

Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange

- Schafttoleranz h6

- Optional: Cool Jet Bohrungen fiir HG Spannzangen ab @ 6 mm
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@ D [mm]
Spann @/[inamerp 3axuma

MpumeHenne:

[Ins BbICOKOTOYHOIO 3aXMMa MHCTPYMEHTA C LMANHAPUYECKAM XBOCTOBIUKOM B CMe-
LianbHOM L@HrOBOM 3aXuUMe. OyeHb X0POLIO noaxoauT ans BbICOKOCKOpOCTHOVI
06paboTky.

C koHycom JIS B 6339 BT40 forma ADB.
®opma ADB o03HayaeT: ueHTpanbHblii noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

— 06bem noctaBku: HG — naTpoH BLICOKOM TOYHOCTU C 3aXMUMHBIM BUHTOM U C
Kpiokom 6e3 LLaHroBoro 3axmma

— [Mop, XBOCTOBWMK C fionyckoM h6

— OnumonanbHo: otBepcTus Cool Jet ans BbicokoTOYHbIX LaHr HG, oT @ 6 MM

MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii % 65 70 75

Bestell-Nr./H° sakaza 40.620... .01 .02 .03
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mnnHHblit 100 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.621... E% .01 .02 .03

Zubehdr/Ocnactka
Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spannzangen/Llaxra
HG 01
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510...

.02 .03

902 203 @04 @05 @06 @08

Rundlaufgenauigkeit <0,003
TouHocTb Guenus < 0,003

.04 05 .06 .08

HG 02
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.520...

210 @12 @14
10 12 .14

HG 03

Bestell-Nr./H’ sakaza 82.530...
Ausziehhaken/BeitsxHoii kpro4ok

HG

Bestell-Nr./H° zakasa 82.570...
Wuchtringe/Banancupogounsie konbua
HG

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/Ilitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.24

. o

@16 @18 @20
16 .18 .20

HG 02
.00

HG 03
.00

HG 02 HG 03

.48

Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM

JIS B 6339 - BT50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Tounas ©banaHcupoBka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
Izr06pa6orka BCEX (YHKUNOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
oason COX ¢popma ADB

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit spezi-
ellen Spannzangen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare

Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken

ohne Spannzange
- Schafttoleranz h6

@ D [mm]

Spann @/[jnametp 3axuma

2D

Mpumenenne:

06paboTkm.

[Ins BLICOKOTOYHOrO 3axuUma WHCTPYMEHTA C UMINHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM B Cne-
LManbHOM LiaHroBoM 3axmme. OueHb XOPOLLO NOAXOANT ANS BbICOKOCKOPOCTHOIA

C koHycom JIS B 6339 BT50 forma ADB.

®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasod COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW
3amywku kaHanos COX Ha coepmnHnTenbHOM BypTuke.

— 06bem nocrasku: HG — naTpoH BbICOKOI TOYHOCTH C 3aKMMHBIM BUHTOM 1 C
KPOKOM 6€3 LaHroBoro 3axuma

— MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit ﬁg} — 70 75
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.620... .02 .03
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nmHHbIi — 100 —
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.621... ﬁﬂ .02

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii E‘ [;I 160 160 —
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.622... .01 .02

Zubehdr/OcHacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spannzangen/Llaxra
HG 01
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510...

902 @03 @04 @05 @06 @08

.02 03 .04 .05 .06

Rundlaufgenauigkeit < 0,003
TouHocTb 6uenuns < 0,003

HG 02
Bestell-Nr./H’ sakaza 82.520...

210 212 314 — — —

.10

A2 .14

HG 03
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.530...

Ausziehhaken/BebitskHoii kproyok

HG
Bestell-Nr./H° zakasa 82.570...

Wuchtringe/Ganancupogoutsie konbua

HG
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/Ilitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet
Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.24

HG 02
.00

HG 02

@16 @18 @20
.16 .18 .20

HG 03
.00

HG 03
.48

Siehe S. 152/Cwm. cTp. 152
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HAIMER.
WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
JIS B 6339 - BT40

N MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahme feingewuchtet
| o~ I ™ TouHas banaHcupoBKka 0rpasku
v : — G2.522.000 1/min 1y
=== IR R S S . S 2T a ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
|- R -" A—{ (S 06paboTka BCeX pyHKUNOHATbHBIX
: 0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
o Izrﬂonycx yma koryca AT3
par & Kiihimittelzufuhr Form ADB
A TMoasos COX popma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ins 3axuma Gppes ¢ UNANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JIbICKOI B COOTBETCTBIN CO
dhnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB. crangapramu DIN 1835-B n DIN6535-HB.
)
9, Ahnlich DIN 6359 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. B cootBetcTBUM cO cTaHaapTom DING359
2 Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 dopma ADB.
= Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblil nopsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHO
% 3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHoM BypTuke.
™
: - Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — OxnaxpaeHue ¢ nomouubto Cool Jet 3a fononHuTenbHyto nnary (cM. ctp. 152)
0 - Lieferumfang: mit Spannschraube — O6bem NOCTaBKM: C 3AXMMHBIM BUHTOM
= — Ultrakurze Ausfiihrung nur Form AD lieferbar — B ynbTpakopoTKOM MCMONHEHUM NOCTaBASIETCS TONbKO B popme AD
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 32
@ D2 [mm] 28 35 44 48 72
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii 50 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.500...
MaB/Pa3vep A [mm]  lang/mnmHHbiit g% 100 100 100 100 — 100 — 100 — —
Bestell-Nr./H° zakasa 40.501... .06 .08 .10 12 .16 .20
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynnmHeHHbiit E%EQB 160 160 160 160 — 160 — 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa 40.502... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 .32

Ultrakurze Ausfiithrung/Ynsrpakopotkoe ncnonnenmne

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] (01 10 14 16
@ D2 [mm] 28 35 44 48

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurz/yanpaKopormm

Bestell-Nr./H° sakaza 40.505... 16 18 20 25 32
Zubehor/Ochactka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Wuchtringe/6anancupogounsie konbua
Spann @/[nanason saxuma @ lang/tiberlang/nimHHbii/yamHeHbii @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .25 .28 .35 42 44 .48 .50 .52 .65 72

Anzugsbolzen/llitpesens MUJD

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctua Cool Jet ang gnam. 6 mm - 20 Mm Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 32mm/Oteepctua Cool Jet ans guam. 25 Mm - 32 Mm

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.26

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152
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WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
JIS B 6339

BT50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet

™ Tounas 0OanaHcupoBKka 0rpasku
G2.522.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Izr06pa6orka BCEX (YHKUNOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

oason COX ¢popma ADB

Verwendung:

Mpumenenne:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

Ahnlich DIN 6359 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

— Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)
- Lieferumfang: mit Spannschraube

cranaaptamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

[ns 3axuma $pe3 ¢ LMINHAPMYECKUM XBOCTOBMKOM C NICKOIA B COOTBETCTBUM CO

B cootsetcTBUM co ctaHgaptom DIN6359 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dop-

ma ADB.

®opma ADB o3HauaeT: ueHTpanbHblil noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

— OxnaxpeHue ¢ nomouubto Cool Jet 3a gononHuTtenbHyto nnary (cM. ctp. 152)
— 06beM NOCTaBKM: C 3AKUMHbIM BUHTOM

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm] 08 40
@ D2 [mm] 28 35 48 78

MaB/Pazmep A [mm] kurz/kopotkuii 100 105 1 15
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.500...

MaB/Pasvep A [mm]  lang/mnnHHblii % — — 100 100 100 100 — — —
Bestell-Nr./H° zakaza 50.501... .10 12 .16 .20

MaB/Pasvep A [mm]  iiberlang/ynnvHentbiii $ 160 160 160 160 160 160 160 160 =
Bestell-Nr./H° sakasa 50.502... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 .32
Zubehdr/OcHacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 20 25 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 .16 .18 .20
Wuchtringe/6anancupogounsie konbua

Spann @/ nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnmkHbii/yainHeHHsii @ 06 08 10 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25 .28 .35 .52 .65 72

Anzugsbolzen/llitpesens

o

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet ang gnam. 6 mm - 20 Mm

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 40mm/Oteepctua Cool Jet ans guam. 25 Mm - 40 Mm

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.26

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152
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HAIMER.
MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
JIS B 6339 - BT30

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopryca ornpaku
G2.522.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(06pa60n(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
NOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3

Jonyck yma koHyca AT3

B

2 D1
9 D2

Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880. [ing 3axuMa HacafHbIX Gpe3 CO WMNOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBIM CO CTaH-
naptom DIN 1880.
o )
9, Ahnlich DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT30 Form AD. B cootsetcteum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT30 ¢popma AD.
(%)
<
= - Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXHBIM 60ATOM AN 3axumMa pesbl
o - Kuhimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung ~ — OtsepcTus ang Beixona COX ¢ TOPLIOBOW CTOPOHBI 11 GPE3 U BHYTPEHHErO
g’) nongoaa COX.
©
o
(%)
=

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii % 35 35 35
Bestell-Nr./H° sakasa 30.550... .16.KKB .22.KKB .27.KKB
Zubehdr/Ocuactka
Fraseranzugschraube/HarsxHoii 6onT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16 22 27
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .16 .22 .27
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .16 .22 .27
Anzugsbolzen/llitpesens H:@UD
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MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas OanaHcupoBka Kopryca onpasku
G2.522.000 1/min 1/mum

HAIMER.

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

|
|
i
!
o
AN
RN
YL
1]
i
-

O BCEX HbIX

OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koryca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Toasoa COX ¢opma ADB

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde-

bohrungen).

Ahnlich DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

i @D1
@ D2

Mpumenenne:

[ins 3axuma HacafHbix Gpes CO LWNOHOYHLIMI Na3ami B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoHOM, UMelOLMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
cootetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHNTENBHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0Ii).

B cooteetctum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 ¢opma ADB.
®opma ADB 03HauaeT: LeHTpanbHblit nogsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

— 06beM NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C HATSXHbIM 6ONTOM s 3axuma ppesbl
— OtBepcTus ans Beixoga COX ¢ TOPLOBOI CTOPOHLI A1t GPe3 v BHYTPEHHErO
noasopa COX.

)
o
<
)
<
=
o
™
(30}
©
o
@
=

65 70

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit % 35 35 35

Bestell-Nr./H° sakasa 40.550... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

MaB/Pasmep A [mm]  lang/nmHHbIi — 100 100 — —

Bestell-Nr./H° sakasa 40.551... E%% .22.KKB .27.KKB

Zubehdr/OcHacTka

Fraseranzugschraube/HarsHoii GonT ans saxatus dpessi

GroBe/Pasmep D1 16 22 27 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... ..16 .22 .27 .32 .40

Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27 .32 .40

Wuchtringe/Banancuposoussie konbua

GroBe/Pasvep D1 kurz/kopotkuii @ — — — 32 40
.78 .87

Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/llitpesens

[n(lim)
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BT50

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde-
bohrungen).

Nach DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

)
=]
<
n
<
=
[
2]
]
©
o
2]
]

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]
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MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
JIS B 6339

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopryca ornpaku
G2.522.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Er06pa60n(a BCEX YHKUMOHANbHBIX
NOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

Togsog COX ¢opma ADB

MpumeHenne:

[ing 3axuma HacagHbix Gpes CO WNOHOYHLIMI Na3ami B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoOHOM, UMeEIOLLMM AuaMeTp 3axuma ot 40 Mm B
cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nONOAHNTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0it).

B cooteetctBum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 ¢dopma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXHBIM 60ATOM AN 3axumMa dpesbl
— OtBepcTus ang Beixoga COX ¢ TOpLOBOIA CTOPOHBI ANSt GPE3 U BHYTPEHHETO
noasoaa COX

MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii ﬁa 55) 55 55 55
Bestell-Nr./H° sakasa 50.550... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mnnHHblit $ 100 100 100 —
Bestell-Nr./H° sakasa 50.551... .22.KKB .27.KKB .32.KKB
Zubehor/Ochactka

Fraseranzugschraube/HarsxHoii 6onT ans saxatus dpessi

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .22 .27 .32 .40
Wuchtringe/GanancnposouHbie konbua

GroBe/Pasvep D1 kurz/xopotkuii @ — — 32 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... .78 .89
GroBe/Pasvep D1 lang/nnnHHblil 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .48 .60 .78 .89
Anzugsbolzen/Ilitpesens

ISR
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KOMBIAUFSTECKFRASERDORN

KOMBUHWNPOBAHHAA ONMPABKA ON1A HACAOHBIX ®PE3

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas OanaHcupoBka Kopryca onpasku
G2.522.000 1/min 1/mum

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@ D1
@ D2

O BCEX HbIX

OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koryca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

j

Toasoa COX ¢opma ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.

Ahnlich DIN 6358 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und

Passfeder
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]

Mpumenenne:

[ns 3axuma uunuHapuyeckux TopLosbix dpea DIN 841u DIN 1880, a Takxe
TOpLOBbIX yrnoBbix dppe3 DIN 842 n pe3uosbix ronosok DIN 1830.

B cootsetctum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 popma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOM
3arnyLukv kaHanoB COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKe.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C HATSKHBIM 60NTOM NS 3axuMa ppesbl,
PUKLNOHHBIM KOAIbLIOM W PErYIUPOBOYHON NPYXUHOI
— Kananbl s oxnaxaeHns B TOPLOBOW YaCcTu 3a AOMONHUTESbHYIO niaTy

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii EI% 55 55) 55 60 70
Bestell-Nr./H° zakasa 40.540... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnntHsit 100 100 100 100 —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.541... E%ﬁ .16 .22 .27 .32
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii EH 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.542... .16 .22 .27
Zubehdr/OcHacTka
Fraseranzugschraube/HarsHoii GonT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasmep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/PerynuposoyHas npyxuHa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/®pukumnontoe konsuo
GroBe/Pasmep D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.200... .16 .22 .27 32 .40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/tiberlang/nutHbiit/yonuHerHbIi @ 16 22 27 32 40

.32 .40 .48 .58 .70

Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/Ilitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kanans: ans COX
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.03
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RIS KOMBIAUFSTECKFRASERDORN

KOMBUHWNPOBAHHAA OMPABKA ONA HACAOHbBIX ®PE3
JIS B 6339 - BT50

| L1 MACMOPT KAYECTBA
| ‘ ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
‘ ‘ ToyHas 6anchuposka kopnyca onpas-
i ‘ | e Kk G2.5 22.000 1/min 1/mu
—————— —_— WA . Vo= ™ Alle Funktionsfléachen feinbearbeitet
‘ SIS 06paGoTKa BCEX QYHKLMOHAbHBIX
. 0BEPXHOCTEH
1 ™ Kegeltoleranz AT3
| |57 Honyck yma koHyca AT3
L | & Kihimittelzufuhr Form ADB
A | L2 ™ Mogson COX dopma ADB
———
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- [ing 3axuma unnHapuyeckux Topuosbix dpes DIN 8411 DIN 1880, a Takxe
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. TopLoBbIX yroBbix ¢pe3 DIN 842 n pe3uosbix ronosok DIN 1830.
)
8 Ahnlich DIN 6358 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB. B cootsetcteum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dopma ADB.
2 Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW
= Kihlmittelkanale am Bund. 3amywku kaHanos COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.
(<2}
3”, - Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSKHBIM B0ATOM NS 3axuMa dpesbl,
: Passfeder PUKLMOHHBIM KONbLLOM 1 PEFYNIMPOBOYHOI NPYXUHOI
(%) - Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis — Kananbl s oxnaxzaeHus B TOPLOBOI 4aCTh 32 LOMONHNTESbHYIO nnaTy
=

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii % 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° zakasa 50.540... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblil g% 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 50.541... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii $ 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.542... .16 .22 .27 .32 .40
Zubehor/Ochactka
Fraseranzugschraube/HarsxHoii 6onT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/PerynupogsoyHas npyxusa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/®pukumnonnoe konsuo
GroBe/Pasmep D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.200... 16 22 .27 32 40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/liberlang/nnutHbiit/yanuHeHHbIi @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 .40 .48 .58 .70

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kanans gns COX
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.03

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE HAIMER.

NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MOZ PE3bEOBOW 3AXUM

JIS B 6339 - BT40

MACINOPT KA4YECTBA

™ Aufnahmekdrper gewuchtet

IZrEanchnposKa Kopriyca onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Er06paéun(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
E(ﬂonycx yma KoHyca AT3

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde
nach DIN 228-1 Form A.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form A.

- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube
- Feinwuchten gegen Aufpreis

MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD

Mpumenenne:

[ing 3aX1ma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ pe3bb0BbIM 3axu-
mom B cooTeTcTum ¢ DIN228-1 dopma A.

B cootsetctum ¢ DIN 6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 dpopma A.

— O6bem NoCTaBKu: B KOMMIEKTE CO BCTPOEHHbIM GONTOM Ansi 3aTAXKM
— ToyHas 6anaHCMpOBKa 3a AOMOSHUTENbHYIO MNaTy

MK3 n MK4 6e3 na3a ans nanku xsoctosuka dopma AD

)
o
<
)
<
=
o
™
(30}
©
o
@
=

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii E%E 50
Bestell-Nr./H° sakaza 40.630... .01
Zubehdr/OcHacTka

Wuchtringe/Ganancupogoutsie konbua

MK @ 01
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25

Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

50
.02

02
.32

70 95
.03 .04
03 04
.40 .48

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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LIS ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MO PE3bEOBOW 3AXUM
JIS B 6339 - BT50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper gewuchtet
b: ] Kopriyca onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IZr06paEuTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX

0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
E(ﬂonycx yma koHyca AT3
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde [Ing 3axmma NHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3b00BbIM 3axu-
nach DIN 228-1 Form A. Mom B cooTBeTcTBMM ¢ DIN228-1 popma A.
)
8 Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form AD. B cootsetcteum ¢ DIN 6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dopma AD.
0
<
= - Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE CO BCTPOEHHbLIM BONTOM 151 3aTsXKM
) - Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcupoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO Nnaty
™
™
: MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD MK3 n MK4 6e3 na3a ans nanku xsoctosuka popma AD
<2}
-

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii E%r 60 65 70
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.630... .02 .03 .04
Zubehor/Ochactka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK 02 03 04
Bestell-Nr./H’ zakaza 79.350... @ .32 .40 .48

Anzugsbolzen/Ilitpesens [ﬂ:@[ﬂ]@

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN HAIMER.

NMEPEXOLHAA BTYJIKA 019 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
JIS B 6339 - BT40

MACMOPT KAYECTBA ; >
™ Aufnahme gewuchtet t :
™ Banarcuposka onpaskn 1 ”'{F'i'%'f' 2
(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKLMOHATbHBIX :
OBEPXHOCTEN ‘
™ Kegeltoleranz AT3
Efﬂonycx yma koryca AT3 A
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C fan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cooteTcTBum ¢ DIN228-1 dpopma B.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form AD. Mo DIN6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 ¢popma AD.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [LOMONHUTENbHYIO NnaTy

)
o
<
)
<
=
o
™
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©
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@
=

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza 40.580...

Zubehdr/OcHacTka

Wuchtringe/Ganancupogoutsie konbua

MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./H’ 3akasa 79.350... .25 .32 .40 48

Anzugsbolzen/Ilitpesens [D:@]m

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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VNIV ® ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN

MEPEXOLHAA BTYJIKA 0J19 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
JIS B 6339 - BT50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchuposKa onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
- IZr06paEuTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX

/ NOBEPXHOCTEN
A ™ Kegeltoleranz AT3
E(ﬂonycx yma koHyca AT3

@D

Verwendung: MpumeHeHue:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [ing 3axmma HCTPYMeHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C flan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cooTetcTBuM ¢ DIN228-1 dpopma B.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form AD. Mo DIN6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dopma AD.

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO NnaTy

)
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o
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MaB/Pazvep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.580...

Zubehor/Ochactka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK @ 02 03 04
Bestell-Nr./H’ zakaza 79.350... .32 .40 .48
Anzugsbolzen/Ilitpesens [ﬂ:@[ﬂ]@

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN
JIS B 6339 - BT50

%W o
MACMOPT KAYECTBA S
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 0 P BCEX )
OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3 A
Honyck yma koryca AT3
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.
Ausfiihrung: WUcnonHeuue: 2}
Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. KoHyc v nosicok onpaeku TepmMoo6paboTaHbl v 0TWANGOBAHDI, LMIMHAPUYECKas S
4acTb Cbipas. 2
=
Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB. C konycom JIS B 6339 BT50 ¢popma ADB. o
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHbiil noaBog COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHON 8
Kiihimittelkanale am Bund. 3arnyLkv kaHanoB COX Ha coemHUTENbHOM BypTUKeE. :
2]
-

MaB/Pasmep A [mm] EIB 315
Bestell-Nr./H° sakaza 50.590... .95

Zubehdr/OcHacTka

Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D

Technische Anderungen vorbehalten 87
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER Tool Dynamic:

Hochste Wuchtgite -
Bahnbrechend einfach und Lichtjahre voraus.

HAIMER.

HAIMER.

MoBexaaer KauecTso.

HAIMER
Power Series:

Hannyylwee ka4ecTBo
6anaHCMPOBKN —
HOBATOPCKOE 1 onepe-
Xarolee Bpems

JIS B 6339 (MAS 403)

HAIMER.

Auswuchttechnik
BanaHcuMpoBOYHaa TeXHUKa

Werkzeugtechnik Schrumpftechnik Messgerate
MHCprMeHTaIIbHaSl OCHacCTKa Tepmoycanoquaﬂ TeXHUKa M3MepMTeﬂbell7l WHCTPYMEHT

Haimer GmbH | WeiherstraBe 21 | 86568 Igenhausen | Phone: +49-8257-9988-0 | Email: haimer@haimer.de | www.haimer.com

Technische Anderungen vorbehalten
C()X[)HH,‘VE'TUH 1paBo Ha TeXHN4Yeckne N3MeHeHns:
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HAIMER.

INHALT/COAEPXAHWE

DIN 69893
HSK-A/HSK-E/
HSK-F

Artikel/Wzpenue Seite/Crpanuua

Technische Spezifikationen
TexHuyeckune cneumdukanmm 90

Schrumpffutter HSK-A
TepmonatpoH HSK-A

Schrumpffutter HSK-E
TepmonatpoH HSK-E

Mini Shrink
TepmonatpoH MuHm

Schrumpffutter HSK-F
TepmonatpoH HSK-F

Spannzangenfutter ER
LlaHroBbiit natpoH Tuna ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
CunoBOii LLIaHroBBbI NATPOH 113

Torque Master Drehmomentschliissel und
Spannschlissel fiir HAIMER Power Collet Chuck
JnHaMOMETPUYECKIiA KNKOY 1 3aXUMHOIA KoY

NN CUNOBBIX LIAHrOBbIX NaTpoHoB HAIMER 119

DIN 69893 HSK

Spannzange fiir HAIMER Power Collet Chuck
LlﬂHI'a A9 CUNOBbLIX LLIAHTOBbIX MATPOHOB
HAIMER 120

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTH

Weldon-Aufnahme
Matpon Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacagHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
Kom6uHupoBaHHasi onpaska Ansi HacafHblx Gppe3

Whistle-Notch-Aufnahme
Onpaska Whistle-Notch

Zwischenhilse
MepexopHas BTyNKa

Bohrstangenrohling
3aroToBka nog, cneLonpasku

Gewindebohrer-Schnellwechselfutter
BbicTpOCMEHHbII pe3bboHape3Hoii NaTpoH

Technische Anderungen vorbehalten
COXDEHQETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeckne U3MeHeHns:
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HSK-A/HSK-E/HSK-F
DIN 69893
Gegeniiber dem Steilkegel hat die HSK-Schnittstelle B ommuumm ot KpyTOro KoHyca conpskenue nocpepcteom HSK umeer
folgende Vorteile: cnepylowme npemmyLLecTsa:
- Hohe Wiederholgenauigkeit beim Einwechseln von Werkzeugen — BbiCOKas CTeneHb TOYHOCTM NONafaHuns B Ty Xe TOYKY NPy CMeHe UHCTPyMeHTa
- Feste axiale Positionierung durch Plananlage — XecTkoe 0ceBoe No3nLMoHNpoBaHue 6narofaps POBHOM NOBEPXHOCTM NPH-
— Eignung fiir hohe Drehzahlen nerauus
- Kein Anzugsbolzen notwendig — lMpurogHocThb Ans paboTbl Ha BLICOKMX 060pOTaX
- Inkl. Codetragerbohrung (nur HSK-A) — OtcyTcTBME HEOOXOAMMOCTY B LUTPEBENE
— Bkn. otBepcTue ans kopoHocutens (Tonbko ang HSK-A)
Werkstoff:
- Spezieller Einsatzstahl fir hoch beanspruchte Bauteile Marepwuan:
- Oberflachenharte: 58-2 HRC — LlemenTyemas cTanb Ang feTaneii, NofABEPXEHHbIX BLICOKOI Harpy3ke
- Zugfestigkeit im Kern mind. 1000 N/mm? — TepmoobpaboTaHo a0 58 —2 en. HRC
— MpoyHocTb Ha pa3pbie He meHee 1000 N/mm?
HSK-A L6 HSK-E
D4, G

1:998 <+ G

T

—
=T
|
1

D2 max.

D3
L5
]
LS
a
'
I
D1
D3
14 - - - -
| D2 max
) D1

L4]

L1 L el L1 L3 |L2min
b
o5
: e S M P N S N 7
& HSK-E 25 19,006 M8x1
8 HSK-A/E 32 32 26 24,007 10/— 16 15 20 3,2 7,05 7 M10x1 5,4/—
E HSK-A/E 40 40 34 30,007 10/~ 20 15 20 4 8,05 7 M12x1 5,3/~
HSK-A/E 50 50 42 38,009 10/~ 25 16 26 5) 10,54 7 M16x1 5,2/
HSK-A/E 63 63 53 48,010 10/~ 32 16 26 6,3 12,54 7 M18x1 5/-
HSK-A/E 80 80 67 60012 10~ 40 16 26 8 1604 7 M20x15 5/-
HSK-A/E 100 100 85 75,013 10/~ 50 16 29 10 20,02 7 M24x1,5 4,9/~
HSK-A/E 125 125 111 95,016 10/~ 63 16 29 12,5 25,02 7 M30x1,5 4,8/-
i 1:0,98 <t
' 3
3l H=rgle
! a
L4
L1 L3 |2 min]

e S 7 N [ 7 [ [

HSK-F 63 53 38,009 25 16

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHUH
DIN 69893

Rundlauf-
toleranz

[Jlonyck Ha
GueHne

T

ProgrammiermaB/B6asogbiii pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/Maxc. gonyck Ha Guexne

Schrumpffutter/Tepmonarpos 0,003 0,004

Mini Shrink/Tepmonarpon Muru 0,003 0,004

Spannzangenfutter ER/Llanrosiit narpor tvna ER 0,003 0,004

Power Collet Chuck/Cunosoii Lanrosblit narpon 0.003 0,004 «
HG-Futter/HG-narpoH BbICOKO TOYHOCTU siehe Katalogseite 122 oM. cTp. 122 B Katanore %
Weldon-Aufnahme/Marpot Weldon 0,003 0,004 8
Messerkopf-Aufnahme/Onpaeka s HacaaHbix dpes 0,006 0,006 §
Kombiaufsteckfraserdorn/Kombuxnposantas onpaska s HacajHsix hbpes 0,006 0,006 2
Whistle-Notch-Aufnahme/Orpagka Whistle-Notch 0,003 0,004 Q
Zwischenhillse fiir Morsekegel/Mepexogtas Brynka Mopae KoHyc 0,008 =

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

SIND SIE BEREIT FUR DIE GENERATION EFFIZIENZ?

Sparen Sie an der richtigen Stelle?

Die Wuchtgiite:
Feingewuchtet auf G2,5 bei 25.000 1/min

KayectBo 6anaHcupoBkn:
ToyHas 6anaHcuposka G2.5 25.000 1/mMuH

Fiir eine effiziente Zerspanung miissen alle Einsparungspotenziale
genutzt werden. Wo aber liegen diese Potenziale wirklich?

So setzen sich in etwa die Kosten fiir ein Werkstiick zusammen:

Maschinenkosten mit Bediener
(Haupt- und Nebenzeiten)
Allgemeinkosten

Der Schaft:

Prazision aus einem Guss. Durch optimale
Lange hochste Zerspanleistung. Auch lange
Ausfiihrungen ab Lager

Werkstoff, Rohmaterial
Werkzeuge
Spannzeuge

Angenommen, Sie konnten bei Spannzeugen, Werkzeugen oder XBocToBuK:
. . o o
Maschinenlaufzeiten 50% einsparen. BbICOKOTOUHbIH, BBIMONHEH U3 LI€IbHOM OT/IMBKY.

Dann hatten Sie folgende Einsparungspotenziale: Bhbicokast ipon3BOAUTENLHOCTb pe3aHns 6aroqaps
ONTUMasbHOM A/IMHE. BO3MOXHOCTb 110CTaBKu CO

CKniafia Takxe XBOCTOBUKOB B JJINHHOM UCIOJIHEHUN

100% _ 99,5%

100

2'3% 98% 1%
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Kostenanteil

ES

oo & & >
X S S &
> & L& St iihImi
&;‘ e Q@&o & ra Das Kiihimittelrohr:
O - q
Q&}« S §* \Q{’&&"' Extrem glatte Oberflache schont die
N N o\© N N . .
*9%‘ ? <« ‘f)\sﬁé\ Dichtung in der Spindel
Tpy6ka gns COX:
Ergebnis: Die Kosten fiir Werkzeuge und Werkzeugaufnahmen [ToBbILLEHHES NIAAKOCTb MOBEPXHOCTH
sind nahezu bedeutungslos. Selbst bei einer Einsparung von 3alMILAET YINIOTHEHWE WITMHAENS

50% andern sich die Gesamtkosten kaum.

Wesentliche Einsparungen lassen sich aber bei der Maschinenlaufzeit
erzielen. Dieses Potenzial lasst sich nur ausschopfen, wenn der
Zerspanungsprozess optimiert wird.

Der HSK:
Spannzeuge von HAIMER fiir mehr Effizienz Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
in der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung: HSK:
- GroBeres Zerspanvolumen ToyHasi 06paboTka Bcex
- Langere Werkzeugstandzeit YHKUMOHASIbHBIX TOBEPXHOCTEN

- Kiirzere Bearbeitungszeiten
- Hohe Rundlaufgenauigkeit
- Bessere Oberflachen

- Hohe Zuverlassigkeit




3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

Bbl TOTOBbI K MOKONEHUIO S®DEKTUBHOCTU?

dkoHomuTe Nn Bol npaBunbLHO?

Zu Ende gedacht: Die Rundlaufgenauigkeit: Ins adpdexTneHOi 06pa6oTKM MeTanNa pesaHuem AOMKEH UCNONb3O0-
Kuh|m|tte|zufuhrung bis an die Hochste Anspruche auch BaTbCH BeCb NOTEHLUUaN IKOHOMUMU. O,D,HaKO B 4eM UMEHHO COCTOMUT

Schneide. Cool Jet fiir bei langen Ausfiihrungen noteHumuan?
optimale Spanabfuhr ToyHoCTb GUeHNS 113 Kaknx KOMMOHEHTOB COCTOMT CTOMMOCTb A€Tanu:
MpoAymMaHHOCTb A0 KOHLa: Beicokve TpeGoBarus Takxe
noaseserne COX ot 4o Kk onpaBkam B JIMHHOM
pesua. Cool Jet gns ontumanbHoro UCMONHEHUN
YBaneHns CTpyxku

N3aepxku Ha CTaHOK v oneparopa
061wme u3nepxkn

Marepuarn, cbipse
MHCTpYMEHTBI

Mpeanonoxmm, 4T0 MOXHO CaKoHOMUTL 50 % Ha Onpaskax, MHCTPYMEHTax uiu
MalUMHHOM BPEMEHM.

Torga Bbl uMenu Gbl cieylowuii NOTeHLMan A 9KOHOMUM:
100% 99,5%

100 — 1% 2,3% 98% 1%
(]
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Die Langeneinstellung:

Mit Einstellschraube oder-Vorspann-
feder fiir prazise Langeneinstellung

w
o

Perynuposka AnnHb!:

C noMoubto perynupoBoYHOro 60Ta unm
NPYXUHBI C MPEABAPUTESNbHBIM HATSIXEHN-
eM A5 TOYHOW PerynpoBKi A/INHbI

4
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U3pepxku
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e+ & & &
: & s S S
Feinwuchten nach Werkzeugwechsel: & 9\@‘;\@“ ,3\@“ &~ S §x\°
I . o AP s
StandardméBig Gewinde & S N NS
5 o G G
fiir Wuchtschrauben (,"Q:S\° ¢ ¢ Nl
A\

Toynas 6anaHcupoBka
nocne cmeHbl MHCTPYMEHTA: Pesynbrar: U3aepXXKu N0 MHCTPYMEHTaM M ONpaBKam He3HAYUTENbHbI.
CranpapTHas pe3abba Ans 6anaHcUpoBOYHbIX OOITOB Laxe npu akoHOMuM B pa3mepe 50 % o06waa cymMa nouTi He MeHseTcs.

3HaYUTENbHbIE 3KOHOMUM MoryT ObiTb AOCTUTHYTHI MO MALLMHHOMY BPEMEHN.
9T0T NOTEHUMaN MOXET UCMONb30BATLCS, TObKO npu NONMHON ONTUMM3ALNN
npouecca pesaHus.

Das Innenleben: Onpaeku HAIMER pns HanGonbLueii adppeKTMBHOCTH
Alle Aufnahmen sind durchgebohrt fir Innenkihlung B BLICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke:

BHyTpU: — YBenuueHHblii 00beM pe3aHus

Bce onpasku cHabxeHbl 0TBEPCTUAMM — YBenuyeHHblli CPOK paboTbl MHCTPYMEHTa

JN1Sl BHYTDEHHEro 0Xaxzaexns — CokpalyeHHoe Bpems 06pa6oTku

— BbicOKasi TOYHOCTb OUeHUs

Yny4weHHoe KayecTBo 06pabaTbiBaemoit NOBEPXHOCTH
— BbicOKas HAfEeXHOCTb
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMOTATPOH
HSK-A - DIN 69893-1

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit Form/®opma A
Pe3b6a anst GanaHCUpOBOYHbIX GONTOB Kihimitteldurchfihrung P
Bontel ¢ noagogom COX ans

[PV AT S AL NACNOPT KAYECTBA

4.5°
\ ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
| ol G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
o g o U<1 gmm
SRS
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX @
OBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tosnee vem Tpe6osarus ctanaapra DIN
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHbIX 1

paboTatoLmx ¢ noaayei ropsyero Bosayxa).

DIN 69893-1 DIN 69893-1
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — B03moxHa ToyHas GanaHCUpoBKa C NOMOLLbI0 GanaHCUPOBOUHbLIX GONTOB
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr — 06bem nocTasku: ¢ 6OATOM s PerynMpoBku Anunbl 6e3 Tpybku ansg COX
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpoH M3roTOBNEH 13 XapOnpOYHOii CTanun
- Gehartet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotaH 10 54 -2 ea. HRC
- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge — [Ins NHCTPYMEHTOB 13 BbICTPOPEXYLLEN CTanu 1 TBEpPAOro Cnnasa
- Schafttoleranz h6 — lMop xBOCTOBYK C fonyckom h6
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — Oxnaxpaenue ¢ nomouibio Cool Jet 3a ononHuTENbHYIO NAaTy (cM. cTp. 152)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) - Mopagog, COX tvna Cool Flash 3a gononxutensHyto nnary (cm. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnonseuue, nogo6ro DIN 69882-8

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

-------------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 601' 60" 60” 709 70 80 —
Bestell-Nr./H® sakaza A32.140... .04 .06 .08 .10

-- ----------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 60Y 60Y 60V

Bestell-Nr./H’ sakasa A40.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % — — — 130 130 130 130 — — — — — —
Bestell-Nr./H° sakaza A40.144... .06 .08 .10 .12
-------------
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 60Y 60v 60 85
Bestell-Nr./H° sakasa A50.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 . 14 . 16
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % — — — 130 130 130 130 — 130 - = = =
Bestell-Nr./H’ sakasa A50.144...
-------------
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 802 802 802 85 95 95 100 115 120
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... .03.1 .041 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 g% — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakasa A63.144... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Pasvep A [mm] Uberlang/ymMHeHHbIEE% - o = 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A63.142... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.146...

-------------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii % 100 100 105 115 120
Bestell-Nr./H® sakasa A80.140... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr Technische Anderungen vorbehalten
bes perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl 4N 6anaHcMpoBOYHbIX BOATOB, CO WAMLIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 0TBepCTUS Ans nogsona COX CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/bes perymposouroro 6onra, 6e3 pessbsl 15 6anancupoBoyHbIX 60NTOB

3) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/6e3 pess6si ans 6anancnposoytsix 601108
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
HSK-A - DIN 69893-1

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit
Pesb6a ans 6anaHcMpoBoYHbIX 60ATOB Kihimitteldurchfiihrung
Bontbl ¢ nogeogom COX ans
M6 - PErynpoBKM ANHbI
MACNOPT KAYECTBA \'6;
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tosran danchnposxga Kopiyca onpasku | 1 o o)
G2.5 25.000 1/min 1/mmn i o] o o
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet e
IZrOﬁpaﬁaTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
noBepxHocTeii 10 mm
# Genauer als DIN L
™ TosHee vem Tpe6osarus ctaHaapta DIN A

Spann/[uamerp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 95 95 100 100 105 115 120
Bestell-Nr./H° zakasa A10.140... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 g% 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° zakasa A10.144... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm] Uberlang/ynnmnewm% 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa A10.142... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A10.146... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet (@ 3-5 mm Kiihlung durch Schlitze)/Cranpaptroe ucnonnenue ¢ Cool Jet (ans @ 3—5 mm oxnaxaesue 4epes wWinLb)

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm] =u‘>
@ D3 [mm] :
L [mm] ®
e
------------- =
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkmii % 80 80V 80Y 80 85 95 95 100 115 120 a
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... .03 .04 .05 .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2 .32.2
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 @% — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakasa A63.144... .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2

Standard-Ausfiihrung, mit Safe-Lock™ Auszugsicherung/CrangapTHoe ucnonHenue ¢ 3awmToil NPOTUB BbITArMBaHNS MHCTPYyMeHTa Safe-Lock™

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 803 803 853 903 903 953 953 100 115 120%
Bestell-Nr./H’ zakasa A63.140... .06.7 .08.7 .10.7 .12.7 .47 .16.7 .87 .20.7 .25.7 .32.7

Zubehdr/OcHactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuutenn

Wuchtschrauben/Ganaxcuposounsie Gontsi
Kiihlmittelrohr/Tpy6ka nna COX Bestell-Nr./H° zakaza 85.700."

Reduzierhiilsen/Mepexogubie BTynkmn

Langeneinstellschrauben/Gontbi ans perynupoeku gnuubl

Cool Jet Bohrungen,/Oraepcrus Cool Jet 4 (3) Bestell-Nr./H saasa 91.100.24 Siehe S. 152/Cu. c1p. 152

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr Technische Anderungen vorbehalten
be3 perynnposoyHoro 6osTa, 6e3 peabbl 4151 6anaHcMpoBOYHbIX BOTOB, CO LWAMLAMM BHYTDU 3aXMMHOT0 0TBEpCTUS Ansi nofBoAa COX CoxpaHseTcsi npaBo Ha TEeXHNYECKUE NIMEHEHNS _

2) KegelgriBe/Pazmep koryca (32 = HSK-32)

3) Mit Vorspanfeder/C npyxuroii gns npeasaputesnsHoro Harsxexus
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH

HSK-A63 - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet

To4Has GanaHcypoBka Kopryca ornpasky.
G2.5 25.000 1/min 7/mur
- oder/wm U<1 gmm

4.5°

™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet

|
b
o1
aD2
2D3

™ 06paoTka BCEX BYHKLMOHAbHEIX
OBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
™ TosHee vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir h6chste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiihrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

HSK-A63

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 06
@ D2 [mm)] ultrakurz/ynerpakopotkuii 22

@ D3 [mm] ultrakurz/ynsTpakopotkuii —

38

L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkmii =|=\.= 70V
Bestell-Nr./H° sakaza A63.145... Gy .06.3

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

11Q] ™ Cool Jet, verschiieBbar

™ BoamoxkHocTs 3amywk nogsosa COX

Power Shrink Chuck — cunosoii natpoH ans Bbico4aiilueii npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIVi AN3aiiH coYeTaeT B ceGe NOBbILIEHHYIO XXECTKOCTb ¢ Aemndu-

poBaHueMm BUGpaumii. TO WAAUT CTAHOK, LWNUHAENb U UHCTPYMEHT.

— loBbILEHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynydlieHHoe cobniofeHne pasmepos

— bonee BbICOKas MNaBHOCTb X044, koTopasi 06ecneynBaet nyyiwyto 06pabotky
MOBEPXHOCTU U 3aLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAEeNs U CTaHka

— C BO3MOXHOCTbIO 3arnywuku oteepcTuii Cool Jet

— C pe3b60BbIMU OTBEPCTUSIMM 715t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononnutensHyto nnaty (cM. ctp. 150/151)

Onpagku B annHHOM ucnonHeHum (A=130 u 160) ¢ TOHKMM TENIOM YHU-

BepCasibHbl B MPUMEHEHUH.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawlexune BubpaLuii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0AMHAKoOBO NPUMEHUMBI N1l BLICOKOCKOPOCTHO 06paboTkm n Tsixenoi obpa-
60TKn pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MecTa B MHCTPYMEHTasb-
HOM MarasuHe

08 10 14 16 18 25
22 26,5 29,5 |29,5 |355 45
— - - - — 51
38 43 48 49 49 57

700 700 700 750 750 750 750 851 851
.08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .32.3

21 24 24 27 27 44 44
53 53 53 53 53 53 53
36 42 47 47 50 58 58

130 130 130 130 130 130 130 130 130
.08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .25.3 .323

MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 130
Bestell-Nr./H° zakaza A63.144... % .06.3
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnunennbii ¢ I 160
Bestell-Nr./H’ sakaza A63.142... =!--1|='= .06.3

160 160 160 160 160 160 160 160 160
.08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .203 .25.3 .323

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonarpoH ¢ cucremoi Safe-Lock™

Spann/Clamping @ D1 [mm] 06
@ D2 [mm] ultrakurz/ynsTpakopotkuii 22

@& D3 [mm] ultrakurz/ynetpakopotkuii —

38

L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuit

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkmii i) 700
Bestell-Nr./H° sakasa A63.145... .06.37

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

08 10 14 6
29,5
38 43 48 49

25
45
51
57
8!

1
700 700 700 750 750 751 750

50 851
.08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

27 27
53 53
47 0]

130 130 130 130 130 130 130 130 130
.08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 1] 130
Bestell-Nr./H° sakaza A63.144... =!-1!|=|= .06.37
L
bl

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ymmrennsin ¢ {1 160
Bestell-Nr./H’ 3akaza A63.142... X i== .06.37

m 1) Ohne Langeneinstellschraube/be3 6onta ans perynvposku i sl

160 160 160 160 160 160 160 160 160
.08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbI TEPMOMATPOH
HSK-A63 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Toyrasi GanaHcupoBKka Kopryca onpaski
G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATIbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Genauer als DIN

IZrTquee, yem DIN

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiku nogsosa COX

|
5

|
=

i
@ D1
@ D2

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon- Mpu cunoBom pe3aHnu MOXHO, HakoHew,, 3aMmeHnTb onpaeku Weldon. Tep-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das monatpoH Heavy Duty Chuck ansi paGoTbl Ha TSXENbIX peXuMax NnoAXoauT
Schrumpffutter fiir die extremen Félle. Die Kontur ist optimiert fiir ANS caMbIX KpaiiHux cny4aeB. KOHTYp onTMMM3npoBaH AN fOCTUXKEHUS
hochste Steifigkeit und Haltekraft. BbICOYalfLLeli XXeCTKOCTH 1 YyCUNUS 3aXuma.

- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes — Be33a30pHblil 3aX1M XBOCTOBMKA MHCTPYMEHTA

— Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich — Het nporn6a xBocToBuMKa npu 3axume

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm — BbICOKas TOYHOCTb BUeHUs 3 MKM

- Verstarkte AuBenkontur — YcuneHHblid BHELHMI KOHTYP

— Schrumpfbar mit HAIMER Power Clamp 13 kW Schrumpfgerit — MoXHO NpoBOANTL TEPMOYCALKY TepMOYCafo4HbIM yeTpoiicTBoM HAIMER Power
— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung Clamp, ¢ katywkoit 13 kBT.

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C KkaHaBKoW N5 0TBOAA rPSi3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSIMM ANS GanaHCcMpoBKM 6anaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) — BoamoxHa 3arnyiwka otsepcTuii Cool Jet

- Ohne Langeneinstellschraube — Mopgop, COX tvna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnaty (cm. ctp. 150/151)

— bes GonTa Ans perynupoBku AnHbI

HSK-A63 <
Spann/[Ivaverp saxuma & D1 [mm] 20 %
@ D2 [mm] 46 §
L [mm] 53 s
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii % 80 80 =
Bestell-Nr./H° sakasa A63.145... .16.6 .20.6 =)
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koportkuii 11l 85 85
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... =E.ﬁ== .16.6 .20.6

Heavy Duty Chuck mit Safe-Lock™ /BbicokomoLuHbiii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii =\!\=I== 80 80
Bestell-Nr./H’ zakaza A63.145... 4 .16.67 .20.67
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii =‘|=||== 85 85
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... i .16.67 .20.67

Zubehor/OcHacTka

Cool Flash/NMoggoa COX tuna Cool Flash Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten 97
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH
HSK-A100 - DIN 69893-1

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Touras GanaHcupoBKa Kopryca onpas-
kn G2.5 25.000 1/min 1/mur
[ oder/wm U<1 gmm

1 ar R ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
SIS

L‘ A
ﬁ W\ \ & 0 BCEX @

4.5°

1 MOBEPXHOCTEN
# Genauer als DIN
IZ(TuuHee, yem DIN

119 & Cool Jet, verschlieBbar
L ™ BoamoxHocTs 3amywk nogsosa COX

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan- Power Shrink Chuck — cunoBoit naTpoH ans Bbico4aiiLieil NpOM3BoaMN-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOM 00paGoTke. ONTMMMU3NpO-

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das BaHHbIiA AN3aiiH coyeTaeT B ceGe NoBbILEHHYIO XEeCTKOCTb ¢ Aemndu-

schont Maschine, Spindel und Werkzeug. poBaHueM BUOpaumii. ATO WAAUT CTAHOK, WNUHAESb N MHCTPYMEHT.

- Erhéhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und — MoBblWeHHasA NPOU3BOANTENLHOCTL Pe3anus Gnarogaps Gonee BbICOKUM 060-
groBere Spantiefe poTam, NOBLILIEHHON Nofaye, yBeaMyeHHOMY 06beMy pe3aHus

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit — CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyyweHHoe cobniofieHne pasmepos

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von — bonee BbIcOKasi NNABHOCTb X0f1a, KOTOpas obecneynBaet nyywyio 06paboTky
Werkzeug, Spindel und Maschine NOBEPXHOCTU W 3aLUMTY MHCTPYMEHTA, WNUHAENS W CTaHKa

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C BO3MOXHOCTbIO 3arnywuku oteepcTuii Cool Jet

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — C pe3b60oBbIMM OTBEPCTMAMM AN GANaHCUPOBKI BUHTAMM

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) — OxnaxpaeHue Cool Flash 3a gononHutensHyto nnary (cM. ctp. 150/151)

Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind Onpagku B gnuHHOM ucnonieHun (A=160 u 200) ¢ TOHKUM TENOM YHU-

besonders universell einsetzbar. BepcasbHbl B NPUMEHEHUN.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend — MMoBbILIEHHAs XECTKOCTb, TOHKOE TeNo, raleHue Buopawuii

— Hohe Spannkraft — BbICOKOE ycunue 3axmuma

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher- — 0MHAKOBO NPUMEHUMbI [N1sl BLICOKOCKOPOCTHOM 00paboTku u Taxenoi obpa-
maBen geeignet 60TKM pe3aHnem

- Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin — YHuBepcasnbHoe NpyMeHeHne, He 3aHNMaeT MHOM0 MeCcTa B MHCTPYMEHTalb-

HOM MarasuHe

HSK-A100

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm] 06 08 10
@ D2 [mm] 21 21 27

x
(77}
T
[32]
o
o
-3
©
=
o

@ D3 [mm] kurz/xopotkuii 60 60 53

@ D3 [mm] 83 83 83

L [mm] 36 36 42
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii =|=\|= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
Bestell-Nr./H° sakasa A10.140... 2 .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynmHeHHbiit =|J=|I=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.142... al .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 =I=\|=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A10.146... iy .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25

@ D2 [mm] 21 21 27 27 33 33 44 44 44

@ D3 [mm] kurz/kopowit 60 ) 53 73 60 78 76 85 85

@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83 83 83 83

L [mm] 36 36 42 47 47 ) ) 52 58
MaB/Pasviep A [mml  kurz/koporiii 5""= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.140... 3 .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep A [mm]  Uberlang/ynmmHentbiii = J=||=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.142... Ll .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep Amm]  ZG200 =|=\|=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.146... | .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Zubehdr/Ocnactka i
Cool Flash/Moagoa COX tuna Cool Flash :

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

Bestell-Nr./H’ sakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. ctp. 150
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HAIMER.

HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbI TEPMOMATPOH

HSK-A100 - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet

To4Hasi GanaHcvpoBka Kopryca orpasky
G2.5 25.000 1/min 1/mur
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet

06paboTka BCEX PYHKLMOHATIbHBIX

/

—
@D1
@02
@D3

MOBEPXHOCTEH

™ Genauer als DIN
IZrTquee, yem DIN

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiku nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

- Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Tenepb 1 Npu CMIOBOM pe3aHUN MOXHO, HAKOHEL,, 3aMEeHUTb ONpPaBKu
Weldon. Matpon Heavy Duty Chuck ans cunosoro pe3anus — ato Tep-
MONaTPOH ANA CaMbIX COXHBIX cny4aeB. KOHTYp onTuMu3upoBaH nop,
NOBbILLEHHYIO XXeCTKOCTb U yCUnue 3axuma.

— 3axum xBocToBuka 6e3 3a3opa

— be3 npornba xsocToBMka npu 3axmme

— Bbicokast To4HOCTb 06paboTku: 3 MKM

— YcuneHHblil BHELHWIA KOHTYP

— MoXHO NPOBOAWTB YCAZKY BLICOKOMOLLHbIM TepMOycanoyHbiM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 unn 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOI KaTywkoii HD)

— C kaHaBKoW 15 0TBOAA rPSi3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— C pe3b60BbIMM 0TBEPCTUSIMM ANst 6ANAHCUPOBKM BUHTAMM

— BoamoxHa 3amyiwka otsepcTuii Cool Jet

—Mopgopn, COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnaty (cm. crp. 150/151)

HSK-A100

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm]
& D2 [mm] 4
@ D3 [mm] kurz/kopotkuii %
@ D3 [mm] o
L [mm] >

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii %B 100 100 110 110 140 140 ;

Bestell-Nr./H° sakasa A10.150... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6 a

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii =!\=I== 160 160 160 160 160 160

Bestell-Nr./H° sakaza A10.152... Y .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 'u== 200 200 200 200 200 200

Bestell-Nr./H° sakasa A10.156... iy .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/BbicokomoLuHblii TepmMonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm] 20 50

@ D2 [mm] 58 70 82 82

@& D3 [mm)] kurz/kopotkuii 67 78 94 94

@ D3 [mm] 85 85 94 94

L [mm] 52 61 88 88
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii =LI== 100 100 110 110 140 140
Bestell-Nr./H° sakasa A10.150... ) .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiin =!\‘I== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.152... b .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pazmep A [mm]  ZG200 'u== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.156... £y .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/BuicokomouyHbliii TepmonatpoH ang 13 kB1-oii TepMoycafo4HOi MalLMHbI

Spann/[uaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 100 100
Bestell-Nr./H" sakasa Standard ~ A10.140... =}E‘=' B .16.6 .20.6
Bestell-Nr./H° zakasa. Safelock™ A10.140... .16.67 .20.67

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH

HSK-A125 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Touras GanaHcupoBKa Kopryca onpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-
leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

— Kiirzere Bearbeitungszeiten

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Bessere MaBhaltigkeit

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen (Gewinde M4) und 6 Bohrungen

- Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

— Héherer Kiihimitteldurchfluss durch optimierte Cool Jet Bohrungen

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiihrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
mabBen geeignet

- Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

HSK-A125

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

] BCeX @

MOBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
IZ(TuuHee, yem DIN

™ Cool Jet, verschiieBbar

™ BoamoxHocTs 3amywk nogsosa COX

Power Shrink Chuck — cunosoii naTpoH ans Bbicovaiilueii npou3Boam-
TENbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-
BaHHbIi An3ailiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XeCTKOCTb ¢ AeMndu-

poBaHueM BMGpauuii. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb N MHCTPYMEHT.

— MoBbileHHas NPOM3BOAUTENLHOCTb pe3aHns Gnaroaaps 6onee BbICOKMM 060-
poTam, NOBbILIEHHON NoAaYe, yBEAMYEHHOMY 06bEeMY pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyyweHHoe cobniofeHne pasmepos

— Bonee Bbicokas NnaBHOCTb X0fa, koTopast 06ecneynBaeT yyllyto 06paboTky
NOBEPXHOCTM W 3aLUMTY MHCTPYMEHTA, WINMHAENS U CTaHKa

— YnyyiweHHoe cobnioaeHne pa3mMepos

— C Bo3mMOXHOCTbIO 3arnyLuku oteepcTuii Cool Jet (peabba M4), 6 oTBepcTuii

— C kaHaBKoli Ans 0TBOAA rPsi3n B 3aXMMHOM OTBEPCTUM

— YnyywenHbiid npoxos COX 3a cyet onTummnanpoBanHbix oteepcTuii Cool Jet

— C pe3bboBbiMK 0TBEPCTUSIMM NS HanaHCMpOBKM BonTamu

— Mopgop, COX tvna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnarty (cm. ctp.150/151)

Onpagku B gnuHHOM ucnonieHun (A=160 u 200) ¢ TOHKUM TENOM YHU-

BepcanbHbl B NPUMEHEHUN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawleHune BubpaLuii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— OfMHaKoBO NPUMEHNMBI ANsi BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku 1 Taxenoi o6pa-
60TKM pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOEe NPUMEHEHNE, He 3aHUMAeT MHOTO MecTa B UHCTPYMEHTaslb-
HOM MarasuHe

12
27
109
47

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 E‘% 130 1300 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa A125.140... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynnmHenHbiii % 160 160V 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A125.142... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 % 200 200V 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A125.146... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonarpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 E% 130 130V 130 130 130
Bestell-Nr./H° zakaza A125.140... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/yninHenHsii % 160 160Y 160 160 160
Bestell-Nr./H® sakasa A125.142... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 % 200 200V 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A125.146... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37

Zubehor/OcHacTka
Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash

m 1) Gewinde M3, 2 Bohrungen/Pess6a M3, 2 otepcrus

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbI TEPMOMATPOH
HSK-A125 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Toyrasi GanaHcupoBKka Kopryca onpasku
G2.525.000 1/min - 1/mmH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Genauer als DIN

IZrTquee, yem DIN

& Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyikv nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung kdnnen jetzt endlich die Weldon- Mpwn cunoBoM pe3aHnn MOXHO, HakoHeLll, 3aMmeHuTb onpaskn Weldon. Tep-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das monatpoH Heavy Duty Chuck ansi paGoTbl Ha TSXENbIX PeXuMax NoAXoaAuT
Schrumpffutter fiir die extremen Félle. Die Kontur ist optimiert fiir ANS caMbIX KpaiiHux cny4yaeB. KOHTYp onTMMM3NpOBaH Ans fOCTUXKEHNS
hochste Steifigkeit und Haltekraft. BbICOYalfLLeli XeCTKOCTH 1 YyCUNUS 3aXuma.
- Kein Durchbiegen des Werkzeugschaftes im Spannbereich — Het nporn6a xsocToBuka npu 3axume
- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm — Bbicokast TOYHOCTb OUEHNS: 3 MKM
- Verstarkte AuBenkontur — YcuneHHbIi KOHTYp
- Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat — MOXHO NPOBOANTb YCafKy BLICOKOMOLLHbBIM TEPMOYCazi04HbIM npubopom HAIMER
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW) Power Clamp Profi Plus (20 nnn 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOIA KaTyLukoii HD)
- Mit Schmutzrille in der Spannbohrung — C kaHaBKoil s 0TBOAA IPSA3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN
- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen (Gewinde M4), 6 Bohrungen — C BO3MOXHOCTbIO 3aryLuku otBepcThid Cool Jet (Pe3bba M4), 6 otBepcTuii
- Héherer Kiihimitteldurchfluss durch optimierte Cool Jet Bohrungen — YnyyweHHbiii npoxog, COX 3a cyeT onTummanpoBaHHbix oTBepcTuit Cool Jet
— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C pe3bb0BbIMK 0TBEPCTUAMM 15 HanaHCUPOBKY GanaHCMPOBOYHBIMY BUHTAMN
— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) —Moggson COX tuna Cool Flash 3a gononxutensryio nnary (cu. cp. 150/151)
HSK-A125 5
Spann/[uamerp saxuma @ D1 [mm] 40 T
@ D2 [mm] 82 §
@ D3 [mm] 109 o
L [mm] 88 =
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % 130 130 130 130 13012 130V =
Bestell-Nr./H° zakaza A125.150... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiin % 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza A125.152... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakaza A125.156... E@ .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/BuicokoMoLuHblii TepmMonaTtpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uaverp saxuma & D1 [mm] 40 50

@ D2 [mm] 82 82

@ D3 [mm] 109 109

L [mm] 88 88
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % 130 130 130 130 13012 1300
Bestell-Nr./H° sakaza A125.150... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnnHeHHbiit % 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A125.152... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A125.156... % .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
Zubehor/OcHacTka
Kiihimittelrohr,/Tpy6xa ans COX — Bestell-Nr./H’ sakasa 85.700.

Langeneinstellschrauben/Bontbi ans perynupoeku anmHbl %

Cool Flash/Noggoa COX tuna Cool Flash Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. c1p. 150
1) Ohne Einstellschrauben/6e3 perynaupoeoutbix Gontos Technische Anderungen vorbehalten
2) Lénge L = 87,5 mm/finmna L = 87,5 mm CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

3) KegelgriBe/Pazmep koryca (32 = HSK-32)
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMOTATPOH
HSK-E - DIN 69893-5

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit Form/®o pma E
Peab6a anst GanaHcUpoBOUHbIX _ Kiihimitteldurchfiihrung
6051T0B Bontel ¢ nogeogom COX ans
W6 \ IRl NACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
| | I ! ) B G2.5 25.000 1/min 1/mum
Y N, === ,f,f,f,wl,, ol A o oder/wm U<1 gmm
! ! | L
| | Ll : S S ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
! i o BCEX @
10 mm ~
L ™ Genauer als DIN
A ™ Tosnee vem Tpe6osarus ctanaapra DIN
f
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHbIX 1

paboTaiolyx ¢ nofayeii ropsiyero Bo3ayxa).

DIN 69893-5 DIN 69893-5

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — Bo3moxHa ToyHas 6anaHcupoBka ¢ nomoLybio 6anaHcpoBoYHbIX 60nToB
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr — 06bem nocTasku: ¢ 6OATOM NS PerynMpoBKkM AnuHbl 6e3 Tpybku ang COX
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpOH M3roTOBNEH U3 XaPOMPOYHOIi CTanu

- Gehértet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotaH o 54 -2 en. HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge — [Ins MIHCTPYMEHTOB 13 BbLICTPOPEXYLLEN CTanu 1 TBEPAOro Cniasa

- Schafttoleranz h6 — loa XBOCTOBYK C AOMYyCKkOM h6

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — Oxnaxnaexue ¢ nomolubto Cool Jet 3a qononHuTenbHylo naary (cm. ctp. 152)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) — Moagog, COX tnna Cool Flash 3a gononxutensHyto nnaty (cM. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnonienue, nogo6uo DIN 69882-8
Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]

< @ D2 [mm]

2 @ D3 [mm]

o @ D2 [mm] ZG130?

2 @ D3 [mm] ZG1302?

; L [mm]

= ---------
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 60“ 60V 60“ 703' 703' 803' —
Bestell-Nr./H° sakaza E32.140... EE[B .04

---------

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuii EHB 602 602 60% 60% 60% 60%
Bestell-Nr./H° sakasa E40.145... .06 .08 .10 12 .14 .16
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii EFHHEL 601' 601' 601' 80 80 80 90 90 90

Bestell-Nr./H’ sakasa E40.140...

---------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii EE[B 60V 60V 60V
Bestell-Nr./H’ sakasa E50.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 HHHEE — — — 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H’ sakaza E50.144... .06 .08 .10 12 .14 .16
Zubehor/Ocnactka

Wuchtschrauben/Ganancupogounsie Gontei @»

Langeneinstellschrauben/Gontsi ans perynuposku gnue: %
Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Cool Flash/Moaeoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. cTp. 150
Bestell-Nr./H® zakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
be3 perynuposoyroro 6onta, 6e3 pe3b0bl An15 6anaHcMpoBOYHbIX BOATOB, CO WAMLIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 oTBepcTus Ans nogsona COX
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/5es perynnposoyroro 6onra, 6e3 pess6sl 115 6anaHcupoBoyHbIx 6ONTOB
3) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/5es pess6si ans 6anancuposoyrsix 601108
4) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben und ohne Gewinde fiir Kiihimitteliibergaberohr Technische Anderungen vorbehalten
m be3 perynuposoyHoro 6onta, 6e3 peabbbl 415 6anaHcupoBoYHbIX 60nT0B, 6€3 pe3bbbl Ans TpyOku Ang COX CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS
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MINI SHRINK/TEPMOTMATPOH MUHW

HSK-E25 - DIN 69893-5

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas GanaHcypoBka Kopriyca onpas-
xn G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
o BCex ¢

OBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Touxee vem Tpe6oBatus craHaapta DIN

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdchsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

- Keine Stérkontur, auch schwer zugangliche Stellen erreichbar
- Hochste Rundlaufgenauigkeit <0.003 mm

- Ideal schrumpfen mit HAIMER Power Clamp Nano

Erhaltlich als:

— Mini Shrink Aufnahme (@ 3-12) in 2 verschiedenen Langen

Mini Shrink
Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkmii
L [mm] standard/cranpaptHbiii

D1
D2

MukpooGpa6oTtka pe3anuem (ans npecc-popm, MeANLMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHUKU) XapakKTepu3yeTcs HeOOoNbLLIOI CUNOoii pe3aHns Npy Bbl-
COKOi4 YacToTe BpalleHns. TOHKMe 1 KOPOTKMe ONPaBKU HOBOI cepun
HSK-E25 ot HAIMER — ananor ussectHbix aepxareneit HAIMER Mini
Shrink — 0co6eHHO x0poLIo yA0BNETBOPSIOT TPEGOBaHUM MUKPOOGpa-

60TKM.

— Manble KOHTYpBI - LOCTYN B Nt060E MECTO

— MwuHumanbHoe buenue, He 6onee 0,003 mm

— WpeanbHas ycapka pocturaetcs Ha HAIMER Power Clamp Nano
Mpennaraem:

— TepmoycanouHblii natpoH Munun (D3-12), ¢ iByMs pa3HbiMK JJIMHAMK

06
12
27,5

37,5 35,5

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ ynstpakoporkuii EEI{% 352 352 352 402 — _ 402 402 — _ 402
Bestell-Nr./H° zakasa E25.185.... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
MaB/Pasmep A [mm]  Standard/cranpaprHbiii 45 45 45 45 45 50 50 50 50 55 50

Bestell-Nr./H° 3akaza. E25.180... H .03 .04 .05 .06Y .06.Vv2 .06.v3 .08 .10V .10.v2 .10.Vv3 .12

Zubehor/Ocnactka

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u agantepsl ans oxnaxgesnem repmonarpoHoe Muxn

1) Ohne Gewinde fiir Kiihmitteliibergaberohr/ be3 pess6si ans 1py6ku ans COX

2) Nur mit Power Clamp Nano schrumpfbar/Ycanka natpona ronsko ¢ ucrnonssosanmnem Power Clamp Nano

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.

MINI SHRINK/TEPMOMATPOH MUHW
HSK-E40 - DIN 69893-5

MACNOPT KA4YECTBA

_ ™ Aufnahme feingewuchtet
g ToyHas 6anchnpaB/_(a Kopnyca onpasku
= G2.5 25.000 1/min 1/mum
| oder/um U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o BCEX ¢
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tounee vem TpeboBams ctaHaapra DIN
HSK-E40 HSK-E40
— Extrem schlanke Bauform — 0c060 TOHKast KOHCTPYKLMS
- Keine Storkanten — OTCYTCTBME MELIAIoLLMX KpaeB
- Hochste Rundlaufgenauigkeit: 3 pm — Bbicokast TO4HOCTb OueHus: 3um
— Prazision aus einem Guss — TOYHOCTb M3 OIHOTO OTNMBA
- Auch schwer zugangliche Stellen erreichbar — JlocTyn Takxe K TPYAHOAOCTYNHbIM MeCTam
- Optimale Steifigkeit — OnTUManbHas XecTkocTb
— |deal Schrumpfen mit HAIMER Power Clamp — VipeanbHas ycagka ¢ NOMOLLbIO TEPMOYCAI04HOr0 yeTpoiicTea Power Clamp
- Fiir alle HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz hé HAIMER
- Mit 3° Schrage, passend fiir Formschragen — [lng BCex MHCTPYMEHTOB M3 TBEPAOI0 Chnaea C A0MyckoM XBocToBuka hb
— Standard: mit hoher Haltekraft — C yrmom 3° noaxoauT Ans pOPMOBOYHBIX YKIOHOB
- Extra schlank: extrem schlank fiir die Feinbearbeitung und an besonders — CTaHmapTHO: C NOBbILIEHHOI CKUA0ii 3axBaTa

schwer zugénglichen Stellen — CBEpPXTOHKMIA: A9 TOYHOI 06paboTKM 1 AN 0C060 TPYAHOLOCTYNHLIX MECT

- Aufnahmen feingewuchtet — ToyHas GanaHcupoBKka onpaBku
- Lieferung ohne Kiihimittelrohr — Mocraeka 6e3 Tpy6ku ang COX
— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen — BHMMaHue: Ycaaka ToNbKO C NOMOLLbIO YCAA04HbIX aAanTepoB u

afanTepoe As OXNaXxAeHus

DIN 69893 HSK

MaB A
Standardlangenstufen

Pasmep A
CTaH#apTHble ANMHbI

80
120 -

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 Standard/cranpapthbiii [mm]
@ D2 extra schlank/ynsrpakoportkuii [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii 60 60 60 60 60
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/cranpaprhbiii E40.185... EHH{% .03 .04 .05 .06 .08v
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynsrpakoporkwii  E40.175... .03 .04 .05 .06 .08Y
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koportkuii 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/cranpaprhbiii E40.180... ﬂ’% .03 .04 .05 .06 .08Y
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ynstpakoporkuii - E40.170... .03 .04 .05 .06 .08Y
MaB/Pasvep A [mm]  ZG80 80 80 80 80 80
Bestell-Nr./H’ sakaza Standard/cranpaprHbii E40.183... % .03 04 .05 06 .08
Bestell-Nr./H° sakasa extra schlank/ynsrpakoporuin  E40.173... .03 .04 .05 .06 .08Y

Zubehor/OcHactka
Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u apantepsi ans oxnaxgesuem repmonarpoHoe Muku

1) Nicht fir Innenkiihlung geeignet/He npumerinmo 4ns BHyTpeHHEr0 OXNIaxaeHns Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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MINI SHRINK/TEPMOTMATPOH MUHW
HSK-E50/DIN 69893-5
HSK-A63/DIN 69893-1

HSK-E50

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 04 05 06 (0]:] 10

@ D2 Standard/cranpapthbiii [mm] 10 11 12 14 16

@ D2 extra schlank/ynsrpakopotkuii [mm] 07 (01 09 11 13
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 70 70 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H’ sakaza Standard/cranpaprhbiii E50.180... ﬂ% .03 .04 .05 .06 .08 .10V .12
Bestell-Nr./H° sakaza extra schlank/ynsrpakoporuin - E50.170... .03 .04 .05 .06 .08"» .10V .12
MaB/Pasmep A [mm]  ZG80 80 80 80 80 80 80 80
Bestell-Nr./H’ sakaza Standard/cranpaprHbiii E50.183... % .03 .04 .05 .06 .08 .10V .12
Bestell-Nr./H° sakasa extra schlank/ynsrpakoporkuin - E50.173... .03 .04 .05 .06 .08 10V .12
MaB/Pasmep A [mm]  ZG100 — — 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/crannaprHbii E50.181... % .05 .06 .08y 10" .12
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporkuii - E50.171... .05 .06 .08 10V .12

HSK-A63

Spann/[inamverp saxuma @ D1 [mm] 10
@ D2 extra schlank/ynsrpakopotkuii [mm] 13

MaB/Pasmep A [mm]  ZG80 80 80

Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporkuii - A63.173... .06 .08 10 12
MaB/Pasmep A [mm]  ZG120 %‘% 120 120 120 120
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ynstpakoporkuii - A63.177... .06 .08 .10 12

Zubehor/OcnacTka
Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u anantepsl ans oxnaxgesnem repmonarpoHoes Muxn

Mini Shrink Schrumpf -und Kiihlhiilsen

— Schiitzen Ihre Mini Shrink Futter vor Uberhitzung
- Verlangern die Lebensdauer lhrer Schrumpffutter
- Sichere und bedienerfreundliche Anwendung

— Kiihlen mit Standard-Kiihlkorper

Funktionsbeschreibung/Onucaune dpynkunii

Mini Shrink apanTepbl ans ycaaku n oxnaxaeHus

— awwmwaet Bawn TepmonarpoHbl MuHm oT neperpesa

— YBenuuusalot cpok paboTbl Bawero natpoHa

— beaonacHoe 1 HeCnoxHoe npuMeHeHne

— OxnaxpaeHue co CTaHZAPTHLIMI OXNaXAAIoWMMK
ajantepamu

Erwdrmen
Mit Schrumpf- und Kiihlhiilse

Harpes
C nomolLbio afantepos Ans
ycaaku n oxnaxgenns

Abkiihlen

Mit Schrumpf- und Kiihlhiilse
und Kiihlkérper @ 6-8 mm
Oxnaxgexune

C nomolblo anantepos As
Ycaakn n oxnaxgeHns n

ox1. agantepos & 6—8 mm

Passende Hiilsen fiir Mini Shrink Aufi
Extra schlank/Ceepxtonkuii

men/MNopxoaswme agantepbl ans TepmonarpoHos Mini Shrink

Bestell-Nr./H° sakasa

GroBe/Pazvep [mm] @03 @04 @05 306 @08 710 @12
Bestell-Nr./H° sakasa 80.105.142... .01 .02 .03 .04 .05 .06 .07
Standard/cranpaptHbii

GroBe/Pasvep [mm] 703 704 @05 @06 @08 710 712 716
Bestell-Nr./H’ sakasa 80.105.142... .04 .08 .05 .09 .10 11 .12 .16

Sockel/Moxcraeka

80.105.14.2.99

Satz mit Sockel (12-teilig)/Komnnekr ¢ noacraekoii (12 wryk)

1) Nicht fir Innenkiihlung geeignet/He npumernmo ans BHyTpeHHEr0 oXnaxaeHns

80.105.14.2.00

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!

HAIMER.

x
n
T
(20}
)]
o
o
©
=
o



HAIMER.

DIN 69893 HSK
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POWER MINI SHRINK CHUCK/CWVIOBOWN TEPMOTATPOH MUHMU
HSK-A63 - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
TouHasi GaNaHCHDOBK KOPIYCA OTPABKN
G2.5 25.000 1/min 1/mm

@ D2

oder/wm U<1 gmm

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet

Ii'fodpa6orka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
OBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN

IZrTowHee, yem DIN

Matpon Power Mini Shrink Chuck upgeansHo nogxopaur ana 5-koopam-
HaTHo# 06pa6oTku B npom3BoACTBe npecc-hopM 1 B MEANLIMHCKON
NpoMbilLIeHHOCTU. OYeHb TOHKMIi Ha kKoHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBanuu. 310 no3egons-
€T coxpaHuTb 3¢ ¢PeKTUBHOCTb 06paboTKM Aaxe Npu 6ONbLIOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: cTaHaapT (3 MM TONLWMHA CTEHKM) U CBEPXTOHKMIA (1,5 MM TonLWMHA
CTEHKM)

— yron 3° Ha KOHYMKe naTpoHa

— ¢ pe3bb0BbIMM 0TBEPCTUSMI ANt GanaHcMpoBKK GonTamu

— NS TBePAOCNNABHOIO MHCTPYMEHTA NojJ XBOCTOBUK ¢ Aonyckom h6

— BHUMaHUe: TepMOYCa/ika TONbKO C TePMOYCaZl04HbIMM U OXJIaXAalo-
MMM BTYNIKAMU

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
TouHas GAnaHCHPOBKA KODITYCa OMpaBk
G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
U<l gmm

| @D1
@ D2

"”’"///

’’’’’’’’’ = ™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet

'/I/lllll/ /

HSK-A63

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@& D2 [mm] standard/cranpapr

@ D2 [mm] extra schlank/ceepxTonkuii

™ 06paoTka BCEX ByYHKLMOHAbHEIX
OBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN

IZrTotmee, yem DIN

:

T [mm]

L [mm] ZG130
MaB/Pasmep A [mm] ~ ZG130 = 130
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaptHbii A63.184... .03.8

Bestell-Nr./H’ sakaza extra schlank/csepxronkni A63.174...

130 130 130 130 130 130 130
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
.06.8 .08.8 .10.8

MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/caepxmnmHHbiii

160 160 160 160 160 160
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

Bestell-Nr./H’ zakasza standard/crannaprHbii A63.182... .03.8
Bestell-Nr./H° sakaza extra schlank/ceepxionwii A63.172... .03.8
MaB/Pasvep A[mml  2G200 Sg—T=— 200

Bestell-Nr./H’ zakasza standard/crannaptHbii A63.186... .03.8
Bestell-Nr./H’ sakasza extra schlank/csepxroskmi A63.176... .03.8

200 200 200 200 200 200 200
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH

HSK-Fé63 - DIN 69893-6

Gewinde fiir Wuchtschrauben
Peabba ans 6anaHcMpoBOYHbIX 6ONTOB

77 M6

NMACMOPT KAYECTBA

/ /

HAIMER.

Langeneinstellschraube mit

Kiihimitteldurchfiihrung

Bontbl ¢ nogsoaom COX ans
PEryampoBKu AJIHbI

\4.5°

M Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Touras banaHc1poBKa Kopryca onpasku

G2.5 25.000 1/min 1/mun

[ H

D1

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

=

@ D2
@ D3

E(Odpaﬂorxa BCEX PYHKUMOHANbHBIX

OBEPXHOCTEH

™ Genauer als DIN
™ Touree vem Tpe6oBarus ctanaapra DIN

T

10 mm

Verwendung:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

- Hitzebesténdiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ucnonienmne, nogo6uo DIN 69882-8

Mpumenenne:
TaTpoHbI NPUMEHSIOTCS ANS YCAL04HbIX YCTPOCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
pabotatoLumx ¢ noaayei ropsyero Bosayxa).

— 1aTpoOH M3roTOBNEH N3 XapONPOYHOIA CTanun

— TepmoobpabotaH a0 54 —2 en. HRC

— [Ins MIHCTPYMEHTOB 13 ObLICTPOPEXYLLEI CTanu v TBEPAOro Cniasa
— Iopn XxBOCTOBWMK C foNyckoM h6

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 6aNaHCUPOBOYHbIX 6ONTOB

— 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM 1 PErYAMPOBKN [IUHbI

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm)] ponyck xeoctoeuka h6 06 08 10 12 16 25

@ D2 [mm] 21 21 24 24 27 44

@ D3 [mm] 27 27 32 32 34 53 !

L [mm] 36 |36 |42 |47 |50 58 2
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii EﬂHE‘ 80Y 80Y 80Y 80 80 85 90 95 100 115 Py
Bestell-Nr./H° sakaza F63.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 8
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 EHHEE — — — 130 130 130 130 130 130 130 ;
Bestell-Nr./H’ sakaza F63.144... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 o

Zubehor/Ocnactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuutenn

Wuchtschrauben/Ganancupogounsie Gontei

Léngeneinstellschrauben/Gontsi ans perynuposku gnuel

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung
be3 perynupoBoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl 4715 6anaHCMPOBOYHbIX GONTOB, CO LUAMLAMM BHYTPU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HSK-A - DIN 69893-1
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SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI/ MATPOH TUTA ER

Form/®opma A

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Tounas ©banaHcupoBKka Kopryca onpaku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
06paboTka BCex yHKUMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

DIN 69882-6
Lieferumfang: HSK-A32/40/50:

— komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbe-

schichtung fiir erhohte Spannkraft)

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

Lieferumfang: HSK-A63/80,/100:

- komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erhdhte
Spannkraft); ohne Kiihimittelrohr

- Spannmutter Typ HS gegen Aufpreis

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ang COX no xenanmio

™ Tosnee vem Tpe6oBatus cTaHaapra DIN

MpumeHeHne:
[Ins 3aX1mMa MHCTPYMEHTA C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LL@HFOBOM NaTpo-
He B COOTBETCTBUM CO cTaHpapTom DIN 6499.

DIN 69882-6

06bem noctasku: HSK-A32/40/50:

— 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOI
TOYHOCTH), C AHTUGPUKLIMOHHBIM NOKPLITUEM [1151 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aX1UMa)

— Bo3moxHo yBennyeHne pasmepa L 3a 4ononHuTenbHyto nnary

06wem nocrasku: HSK-A63/80/100:

— B KOMNJIEKTE C 3aXMMHOI raitkoil (c6anaHcupoBaHHOM, C aHTUGPUKLIMOHHBIM
NOKPLITUEM [ MOBLILIEHHOTO Yeununs 3axuma); 6e3 Tpyoku ang COX

— 3axuMHas raiika Tuna HS (nopa BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky) 3a ONONHY-
TeNbHYto0 Nnaty

— Bo3moxHo yBennyeHne pasmepa L 3a 4ononHuTenbHyto naary

ER 16 25 40

= @ D [mm] 28 42 63
‘:5 Spannbereich/[ilnanason saxuma [mm] 0,5-10,0 1,0-16,0 2,5-26,0
)]
8 Form A32
© L [mm]
=
a MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynspakoporkuii I}'l ;F 551

Bestell-Nr./H" sakasa A32.025... E! .16

MaB/Pazvep A [mm]  kurz/kopotkuii — — —

Bestell-Nr./H’ sakasa A32.020...

Form A40
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm] uItrakurz/yanpakoporkmm 60V 60! 70V 70V
Bestell-Nr./H° sakasa A40.025... 11 .16 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii — — —

Bestell-Nr./H° sakaza A40.020...

Form A50
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurZ/yanpakopOTKMM 60V 60V 70v 80v 80V
Bestell-Nr./H° zakasa A50.025... 11 .16 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % — 100 100 100 120
Bestell-Nr./H° sakasa A50.020... .16 .25 .32 .40

m 1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/6ez peas6si ans perynposodHsix 60108

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHFOBbI MATPOH TUTA ER
HSK-A - DIN 69893-1

NMACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Touras 0banaHcypoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

™ 06paGoTka BCEX BYHKUMOHAbHEIX
MOBEPXHOCTEN

& Genauer als DIN

IZ(To«mee yem TpeGosanus craHaapTa DIN

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ang COX no xenanmio

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[lnanazon saxuma [mm] 0,5-7,0 0,5-10,0 1,5-20,0 2,5-26,0

Form A63
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakopotkuii 754’ 754’ 754’ 754' 854’
Bestell-Nr./H’ sakaza A63.025...

_mn——_

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii B% 100 100 100 100 120

Bestell-Nr./H’ sakasa A63.020... 11 .16 .25 .32 .40

MaB/Paavep A [mm]  berlang/ynimHenHbiii — 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.022...

160 160 160
Form A80
L [mm]
100 100

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 100
Bestell-Nr./H’ sakasa A80.020...

Form A100
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 100 100 100 120
Bestell-Nr./H° sakasa A10.020... .16 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiii % — 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.022... .16 .25 .32 .40

Zubehdr/OcHacTka

Spannzangen/Liaura @

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegsapurenbHoii 6anaHcMpoBKoii)

GroBe/Pasvep E ER 11 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.912... 11 .16 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika HS (BbICOKOCKOPOCTHAS), C TOYHOI GanaHCMPOBKOI
GroBe/Pasvep E — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 83.912... .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou
GroBe/Pasvep 5 ER 11 ER 16 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... 11 .16
Spannschliissel/3axumHoi knioy
GroBe/Pasvep > — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua
GroBe/Pasviep lang/iiberlang/ntHblit/yanHerHbIi @ — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350...2 .28 42 .48 .50
Einstellschraube/Perynuposounsiii Gont
GroBe/Pasvep % — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 85.800... .34 .34 .35 .35
Kiihlmittelrohr/Tpy6ka pns COX
Bestell-Nr./H° sakasa 85.700...° @
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanunurenu
1) Durchgebohrt/farpo npocseprnet Hacksoss Technische Anderungen vorbehalten
2) Wuchtringe erst ab HSK-63 méglich (HSK-63, 80, 100)/Iocraska IDOBOYHBIX KOJIEY TONbKO HanHas ¢ HSK-63 (HSK-63, 80, 100)  CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHUYECKUE U3MEHeHUs

3) KegelgroBe/Pasmep roryca (32 = HSK-32)
4) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/be3 pess0si as perynnposoyHsix BUHTOB

HAIMER.
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3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

SPANNZANGENFUTTER TYP MINI ER/UAHTOBbI/ MATPOH MWHW ER
HSK-E25 - DIN 69893-5

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
ToyHas 6anaHcyupoBKa KOpyca onpaBky
G2.5 25.000 1/min 1/mut

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06paoTka BOEX ByYHKLMOHAbHEIX
10BepXHOCTEN

ER
D1

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdochsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter

Erhaltlich als:
- Mini-ER Spannzangenfutter (Mini-ER 16) in zwei verschiedenen Langen

N ™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarus ctanaapra DIN

MukpooGpa6oTka pesaHuem (ans npecc-popm, MEAULIMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHMKM) XapaKTepu3yeTcs HeGOoNbLIO CUNOi pe3aHus Npy Bbl-
COKOMW yacToTe BpauieHusi. TOHKMe U KOPOTKMe OnpaBK1 HOBOW cepuu
HSK-E25 ot HAIMER — aHanor nasectHbix onpasok HAIMER Mini Shrink
— 0c00€EHHO XOpOLUO YA0BNETBOPSAIOT TPe6oBaHNS MUKPOOOPaboTKY.

— 06bem NOCTaBKM: BKIOYAS 3aKUMHYIO raiky

lMpepnaraem:
— LlanroBbiit natpoH Munu ER (Munm ER 16), ¢ AByMsi pasHbiMi AnvHaMn

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnoniesme, nogo6uo DIN 69882-8

Mini-ER 16
@ D [mm] 22
Spannbereich/[inanazon saxuma [mm] 0,5-10,0
L [mm] 34
MaB/Pasvep A [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii EE[HESL 43
Bestell-Nr./H’ zakasa E25.025... .16.7Y
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 48
Bestell-Nr./H’ sakasa E25.020... EEI@ .16.7
Zubehor/Ocuactka
Spannmutter/3axumnas raiika
GroBe/Pasmep E Mini ER 16
Bestell-Nr./H° 3akaza 915010- ¢ .0002
Drehmomentschliissel/[iunamomerpuyeckuii knio4
Bestell-Nr./H° zakasa 84.600.00
Gabelstiick/raeunii knioy Mini ER 16
Bestell-Nr./H° 3akasa 84.620... .16.1

m 1) Ohne Gewinde fiir Kiihimitteliibergaberohr/6ea peas6si ang 1py6ku ans COX

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHFOBbI MATPOH TUTA ER
HSK-E - DIN 69893-5

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4ras GanaHcupoBka Kopriyca onpaski
G2.5 25.000 1/min 1/mmt
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX ¢

MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN
™ Tosnee vem Tpe6oBarus ctanaapra DIN

ER
@D

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ana COX no xenanmio

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuch- — O6bem nocTaBku: 3axuMHas raitka Tuna HS (noa, BLICOKOCKOPOCTHYIO 06pa-
tet, mit Gleitbeschichtung fiir erhthte Spannkraft) 6OTKY (MOBBILIEHHOI TOYHOCTIA), C AHTUDPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM 151 NOBbI-
WEHHOTO yCMAMs 3aXuma)

ER
@ D [mm]
Spannbereich/nanazou 3axuma [mm]

L [mm]

Form E32 _____

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii

Bestell-Nr./H’ sakasa E32.020... BEIE% .16 .25

MaB/Pazmep A [mm] Iang/,unMHHbm — 100 — — —

Bestell-Nr./H’ zakasa E32.021.. BEIEEH%

Form E40 _____

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii % 60V 60" 70V 70V 5‘,

Bestell-Nr./H’ sakasa E40.025... 11 .16 .25 .32 =
[52)

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit — 80 — 80 — o))

Bestell-Nr./H" sakasa E40.020... HH@ §

Form E50 _____ =

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakopotkuii BH]HEH% 60V 60V 70v 70 80V Q

Bestell-Nr./H° sakasa E50.025... 11 .16 .20 .25 .32

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii — 100 — 100 100

Bestell-Nr./H’ sakasa E50.020... EHHHEH% .16 .25 .32

Zubehdr/OcuacTka

Spannzangen/Llaura %

Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika HS (BbICOKOCKOPOCTHAS), € TOHHON GanaHCMpPOBKON

GroBe/Pasvep E — ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakasa 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasviep 55— ER11 ER 16 ER 20 — —
Bestell-Nr./H’ sakasa 84.200... 11 .16 .20

Spannschliissel/3axumHoit kntoy

GroBe/Pasvep — — — — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .25 .32
Wuchtringe/Banancupogounsie konbua

GroBe/Pasvep liberlang/ynnnHenHbiii @ ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .19 .28 .34 42 .48

Einstellschraube/Perynuposounbiii Gont
GroBe/Pasvep % — ER 16 — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 85.800... .34 .34 .35
Kiihimittelrohr/Tpy6ka pns COX

Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700." @

Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenn

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/bes pe3s0b1 ans perymposoyroro Gonra Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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DIN 69893-6

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI/ MATPOH TUTA ER
HSK-Fé3

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touras banaHcypoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Ii‘r06paﬂurka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX

0BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

DIN 69882-6

— Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung

fiir erhohte Spannkraft

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung

fiir erhdhte Spannkraft) gegen Aufpreis
— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

@ D [mm]

L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuit %
Bestell-Nr./H’ zakaza F63.025...

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii
Bestell-Nr./H’ zakasa F63.020...

=] =

x
(77}
T
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o
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Zubehor/OcHacTka
Spannzangen/Liaura

=

Spannbereich/inanazou 3axuma [mm]

™ Tosree vem Tpe6osarus ctanaapta DIN

MpumeHenne:
[ns 3aX1MMa MHCTPYMEHTA C LUNNHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM B LLAHFOBOM NaTpo-
He B cootBeTcTBUM ¢ ISO 15488 (paHee: DIN 6499).

DIN 69882-6

— O6beM NOCTaBKM B KOMMNEKTE C 3aXMMHOIA raitkoii (c6anaHcupoBaHHOM,
C aHTUHPUKLMOHHBIM NOKPHITUEM ANt NOBLILIEHHOTO YCUANS 3aX1UMa)
— 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOI
TOYHOCTH), C AHTUPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM A1l NOBLILLEHHOTO YCUAUS 3aXMMa)
— B0o3MOXHO yBenuyenne pasmepa L 3a JononHuTeNbHyio nnary

751' 751‘ 751’ 75” 75” 75“

mmm_—_

100V 100 100 100 100 120
11 .16 .20 .25 .32 .40

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npepeaputensHoil 6anaHcmpoekoii)

GroBe/Pasvep E
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912...

Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika Tuna HS (BbicokockopocTHas)

GroBe/Pasvep E

Bestell-Nr./H° sakaza 83.912...
Wuchtringe/6Banancuposounsie konbua

GroBe/Pasvep kurz/iiberlang/koporkuii/yanuHerHsiin @
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350...
Einstellschraube/Perynnposounbiii Gont

GroBe/Pasvep

Bestell-Nr./H’ sakasa 85.800... %

m 1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/Gea peas6si ans perynmposodHoro 6onta

ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

11 .16 .20 .25 .32 40

— ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
.16.HS .20.HS .25.HS .32.HS 40.HS

ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

19 .28 .34 .42 .48 .50

— ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
.34 .34 .34 .35 .35

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HSK-A 32/40/50 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
4 TosHas GanaHcHpoBKa Kopryca onpaku

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

G2.5 25.000 1/min 1/mmm —— - O IR

IZ(OﬁpaﬁorKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX

OBEPXHOCTEH ~K
& Genauer als DIN
™ TouHee yem TpeGosarius cranaapra DIN - L -

«;
i
.

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbiii NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AieMNdUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINWHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCalbHblii CUI0BOI LLAHTOBbIA NATPOH 3TO
€AVHCTBEHHbIN B CBOEM POAE 3a)XUMHO NaTPOH BbICOYaiiLueli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctanaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npuMmeHeHum
CTaHAAPTHLIX L@Hr 3HAY€eHne ANNHbI - A yBenVI‘-WIBBETCH)

— Bbicokas XecTkocTb

— bonee Bbicokasi NIaBHOCTb X0fa 3a CYET fiemMndepHOit reoMeTpun, kotopasi obecne-
Y1BAET Jlyyllee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU W LWaAUT MHCTPYMEHT, LWNUHAENb U CTaHOK

— MMoBblleHHas NPOM3BOAUTENBHOCTb pe3anus naroaaps 6onee BbicOkMM 060-
poTtam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— bonee kopoTtkoe Bpems 06paboTku, Honee To4HOE COOMIOAEHNE PAa3MEPOB,
Gonee BbICOKOE yCunMe 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHNUMBI Kak 1Sl BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak u anst
TAXenon 06paboTkm pe3aHnem

— C pe3bb0BbIMI 0TBEPCTUAMY 715 6anaHCMpOBKK 6anaHCMpOBOYHLIMU GoNTaMK

— OnuuonanbHo: otBepcTust COX Cool Jet B cunoBbix aHrax ot ER 25 @ 6 Mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBBIX LiaHr, cM. cTp. 120/121

ER 16 25
@ D [mm] 28 42
Spannbereich/[luanasox saxuma [mm] | 2,0-10,0 2,0-16,0

Form A32
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii

ma =l 50
Bestell-Nr./H° sakaza A32.025... !

.16.3

253

Form A40
L [mm]

MaB/Pazsvep A [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza A40.025...

uItrakurz/yanpakopOTKmm
16 3

25 3 32 3
___

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ zakasa A40.020...

Form A50
L [mm]

MaB/Pazmep A [mm] U|trakUrZ/yﬂpraK0p0TKV|VI
Bestell-Nr./H’ sakasa A50.025...

163

.16.3

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Cunoeas 3axumuas raiika
GroBe/Pasmep @ ER 16
Bestell-Nr./H® 3akasa 83.914... .16

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumHoil u guHamomeTpryeckmnii K4

Power Collet Spannzangen/Cusnogbie Lairu

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunoebie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet gns cunoBbix Laur

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.27

253 323

25 3 32 3
ER 25 ER 32
.25 .32

Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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POWER COLLET CHUCK/CWTOBOW LLAHFOBbIN

HSK-A63 - DIN 69893-1

MATPOH

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
& D [mm]

Spannbereich/[luanasou saxuma [mm]
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii % 75
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.025... .16.3

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tounas ©basnaHcHpoBKa Kopiyca ornpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/mmH
oder/wm U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o) P BCEX

MOBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
L ToyHee Jem Tpe6oBaHus crargapra DIN

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblil NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOM
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYI0 XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbIii CUI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
©AMHCTBEHHbIVi B CBOEM POJE 3aXXUMHOIA NaTPOH BbICOYaiiLLEli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6renus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctanaapTHbIx uaHr ER no I1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npuMmeHeHum
CTaH/APTHBIX LIAHT 3HAYEHUE [IMHbI - A yBENMYMBAETCS)

— Beicokas xecTkocTb

— bonee BbiCOKasi NNABHOCTL X0/a 3a CYET AeMndepHOil reoMeTpum, KoTopas
obecneynBaeT nyyLiee kKayecTso NOBEPXHOCTY W LWAAMT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— [MoBbILWEHHAs NPOM3BOANTENBHOCTL pe3aHns bnaronaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, 6onee BLICOKOW CKOPOCTH Nofaun Matepuana, 6onbLueii mybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemst 06pabotku, Gonee TouHOe cOONIOLEHNE Pa3MepoB,
Bonee BbICOKOE ycunue 3axuma

— OAMHAKOBO NPUMEHUMBI KaK 1St BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak 1 ans
Taxenoii 06pabotku pesaHnem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSMU NS HanaHCUPOBKY 6anaHCUpPoOBOYHbIMK BonTaMu

— OnumonanbHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunosbix uaHrax ot ER 25 @ 6 mm

— ACCOPTMMEHT CUOBBIX LiaHr, ¢M. cTp. 120/121

75 75
.25.3 .32.3

- tom &8 5 s

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 100 100 100
Bestell-Nr./H’ zakasa A63.020... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynnmHeHHbiit % 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa A63.022... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OchacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H’ zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumnoi n guHamomeTpuyeckuii K4
Power Collet Spannzangen/Cuogbie LaHru
Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogbie uauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctusa Cool Jet ans cunoebix Laur
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.27

1) Ohne Gewinde fiir Léngeneinstellschraube
be3 pesbbbl 4151 60NTa ANS PEryYIMPOBKN AINHbI

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HSK-A100 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tosnas ©OanaHcupoBka Kopryca onpaku

G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/wm U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o) P BCEX

TOBEPXHOCTEH

# Genauer als DIN
ToyHee yem TpeboBanus ctargapra DIN ‘

L

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbiii NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AieMNdUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINWHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCalbHblii CUI0BOI LLAHTOBbIA NATPOH 3TO
€AVHCTBEHHbIN B CBOEM POAE 3a)XUMHO NaTPOH BbICOYaiiLueli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takke ons ctaHaapTHbx uakr ER no ISO 15488 (BHumanne! Mpu npumeHeHnn
CTaHAPTHBIX LIAHT 3HAYEHME [IHbI - A yBENMYMBAETCS)

— Beicokas xecTkocTb

— bonee BbicOkas NNABHOCTb X0a 3a CYeT AeMndepHOI reomMeTpuu, Kotopas
0becneynBaeT nyyLiee kKayecTso NOBEPXHOCTY W LWAAUT UHCTPYMEHT, WNUHAENL
11 CTaHOK

— NoBbILEHHas NPOV3BOANTENBHOCTL pe3aHns bnarofaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, 6onee BLICOKO CKOPOCTY Nofaun Matepuana, 6onbLueii mybuHe cpesa

— bonee kopotkoe Bpemst 06paboTku, bonee TouHoe cOONOLEHNE Pa3MepoB,
6onee BbICOKOE ycunne 3axuma

— OAMHaKOBO NPUMEHUMBI KaK sl BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak u ans
Taxenoit 06pabotku pesaHuem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSIMU ANS 6anaHCMPOBKY 6anaHCUpPOBOYHbIMK BonTaMu

— OnumonanbHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunoBbix yaHrax ot ER 25 @ 6 Mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBbIX LiaHr, ¢M. cTp. 120/121

ER 25

@ D [mm] 42

Spannbereich/[inanasou 3axuma [mm] 2,0-16,0

L [mm] 51
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii % 85 85 85
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.025... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii %%E 100 100 100
Bestell-Nr./H° zakaza A10.020... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii % 130 130 130
Bestell-Nr./H° zakaza A10.024... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pazmep A [mm] Uberlang/ynnnHenHbii % 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza A10.022... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OcHacTka
Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika
GroBe/Pasmep @ ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumHoil n guHamomeTpuyeckmnii K4

Power Collet Spannzangen/Cuinogbie Lairun

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™ /Cunogbie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctua Cool Jet ansi cunoebIx Laur

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HSK-A125 - DIN 69893-1

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
& D [mm]

Spannbereich/[luanasox saxuma [mm]
L [mm]

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
ToyHasi GanaHCHPOBKa KOPIYCa ONpaBk
G2.5 25.000 1/min 1/mut
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06pa6oTka BCEX ByHKUMOHAbHEIX
10BepXHOCTEN

# Genauer als DIN
L IY(Towee yem TpeGoanus craHaapta DIN

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblit NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOM
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbiii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
©AMHCTBEHHbIV B CBOEM PO/ 3aXXUMHOIA NAaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LAaHr 3HaY€eHUe ANNHbI - A yBeﬂI/I"WIBaeTCH)

— BbicoKasi XecTkocTb

— bonee BbICOKas NNaBHOCTb X0Aa 3a CYET AeMNdEepHOi reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyliee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU U LWAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbiWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbicOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopoTkoe Bpemst 06paboTku, bonee TouHOE COONIOLEHNE Pa3MEepoB,
Gonee BbICOKOE yCunue 3axuma

— 0anHaKoBO NPUMEHUMbI Kak ANt BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pe3aHnem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSMU ANS GanaHCUPOBKY 6anaHCUpPOBOYHbIMK BonTaMK

— OnumonanbHo: otBepcTus Cool Jet B cunosbix LaHrax oT ER 25 @ 6 Mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBBIX LiaHr, cM. cTp. 120/121

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii g%ﬁﬁ 100 100

Bestell-Nr./H° sakasa A125.020... .25.3 .32.3

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % 130 130

Bestell-Nr./H’ sakaza A125.024... .25.3 .32.3

MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynnmHenHbiii E@Dﬁ 160 160

Bestell-Nr./H° sakaza A125.022... .25.3 .32.3

MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200 200

Bestell-Nr./H° zakasa A125.026... % .25.3 .32.3

Zubehor/OchacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumnoi n guHamomeTpuyeckuii K4

Power Collet Spannzangen/Cunogsie Lauru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogbie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctusa Cool Jet ansi cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HSK-E25 - DIN 69893-5

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
G2.5 25.000 1/min 1/mum
™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
Er06paﬂorxa BCEX QYHKUMOHANbHBIX
MOBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tounee vem TpeboBatus craHaapta DIN

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdchsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-

dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter

Erhaltlich als:
- Power Collet Chuck ER 16

MukpooGpa6oTka pesaHuem (ansa npecc-popm, MEAULIMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHMKM) XapaKTepu3yeTcs HeGOoNbLIO CUNOI pe3aHus NPy Bbl-
COKOiA YacToTe BpaleHus. ToHKue n KOpOTKMe OnpaBKu HOBOI cepumn
HSK-E25 ot HAIMER — ananor nasectHbix gepxareneit HAIMER Mini
Shrink — 0co6eHHO x0poLIo yA0BNETBOPSAIOT TPeGoBaHUAM MUKPOOGpa-

60TKM.

— Mpumennmo ans ctaHaapthbix LaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npu-
MEHEHUW CTAHAAPTHBIX LAHT 3HAYeHne ANHbI - A yBENNYNBAETCS)
— 06bem NOCTaBKM: BKIOYAS 3KUMHYIO raiky

Mpennaraem:
— CunoBoii uaHrosblii natpoH (ER 16)

Spannzangenfutter Power Collet fiir hochste Rundlaufgenauigkeit/Cunoeoii uauroesiii natpoH ¢ MuHMmansHeiM GueHnem

ER
@ D [mm]

Spannbereich/[lnanason saxuma [mm)]
L [mm]

16
28

2,0-10,0

31

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakasa E25.025...

ultrakurz/ynsrpakopotkuii

MaB/Pasmep A [mm] standard/crarnaptHbii
Bestell-Nr./H° sakasa E25.020...

S

Zubehdr/OcHacTka

Power Collets

ER 16 (2,0-10,0)

Spann @/Nnanasox 3axuma &

Bestell-Nr./H’ sakaza 81.163...

Spannzangen ER Standard

Lianra ER cTanpaptHas

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas ra
GroBe/Pasvep

Bestell-Nr./H° sakaza 83.914...

45

.16.3

T R

48
.16

02 03 04 05 06 08 10
.02 .03 .04 .05 .06 .08 .10

ER16

.1

6

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knto4 A5 CUAOBLIX LLAHTOBLIX NATPOHOB
ER 16
.16

GroBe/Pasvep

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... S

Power Collet Drehmomentschliissel/innamomeTtpuyeckuii ko4 Asis CUNOBLIX LLAHFOBbIX NAaTPOHOB

Bestell-Nr./H’ sakasa 84.600.00 — o —

Siehe Seite 119/Cwm. ctp. 119

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.

117

x
n
T
(20}
)]
o
o
©
=
o




HAIMER.

x
(77}
T
[32]
o
®
-3
©
=
o

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

POWER COLLET CHUCK/CW/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
HSK-E 32/40/50

DIN 69893-5

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tounas banaHcupoBKa Kopiyca ornpaBku

G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@D

|
8

06paboTka BCex yHKUMOHATbHBIX
5 7‘; T10BEPXHOCTENT
NN o Genauer als DIN

L ToyHee Jem Tpe6oBaHms crargapra DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblit NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOM
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbiii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
©AMHCTBEHHbIV B CBOEM PO/ 3aXXUMHOIA NAaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LAaHr 3HaY€eHUe ANNHbI - A yBenmqmsaemﬂ)

— Bbicokas XecTkocTb

— Bonee BbicOKkasi NaBHOCTb X0fa 3a CYET AiemMndepHOi reoMeTpun, kotopasi obecne-
Y1BaAET Jlyyllee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU W LWaAUT MHCTPYMEHT, WNUHAENb U CTaHOK

— MoBblLWEHHas NPOM3BOANTENLHOCTL pe3aHns Gnaronaps 6onee BLICOKUM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, 6onblueii mybuHe cpesa

— bonee kopoTtkoe Bpems 06paboTku, Honee ToO4HOE COONIOAEHNE PAa3MEPOB,
Gonee BbICOKOE yCUnMe 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHNUMBI Kak 1S BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak 1 anst
TKenon 06paboTkm pe3aHnem

— OnumonanbHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunosbix uanrax ot ER 25 @ 6 Mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBbIX LiaHr, cM. ¢Tp. 120/121

ER 16 25 32
@& D [mm] 28 42 50
Spannbereich/[luanazoun saxuma [mm]| 2,0-10,0 2,0-16,0 2,0-20,0

Form E32
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii ma

Bestell-Nr./H’ sakasa E32.025... 16 3

25 3
Form E40
L [mm]

MaB/Pazvep A [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza E40.025...

__

uItrakurz/ynbrpaKopoerm
16 3

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakasa E40.020...

[ 80
HHE 5%,

253 323

253 323

Form E50
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurz/yanpaKopomum :.

Bestell-Nr./H’ sakasa E50.025... FeilD 16 3
Zubehdr/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/CunoBas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H’ 3akasa 83.914... .16

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumnoi u guHamomeTpuyeckuii K4

Power Collet Spannzangen/CusioBbie Lauru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogbie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet gna cunoBbix Lavr

Bestell-Nr./H’® 3akasa 91.100.27

25 3 32 3
ER 25 ER 32
.25 .32

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 120/Cwm. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

TORQUE MASTER DREHMOMENTSCHLUSSEL UND SPANNSCHLUSSEL
FUR HAIMER POWER COLLET CHUCK/STANDARD ER
OVHAMOMETPUYECKNN N SAXUMHOWN KJTHOY ANF9 CUTOBbLIX U
CTAHOAPTHBIX ULAHTOBbIX MATPOHOB TUMA ER

— o —

Abb. links: Torque Master, rechts: Power Collet Spannschlissel
Cresa: [lnHamoMeTpu4ecknii kioy; crpaBa: 3axumMHoI Koy s
CUJI0BBIX LUAHIOBbIX IATPOHOB

Zweiarmiger Spann- und Drehmomentschliissel fiir Collet Chucks: 3aXUMHOI U AUHAMOMETPUYECKUI KNIOY AJIS CWIIOBbIX LLAHrOBbIX Na-
- Fiir hochste Rundlaufgenauigkeit, kein einseitiges Spannen TPOHOB:

- Optimale Kraftilbertragung durch gleichmaBige Krafteinleitung — [ins BbICOYAILIEH TOYHOCTU GUEHNS, HE OAHOCTOPOHHMIA 3aXMM

— Drehmomentschliissel fiir hochste Spann- und Wiederholgenauigkeit mit ~ OnTuManbHas TPRHCMUCCHS G1aronaps PaBHOMEPHOMY YCHIIMIO 3axuMa

- ﬂMHaMOMeTpMHECKMﬁ KNtOY N1 BbICOKOWM TOYHOCTM 3aXuUMa 1 CTabUbHOCTI
NOBTOPSAEMOCTHU C 4aCOBbIM MHANKATOPOM

— Maximales Drehmoment fiir hochste Haltekrafte . o
e ner S durch — MakcumanbHblil BpalaroLii MOMEHT AN BLICOKOTO YCUAUS 3aXnMa
- Keine Uberlastung kleiner Spanndurchmesser — Her neperpyaky onpaBok ¢ MaieHbKIM AMameTpom

- Auswechselbare Einsatze, auch fiir Standard ER-Muttern geeignet — CMeHHble HACAAKY, NOAXOAAT 1S CTAHAAPTHbIX NaTpPOHOB Tvna ER

Messuhr

Torque Master Drehmomentschliissel/innamomeTtpuyeckmii kKioy
Bestell-Nr./H° 3akasa GroBe/Pasmep
84.600.00 ER16 - ER32

Power Collet Spannschliissel/3axuMHoii kN4 Aia CUIOBLIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H° 3akasa GroBe/Paamep
84.650.16 ER16
84.650.25 ER25
84.650.32 ER32

x
n
T
(20}
)]
o
o
©
=
o

POWER COLLET EINSATZE FUR TORQUE MASTER
HACAOKW And ANHAMOMETPUYECKOTO KJKOYA ANA CUNTOBbLIX LLAHT

Einsatze fiir Torque Master Drehmomentschliissel/Hacagku ans guHamomerpuyeckoro kiro4a

fiir Power Collet Chucks/[ns cunoBbix LaHroBbIX NaTPOHOB GroBe/Paamep
Bestell-Nr./H’ 3akasa

84.610.16 ER16
84.610.25 ER25
84.610.32 ER32

84.620.11 ER11

84.620.16 ER16
84.620.20 ER20
84.620.25 ER25
84.620.32 ER32

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

POWER COLLET SPANNZANGE FUR HAIMER POWER COLLET CHUCK
CNMNOBAA UAHTA oA CUNOBbLIX LAHTOBbIX MATPOHOB HAIMER

L
- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3xD — Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3 x D
— Uberlegene Haltekrafte — BbICOKOE yCuine 3axuma
— Passend fiir HAIMER Power Collet Chucks — Mopxoaut ong cunosbix LaHroeblx narpoHoB HAIMER
— Firr Werkzeuge mit zylindrischem Schaft mit Schafttoleranz h10 — [Ins IHCTPYMEHTA C LIMIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C A0myckoM h10
- Optional: Cool Jet Bohrungen ab @ 6 mm bei ER 25 und ER 32 — OnunoHanbHO: BO3MOXHO ocHallieHue oteepctuamu Cool Jet, HaumHas ¢

nuam. 6 mm ana ER 25 n ER 32

ER 16 Spann/[uamerp saxuma & [mm] | D1 ER 32 Spann/[iuamerp saxuma & [mm] m-

Bestell-Nr./H° zakaza 81.163.02 2 16,45 Bestell-Nr./H® sakaza 81.323.02 2 32,48
81.163.03 3 16,45 30 81.323.03 3 32,48 45
81.163.04 4 16,45 30 81.323.04 4 32,48 45
81.163.05 5 16,45 30 81.323.05 5 32,48 45
81.163.06! 6 16,45 30 81.323.06Y 6 32,48 45
> 81.163.08! 8 16,45 30 81.323.08Y 8 32,48 45
2 81.163.10Y 10 16,45 30 81.323.10Y 10 32,48 45
& 81.323.12Y 12 32,48 45
; Bestell-Nr./H° sakasa 81.253.02 2 25,45 37 81.323.16Y 16 32,48 45
a 81.253.03 3 25,45 37 81.323.18" 18 32,48 45
81.253.04 4 25,45 37 81.323.20Y 20 32,48 45
81.253.05 5 25,45 37
81.253.06! 6 25,45 37
81.253.08Y 8 25,45 37
81.253.10Y 10 25,45 37
81.253.12V 12 25,45 37
81.253.14Y 14 25,45 37
81.253.16! 16 25,45 37

1) Selbstdichtend fiir Innenkiihlung Technische Anderungen vorbehalten
TepmeTuyrbiii 4ns BHyTpeHHei nogayn COX CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

POWER COLLET SPANNZANGEN MIT SAFE-LOCK®
CUJIOBAA LLAHFA C CUCTEMOW SAFE-LOCK®

@D1
2 D2

- Hochgenaue Spannung durch Power Collet Spannzangen
- Hohes Drehmoment durch formschliissige Mitnahme

- Kein Verlust an Rundlaufgenauigkeit

— Kein Ausziehen und Durchdrehen des Werkzeuges

— Nut am Fraserschaft wird so ausgerichtet, dass der Fréser in das Futter

hinein gezogen wird
- Safe-Lock™ ab ER 25 moglich
- Selbstdichtend fiir Innenkiihlung

ER 16 Spann/[iuamerp saxumva & [mm] mm- ER 32 Spann/iuamerp saxuma & [mm] mm-

— BbICOKOTOYHBI 3ax1M 6narogaps CUA0BbLIM LiaHram

— Boicoknii prTﬂLLl,I/II?I MOMEHT 6J1aro,u,ap9| 3aXunmy C reoMeTpu4eCkumM 3amMblka-

HUeM
be3 notepb TO4HOCTH

— HapexHas ¢ukcaums WHCTPYMEHTA 1 OTCYTCTBUE €ro NPOBOpA4YMBaAHUSA

— KaHaBka Ha XBOCTOBMKE YCTPOEHa Tak, 4To ¢ppe3a 3aTaruBaeTcs B NaTpoH

Safe-Lock™, Hauunas ot ER25

lTepMeTuyHbIii Ang BHyTpeHHei nogayn COX

Bestell-Nr./H° sakaza 81.163.06.7 6 16,45 Bestell-Nr./H° sakasa 81.323.06.7 32,48
81.163.08.7 8 16,45 30 81.323.08.7 32,48 45
81.163.10.7 10 16,45 30 81.323.10.7 10 32,48 45

T T T S F [an €

Bestell-Nr./H° sakaza 81.253.06.7 25,45 — :
81.253.087 8 25,45 37 81.323.16.7 16 32,48 45
81.253.107 10 25,45 37 81.323.18.7 18 32,48 45
81253127 12 2545 37 81.323.20.7 20 32,48 45
81.253.14.7 14 25,45 37
81.253.16.7 16 25,45 37

COOL JET BOHRUNGEN FUR POWER COLLET SPANNZANGEN
OTBEPCTNA COOL JET ANA CNNOBbLIX LLAHT

Optional: Cool Jet fiir Power Collets

- Optimierte schrage Kihimittelbohrungen in der Spannzange

- Optimale Strahllenkung bis an die Schneide
- Bis zu 100% hohere Standzeiten

- Erhohte Prozesssicherheit

- Keine Spaneknauel am Werkzeug

- Erhéltlich ab ER25 @ 6 mm

OnuuonanbHo: Cool Jet Ang cunoBbIX LaHr

— OnTUMM3NPOBaHHbIE CKOLeHHbIe oTBepcTUs Ang COX B LaHrax
— ONTMMM3MPOBAHHOE HanpasieHne CTPYM BOTb 40 KDOMKM pe3La
— YBenuuenune cToikocTn nHCTpymeHTa Ha 100%

— MoBblweHHas 6e30MacHOCTL NpoLecca pe3aHus
— OTcyTcTBUE KiybKa CTPYXKM HAa MHCTPYMEHTE

— [ins uaur ot ER 25 @ 6 MM

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepcrtus Cool Jet ansi cunoebix LaHr

Bestell-Nr./H’ 3akasza 91.100.27

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
HSK-A - DIN 69893-1

O6mm

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Touras (banaHcypoBKa onpaskn
G2.5 25.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Er06paﬁurka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN
# Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarus ctanaapta DIN

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, auch mit [Ins BbICOKOTOYHOIO 3aXIMa MHCTPYMEHTA C LMIMHAPUYECKM XBOCTOBUKOM B

Spannflachen. Sehr gut geeignet fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. CrneLmranbHoM LaHroBOM 3axuMe. Takxe s XBOCTOBUKOB C MAOCKOI NOBEPXHO-
CTbIO 3aXaTus. Rundlaufgenauigkeit <0,003

— Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken, OYeHb XOPOLLO MOAXOANT ANst TouHocTb 6uenma <0,003 4

ohne Spannzange, ohne Kiihimittelrohr BbICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku. i \

— Schafttoleranz h6 — 06bem noctasky: HG-natpoH BLICOKOI g | ]Jm

- Optional: Cool Jet Bohrungen bei HG Spannzangen ab @ 6 mm TOYHOCTM C 3AXUMHBIM BUHTOM 11 C KDIOKOMF | “W ‘

- Verlangerung fiir HG-Futter lieferbar 6e3 uaHru, 6es Tpybku ans COX m%

— [Nop, xBOCTOBYMK C flonyckoM h6

— OnumoHanbHo: BO3MOXHO ocHaleHue uaHr HG oteepctuamu Cool Jet, Haun-
Hasi ¢ Anam. 6 Mm

— Bo3moxHo ucnonb3osartb HG yanunutens

@ D [mm]
Spann @/3axumHoii auameTp 10 ‘ 12 16 ‘ 18

4

(2] MaB/Pazmep A [mm] kurz/kopotkuii 120 120 120

pos Bestell-Ne/ socass A63120.  EHi— 01 02 03

[<2] -

0 MaB/Pasvep A [mm]  yavHeHHbIiA 160 160 160

3 Bestell-Nr./H" sakasa A63.122... E=

£ Form/Gopua A100 ___
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 120 120 130
Bestell-Nr./H° sakasa A10.120... % .01 .02 .03
MaB/Pasvep A [mm]  ypvHeRHbI 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.122... ﬁ% .01 .02 .03
Zubehdr/OcHacTka
Spannschraube/3axumHoii BUHT Dﬂhﬁ
Spannzangen/Liaura
HG 01 @02 @03 @04 @05 Y06 P08 — — — — — —
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510... == .02 .03 04 .05 .06 .08
HG 02 - - - - - — Q10 912 914 - - —
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.520... =4 10 .12 .14
HG 03 216 @18 @20
Bestell-Nr./H° sakasa 82.530... == .16 .18 .20
Ausziehhaken/BebitsxHoii kprovok
HG ﬂ HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H’ sakaza 82.570... @ .00 .00 .00
Kiihimittelrohr/Tpy6ka ans COX
ne i
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700."
Wuchtringe/Ganancuposounsie konbua
HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... @ .30 .35 .48

SchrumpfverIéingerungen/Tepmoynnuumenu

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Bestell-Nr./H' saxasa 91.100.24 =e

1) KegelgréBe/Pasmep konyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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FLACHENSPANNFUTTER WELDON/MATPOH WELDON

HSK-A - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
To4ras GanaHcupoBKa onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mm
oder/orU<1 gmm
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX ¢
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

HAIMER.

™ Tosnee vem Tpe6oBarus ctanaapra DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

DIN 69882-4
- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ana COX no xenanuio

Mpumenenne:
[Ons 3axuma Gpes ¢ LMNNHAPNYECKNM XBOCTOBUKOM C JbICKOW B COOTBETCTBUM
co craHpaptamu DIN 1835-B v DIN6535-HB.

DIN 69882-4
— 06bem NocTaBkK: C 3aXMMHbIM BUHTOM, 6e3 Tpybku ansg COX
— Oxnaxpaenne Cool Jet 3a AoNOAHUTENBHYIO NAaTy

Spann/[ivamerp saxuma @ D1 [mm] (03] 14 16 32
@ D2 [mm] 28 44 48 72
----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 60 65 —
Bestell-Nr./H° sakasa A32.000... %

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 70 75 75 —
Bestell-Nr./H° zakaza A40.000... %

---------- o
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 65 65 65 n
Bestell-Nr./H’ sakasa A50.000... .10 12 s
Form/@opwa A63 ---------- 2
e
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii % 110 110 ©
Bestell-Nr./H’ zakasa A63.000... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32 =
MaB/Pacwep Al lang/wmsri H= 10 100 10 — — — — - - = a
Bestell-Nr./H° 3akasa A63.001... .06 .08 .10
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiii Q@ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.002... .14 .16 .18 .25

---------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii B’% — 100 — 100 100 110
Bestell-Nr./H° sakaza A80.000... .25 .32

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii @@ 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° zakasa A10.000... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynnuHennbiii E@ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa A10.002... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CrangaptHoe ucnonuenne ¢ Cool Jet

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] (01 16
@ D2 [mm] 28 48

-----_

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 65
Bestell-Nr./H° sakaza A63.000... .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .16.2 .20.2

Zubehor/OchacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/nanaszox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.100...

.06 .08 .10 12 .12 .14 .14 .16 .18 .20
Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet gns gnam. 6 Mm - 20 MM } Siehe S. 152/Cwm. ¢tp. 152
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 32mm/Oteepctua Cool Jet ans guam. 25 mm - 32 Mm
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.26

Siehe S. 152/Cwm. cTp. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

1) KegelgroBe/Pasmep ronyca (32 = HSK-32)
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HAIMER.

FLACHENSPANNFUTTER WELDON/MATPOH WELDON
HSK-E - DIN 69893-5

Form/®opma E

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas 6anaHcuposka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mmm
oder/orU<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

o BCEX ¢
10BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ang COX no xenanmio

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ing 3axuma Gppes ¢ LMANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JILICKOIi B COOTBETCTBUM
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. co craHpaptamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

DIN 69882-4 DIN 69882-4

- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr — 06bem NOCTaBKM: C 3aXNUMHbIM BUHTOM, 63 Tpy6ku ans COX

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — Oxnaxnaenue ¢ nomouybio Cool Jet 3a fononHuTENbHYIO NNaty

--------

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 65 65 65
EH]EB .06 .08 .10 .12 .16 .20

Bestell-Nr./H’ sakasa E50.000...

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 10 12 14 16
@ D2 [mm]

DIN 69893 HSK

Zubehor/Ochactka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16
Wuchtringe/Ganancuposounsie konbua

Spann @/nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnmtHsli/ypnHerHsli @ 06 08 10 12 14 16 18 20
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25 .28 .35 42 .44 .48 .50 52

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4ras GanaHcupoBka Kopriyca onpaski
G2.5 25.000 1/min 1/mmt
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX ¢

MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN
™ Tosnee vem Tpe6oBarus ctanaapra DIN

pD1 |
@ D2

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 méglich (4 zusétzliche Gewinde-
bohrungen). cootetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHNTENBHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0Ii).

Mpumenenne:
[ns 3axuma HacagHbix Gpes CO LINOHOYHBIMM Na3amu B COOTBETCTBUN CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ NaTpoHOM, UMetOLMM anameTp 3axuma ot 40 MM B

DIN 69882-3 DIN 69882-3

- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr
- Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

— 06bem nocTaBku: B KOMNEKTE C HATSXHbIM 6ONTOM ANs 3axatns Gpesbl,
6e3 Tpybkm pns COX

— Otepctus ang Bbixoaa COX ¢ TopLOBOI CTOPOHBLI ANg Gpe3 1 BHYTPEHHEro
noagopa COX.

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
L [mm]

____—

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuin
Bestell-Nr./H’ zakaza A40.050... E%

16 KKB 22 KKB

-————

HAIMER.

-1
77}
T
o
o
®
o
©
=
a

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii %

Bestell-Nr./H° sakasa A50.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB

MaB/Pasmep A [mm] |ang/JlJ'IMHHbII7I 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakasa A50.051.. % .16.KKB .22.KKB .27.KKB

____—

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii %

Bestell-Nr./H° sakasa A63.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnntHbit % — 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A63.051... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbii — 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakasa A63.052... % .22.KKB .27.KKB .32.KKB

____—

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii %

Bestell-Nr./H° zakasa A10.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A10.051... .16.KKB .22.KKB .27 .KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.052... .16.KKB .22.KKB .27 .KKB .32.KKB .40.KKB

Zubehdr/OcHacTka

Fraseranzugschraube/HatsxHoi GonT gns saxatus dpessl

GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 : 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

GroBe/Pasvep D1 @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... 40 .50 .60 .78 .87

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

DIN 69893 HSK

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

HSK-A125 - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas 6anaHcuposka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mmm
oder/orU<1 gmm

gAIIe Funktionsflachen feinbearbeitet

L
@D1
2 D2

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880.

DIN 69882-3

- verstérkte AuBenkontur

- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, mit Wuchtgewinde, ohne Kihimit-
telrohr

- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

HSK-A125
Spann/[lnaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

BCEX ¢
10BEPXHOCTEN
L ™ Genauer als DIN
IL, A ™ Tosree vem Tpe6osarus cranaapra DIN
MpumeHeHne:

[ns 3axuma HacagHbIx Gpes CO LWNOHOYHLIMM Na3aMu B COOTBETCTBMM CO CTaH-
naptom DIN 1880.

DIN 69882-3

— YTONLWEHHBI kKopnyc

— 06bem NOCTaBKkM: B KOMMEKTE C HATSXHbIM 60ATOM Ang 3axaTns Gppesbl, 6e3
Tpy6km ans COX

— OtBepcTus ans Boixoaa COX ¢ TOpLOBOI CTOPOHBI ANS GPE3 M BHYTPEHHETO
OXNaXAeHus

27
60
21

MaB/Paamep A [mml  kurz/koporkuii E% 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A125.050... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 E% 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa A125.054... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Pasvep A [mm] liberlang/ynmHeHHbiit % 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa A125.052... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A125.056... E% .22.3.KKB .27.3.KKB
Zubehor/OchacTka

Fraseranzugschraube/HarsxHoii 6onT gns saxatus dpessl

GroBe/Pasmep D1 22 27
Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... .22 .27
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasmep D1 5 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .22 .27
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

GroBe/Pasmep D1 @ 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .50 .60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
HSK-E - DIN 69893-5

Form/®opma E

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHas GanaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
o BCEX @
MOBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosnee vem Tpe6osarus cranaapra DIN

HSK Form E nach DIN 69893/HSK dopma E & cootsectenn ¢ DIN 69893

Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [Ins 3axuma HacafHbiX GPes CO LWNOHOYHLIMI Nasami B COOTBETCTBUN CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpOHOM, MMEIOLLMM AaMeTp 3axuma ot 40 MM B
bohrungen). cootetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHNTENBHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0Ii).
DIN 69882-3 DIN 69882-3
- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr — O6bem NOCTaBKM: B KOMM/IEKTE C HATAXHbIM GONTOM NS 3axaTtus Gppessl,
- Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung 6e3 Tpybku anst COX
— OteepcTua ans Bbixofa COX ¢ TOPLOBOI CTOPOHBI Anst GPe3 1 BHYTPEHHEro
OXNIaXAEeHus
HSK-E50

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm] 16 22 27
@ D2 [mm] 36 48 60
L [mm]

I

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii BHH =

Bestell-Nr./H° zakasa E50.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB 8
e
©
=
(=]

Zubehor/OcHacTka

Fraseranzugschraube/HatsxHoii 6onT gns saxatus dpessl

GroBe/Pasmep D1 16 22 27

Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... .16 .22 .27

Schliissel/Kniou

GroBe/Pasmep D1 5 16 22 27

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .16 .22 .27

Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

GroBe/Pasmep D1 @ 16 22 27

Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... .40 .50 .60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHBIX ®PE3
HSK-Fé63 - DIN 69893

Form/®opma F

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4asi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
G2.5 25.000 1/min 1/mm
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX

[OBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [Ins 3axuma HacafHbIX GPes CO WNOHOYHLIMIA Nasami B COOTBETCTBUN CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoHoM, UMeIOWMM AnameTp 3axuma ot 40 Mm B
bohrungen). cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nONOAHNTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0it).
DIN 69882 DIN 69882
- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr — 06bem NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C HATSXHbIM GONTOM [N 3axaTtus Gppessl,
- Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung 6e3 Tpybku ans COX
— OteepcTusa ans Beixofa COX ¢ TOPLOBOI CTOPOHBI AnSt pPe3 1 BHYTPEHHErO
OXNIaXaeHus

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]
- MaB/Paamep A [mm]  kurz/koporkuii EH% 50 60
2 Bestell-Nr./H° zakasa F63.050... .22.KKB .27.KKB
(32}
o
0
N
©
=
o
Zubehor/Ochactka
Fraseranzugschraube/HarsxHoii 6onT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 22 27
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .22 .27
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .22 27
Wuchtringe/GanancnposouHbie konbua
GroBe/Pasmep D1 @ 22 27
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .50 .60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

KOMBIAUFSTECKFRASERDORN
KOMBUHWUPOBAHHAA ONMPABKA ANA HACAAHbBIX ®PE3
HSK-A - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
o BCEX @

MOBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosnee vem Tpe6osarus cranaapra DIN

L2
Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6xa ana COX no )K‘E‘J'IaHVIIO

Verwendung: MpumeneHue:

Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-

stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.
DIN 69882-2

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und
Passfeder, ohne Kiihimittelrohr
- Kihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
L1 [mm]
L2 [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza A40.040...

Hal#

Form/@opwa A50 _____

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakasa A50.040...

Hitm

[ing 3axuma umnunapuyeckux Topuobix ¢pea DIN 8411 DN1880, a Takxe Top-
uoBbix yrnoseix ¢ppe3 DIN 842 u pesuosbix ronosok DIN 1830.

DIN 69882-2
— 06beM NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C HATSXHbIM 60NTOM ANs 3axatus Gppessbl,

PUKLMOHHBIM KOJIbLIOM W PEryIMpoOBOYHON NpyxuHoii 6e3 Tpybku ans COX
— Kananbl gns COX B TOpLOBOI YacTH 32 AONONHUTENbHYIO NNaTy

x
n
T
(20}
)]
o
o
©
=
o

Form/@opa AG3 _____

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii B%

Bestell-Nr./H° sakasa A63.040... .16 .22 .27 .32 .40

MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi % 100 100 100 100 100

Bestell-Nr./H° sakasa A63.041... .16 .22 .27 .32 .40
1 60 160 1 60 1 60

MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiii 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.042... EH

Form/Gopua AL0D _____

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit %

Bestell-Nr./H° sakasa A10.040... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mnmHHbIi % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A10.041... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.042... .16 .22 .27 .32 .40

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

WHISTLE-NOTCH AUFNAHME/OINMPABKA WHISTLE-NOTCH
HSK-A - DIN 69893-1

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchuposKa onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Er06paﬁurka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN
# Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarus ctanaapta DIN

5

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache [ns 3axuma ¢pes ¢ UMNNHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JIbICKO B COOTBETCTBUM

nach DIN 1835-E und DIN 6535-HE. co craHpaptom DIN 1835-E u DIN 6535-HE.

DIN 69882-5 DIN 69882-5

- Lieferumfang: komplett mit Spannschraube und Einstellschraube, ohne — O6beM NOCTaBKM: C 3AKUMHBIM BUHTOM 11 BONTOM 1St PEFYNMPOBKM [IHBI,
Kihlmittelrohr 6e3 Tpybku ans COX

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a JOMONHUTENbHYIO Nnaty

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — OxnaxpeHnme Cool Jet 3a gononHuUTENbHYIO NNarty

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 32
@ D2 [mm] 28 35 44 48 72

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 100 100 100 110 1 10
Bestell-Nr./H° sakasa A63.030... 10 12 14 ...18 .25
----------

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii E@ 100 100 100 100 110 120 120
Bestell-Nr./H° sakasa A10.030... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 252 .32

DIN 69893 HSK

Zubehor/Ochactka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Einstellschraube/Perynnposounbiii Gont
HSK-63/80/100 kurz/xopotkuit =5 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.810... 121 151 .18.2 242 242 .46.2 .46.2 .38.2 .38.2 .38.2
Wuchtringe/Banancuposoussie konbua

Spann @//nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnmttsli/yanvHerHsli @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .25 .28 .35 42 .44 .48 .50 .52 .65 72
KiihImittelrohr/Tpy6ka pns COX @

Bestell-Nr./H° sakaza 85.700."

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

1) KegelgréBe/Pasmep konyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
2) Spann//inametp saxuma @ D2 = 65 mm CoxpaHseTcs IpaBo Ha TeXHNYECKUE USMEHEHNS
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ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN HAIMER.

NMEPEXOLHAA BTYJIKA 019 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme gewuchtet
o banarcnposka onpaskn

(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬁorka BCEX (YHKUNOHATbHBIX

N
1]

|

|

|

\

|
@D

OBEPXHOCTEN
& Genauer als DIN P
™ TosHee vem Tpe6oBarus ctanaapta DIN
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C fan-
mit Austreiblappen nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTum ¢ DIN 228-1 dpopma B.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a AONONHUTENbHYIO naTy

03 04
40 48

 Form/oopuaé3 | | | | |
120 140 160

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii a% 100 5‘,

Bestell-Nr./H° sakasa A63.080... T

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 110 120 150 170 s

Bestell-Nr./H° sakaza A10.080... .01 .02 .03 .04 =
a

Zubehdr/OcHacTka

Wuchtringe/Ganancupogoutsie konbua

MK 01 02 03 04

Bestell-Nr./H° zakaza 79.350... @ .25 .32 .40 .48

Kiihlmittelrohr/Tpy6ka pns COX @
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700."

1) KegelgroBe/Pazmep ronyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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VNS ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE

MEPEXOAHAA BTYJIKA 419 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC MO PE3bBEOBOW 3AXUM
HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet

- g ''''''''' - g IZfEanchuposKa onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Ii‘r06paﬂurka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN

A # Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6osarus ctanaapta DIN

7

Verwendung: MpumeHeHue:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften [Ing 3axmma NHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3b00BbIM 3axu-
mit Anzugsgewinde nach DIN 228-1 Form A. mom B cootsetcTum ¢ DIN 228-1 dpopma A.

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcMpoBKa 3a AONONHUTESIbHYIO NaTy

- Lieferung mit Anzugsschraube ohne Kiihimittelrohr — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C YCTAHOBNEHHBIM BONTOM Ans 3aTsxXkn 6e3

Tpy6ku ans COX

————
140 160

x MaB/Paavep A [mm]  kurz/kopotkuii H% 120
£ Bestell-Nr,/H sakasa A63.130...
8 MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii % 110 120 150 170
= Bestell-Nr./H° sakasa A10.130... .01 .02 .03 .04
a
Zubehor/Ochactka
Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua
MK 01 02 03 04
Bestell-Nr./H° zakaza 79.350... @ .25 .32 .40 .48

Kiihlmittelrohr/Tpy6ka pns COX @
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700."

1) KegelgroBe/Pazmep ronyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN
HSK-A - DIN 69893

NACMOPT KAYECTBA ' ‘

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬂoTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
OBEPXHOCTEH
# Genauer als DIN
ToyHee yem TpeboBaHms cTangapta DIN

Verwendung: MpumeneHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.

Ausfiihrung: UcnonHeHue:
HSK gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. HSK TepmooGpaboTaHbl 1 OTLWAUGOBAHDI, LUAMHAPUYECKAS YaCTb Cbipas.

20 o I

MaB/Pasmep A [mm]  ZG250 EB 250 —
Bestell-Nr./H° zakaza A63.090... .64 ﬁ
Cromyomua io0 2
MaB/Pasmep A[mm]  ZG250 EB — 250 §
Bestell-Nr./H° sakasa A10.090... .83 s
=
(=]

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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PVl GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER

BEbICTPOCMEHHbBIN PESBBEOHAPE3HOWN MATPOH
HSK-A63 - DIN 69893-1

Langenausgleich Form/®opma A

KomneHcaups no anuHe

MACMOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(O6pa60n(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
NOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Touree vem Tpe6osaus ctargapra DIN

™ Innere Hochdruckkiihiung
bis 50 bar

|
\
\
\
\
\
)|
N
—@D2—

‘ A IZ(BHyTpenHee OXNIaXzEHNe M0f

- BbICOKUM AaBreHunem [0 50 6ap
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Frasmaschinen. [ins Hapesku BHyTPEeHHei pe3bObl NPENMyLLECTBEHHO Ha GPe3epHbIX CTaHkax ¢ YIY.
Vorteile: Mpeumywecrea:
— Axialer Langenausgleich auf Zug und Druck — OceBas KOMNeHcauus no AIUHE Ha PacTaXeHne 1 CaaBnnBaHune
- Innere Hochdruckkiihlung bis 50 bar — BHyTpeHHuii noggon COX po 50 6ap
- Neu entwickelte Adapter fiir hohe Spannsicherheit bei Innenkiihlung — ApanTep HOBOW pa3paboTku, CO3AatoLLMii 6e30MacHbIA 3aXMM NS BHYTPEH-
- Hohe Zentriergenauigkeit HEro oXnaxaeHus

— BbICOKasi TOY4HOCTb LIEHTPUPOBAHUS

- Nicht kompatibel mit System BILZ!
- Feinwuchten gegen Aufpreis — He couetaertcs ¢ cuctemoii BILZ!
- Lieferung ohne Kihimittelrohr — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a JOMONHUTENbHYIO Nnaty

— MocraBka 6e3 Tpy6ku ans COX

GroBe/Pasmep
@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
x Gewindebohrer/Metunk
2 Langenausgleich/Komnexcauus no anune [mm)
(32}
2 Form,/Gopua A63 !
3 MaB/Pasviep A [mm]  kurz/koporwui Rt 100 109
= Bestell-Nr./H’ sakaza A63.070... .01 .03
(=]
Zubehor/Ochactka
Kiihimittelrohr/Tpy6ka nns COX
GroBe/Pasvep @ 01 03
Bestell-Nr./H° zakaza 85.700... .63 .63
Schnellwechseleinsitze H
BbICTPOCMEHHbIE HacaAKu

Spannschraube/3axumHoii BUHT
Bestell-Nr./H° 3akaza 140/11.00.020402

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKME U3MEHEHNS




HAIMER.

ISO 26623 CAPTO

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org

8 (343) 382-52-03

HAIMER CAPTO™Cé
ISO 26623

Gegeniiber dem Steilkegel hat die HAIMER CAPTO™-Schnittstelle
folgende Vorteile:

- Hohe Wiederholgenauigkeit beim Einwechseln von Werkzeugen

- Feste axiale Positionierung durch Plananlage

- Eignung fiir hohe Drehzahlen

- Kein Anzugsbolzen notwendig

- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage

- Exakte Positionierung in Umfangrichtung

- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe
Steifigkeit

— Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision

- Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Fraszentren gleichermaBen geeignet

- Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm

Werkstoff:

- Spezieller Einsatzstahl fiir hoch beanspruchte Bauteile
- Oberflachenharte: 60-2 HRC

- Zugfestigkeit im Kern mind. 950 N/mm?

L4
—
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L1 L2

| sales@sverla-ekb.ru

Mo cpaBHEHMIO CO CTaHAAPTHBIMU KoHycamu konyc HAIMER CAPTO™
o6napaet cnepyoWMUMKU NPEMMYLLECTBAMMU:

— BbiCOkasi NOBTOPSEMOCTb NP CMEHE MHCTPYMEHTa

— BbiCOKas TOYHOCTb NO3ULIMOHUPOBAHMS NO naHLy

— TMopxomuT Anst BLICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku

— Het HeobxoammocTH B WTpeBene

— CoeaunHeHne No YHUKaNbHOMY MHOTOYrOfbHOMY KOHYCY U MA0CKOCTH

— ToyHOe No3NLMOHMPOBaHNE N0 ANaMeTpy

— MuHuManbHble GueHus, BLICOKMIA KpYTSALMIA MOMEHT, 60NbLIas XeCTKOCTb

— VHHOBALMOHHAS MOAYNbHAS CUCTEMA UHCTPYMEHTA, OT/MYAIOLLAsACS
BbICOYaNLLEN TOYHOCTbIO

— OmnyHO noaxoauT Ans paboTbl Ha TOKAPHBIX M GPE3EPHBIX LIEHTPAX

— Bkn. otBepcTve ang kogoHocutens @10 Mm

Marepuan:

— CneumanbHas ynpoyHeHHas CTanb 1S YacTeii C NOBbILIEHHON HArpy3Koi

— MoBepxHocTHoe ynpoutehue: 60 - 2 en. HRC

— lMpeaen Npo4YHOCTH Ha pacTaXeHue B LeHTpe matepuana 950 H/mMm?

[at/proepom o Joz iz sl m
38 22 3 12 5

HAIMER CAPTO™ C6 63

10

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHUH
ISO 26623

=

=

| Rundlauf-
/ toleranz
Donyck Ha
_ ! / Ouenme
T \-
1
I

ProgrammiermaB/Bazogbiii pazmep A <160 A =160
max. zulassige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck Ha Guetue

Schrumpffutter/Tepmonarpor 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Llanrosiit narpor tvna ER 0,003 0,004
Power Collet Chuck/Cunosoii uarosblit narpon 0,003 0,004
Weldon-Aufnahme/Marpox Weldon 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaska ana HacaaHsix Gpes 0,006 0,006

ISO 26623 CAPTO

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

p://steelcam.org
les@sverla-ekb.ru

Verwendung:

Schrumpffutter geeignet fiir alle Typen von Schrumpfgeraten.

Erhaltlich von @ 3 bis @ 32.

- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage

- Exakte Positionierung in Umfangrichtung

- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe
Steifigkeit

- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision

— Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Frészentren gleichermaBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Jet oder Cool Flash (gegen Aufpreis)

ISO 26623

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

Spann/[uaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]

@& D3 [mm]
L [mm]

@7 — MACMOPT KAYECTBA
Ll = ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
' - J‘ 77777 — J  —— J-3 5 8 To4Has GanaHcpoBKa KOPIyca onpasky
! ﬂ | G2.5 25.000 1/min 1/wmn
‘ ! o) & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
: ;’ E(Oépaﬁon(a BCEX PYHKUMOHANbHBIX

10mm 110BePXHOCTeli

L ™ Genauer als DIN
A ™ Touree vem Tpe6oBaHus ctaraapra DIN
MpumeHenne:

TepmonarpoH NOAXOANT ANS BCEX TEPMOYCAL04HbIX MALLVH.

[ocTtynHble gnameTpsl 0T 3 - 32 MM.

— CoefvHeHe No YHUKanbHOMY MHOTOYrONIbHOMY KOHYCY W MA0CKOCTY

— To4HO€e NO3NLMOHNPOBAHME N0 AAMETPY

— MuHumanbHble 6ueHus, BLICOKWIA KpYTSLWMIA MOMEHT, 60/bLuasi XeCTKOCTb

— WHHOBaLMOHHAs MOAYNbHAS CUCTEMA MHCTPYMEHTA, OTIMYAIOWASACS BbICOYAN-
el TOYHOCTbIO

— OT14HO NOAXOANT ANnst PaboTbl HA TOKAPHBIX 1 GPe3epHbIX LIEHTPax

— C pe3b60BLIMK OTBEPCTUSMI 1 BanaHcUpoBKu Bontamm

—Mopgon COX cuctemnl Cool Jet unmn Cool Flash (3a gononHutensHyio naary)

I1SO 26623

— 06bem nocTtaBku: BkOYas 6ONT ANs PeryampoBKu AanHbI

08
21
27
36

10
24
32
42

12
24

14
27

16
27
34
50

18
33
42
50

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii ﬁ"‘}|= 80 80V 80" 8 8 80 8 8 8 8 8 90 b
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.140... —u .03 04 05 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii =1 = — — — 100 100 100 100 100 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.141... — .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 iHI== — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.144... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pazvep A [mm] []berlang/Yﬂ.nMHeHHhM _ — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.142... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Zubehor/OchacTka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoypnuuutenn

ISO 26623 CAPTO

Wuchtschrauben/Ganancupogounsie Gontei
Reduzierhiilsen/lMepexogHbie BTynku
Léngeneinstellschrauben/Gontsi ans perynuposku gnme:

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet

be3 perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3b0bl 4 6anaHcMpoBOYHbIX BONTOB, CO LMLIAMMU BHYTPU
nogsoga COX

7, Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.24

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr/

Siehe S. 152/ Cw. ctp. 152

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41

Siehe S. 150/Cw. cTp. 150
Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten

3aXUMHOro oTBepcTns Ans CUXpaHﬂeTCﬂ 1paBo Ha TeXHN4Yeckne N3MeHeHns:
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH
HAIMER CAPTO™ Cé - ISO 26623-1

NACMOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas banaHcupoBKka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

o BCex ¢ HbIX

OBEPXHOCTEH

# Genauer als DIN
™ Touree vem TpeboBarus ctanaapta DIN

‘ ‘
@ D2
@ D3

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan- Power Shrink Chuck - cunoBoit naTpoH ans Bbicovaiiliei Nnpou3Boam-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte TENIbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOM 00paGoTke. ONTMMM3Npo-
Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das BaHHbIi An3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XeCTKOCTb C AeMndu-
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. poBaHueM BUOpaumii. ATO WAJUT CTAHOK, WNUHAEIb N MHCTPYMEHT.
- Erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und — MoBblWeHHasA NPOU3BOANTENBLHOCTL Pe3anus Gnarogaps Gonee BbICOKUM 060-
groBere Spantiefe poTam, NoBbILIEHHOW NOAaYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus
- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit — CokpatleHHoe BpeMs 06paboTku, ynyyiweHHoe cobniofeHne pasmepos
— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von — bonee BbICOKasi NIABHOCTb X0Aa, KOTopas obecneynBaet nyyuryio 06paboTky
Werkzeug, Spindel und Maschine NOBEPXHOCTU W 3aLUMTY UHCTPYMEHTA, WNUHAENS U CTaHKa
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C BO3MOXHOCTbIO 3aryLuku otBepcTuit Cool Jet
— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — C pe3bboBbiMM 0TBEPCTMAMM AN GanaHcMpoBku GonTamu
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) —Mopgon, COX tuna Cool Flash 3a gononuutensHyto nnary (cm. ctp. 150/151)
Die langen Ausfiithrungen (A=130) mit schlanker Spitze sind beson- Onpagku B gnuHHOM ucnonveHumn (A=130) ¢ TOHKMMU CTEHKaAMU YHU-
ders universell einsetzbar. BepcabHbl B NPUMEHEHUN.
- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend — TMoBbILWEHHAN XECTKOCTb, TOHKOE TeNO, raweHne Bubpaumii
— Hohe Spannkraft — Bbicokoe ycunume 3axuma
- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher- — O[MHaKOBO NPUMEHUMBI 1S BBICOKOCKOPOCTHOI 06paboTKu 1 TAXeNoit 06-
maBen geeignet paboTkn pe3aHuem
— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin — YHuBepcanbHoe NpUMeHeHne, He 3aHMMAeT MHOTO MECTa B MHCTPYMEHTaslb-
HOM MarasuHe
HAIMER CAPTO™ C6
Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm] [01: 10 14 16 32
& D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii 22 26,5 29,5 [29,5 45
& D3 [mm] ultrakurz/ynsTpakopotkuii —_ —_ —_ —_ —_
L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii 38 43 48 51 65
MaB/Pasvep A [mm]  ynsrpakopotkmii =T} 65" 65" 65Y 65Y 70V 70V 70V 70V 80Y 80Y
Bestell-Nr./H° sakaza CC6.145... [ \‘|= .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .253 .32.3
& D2 [mm] ZG130 24 24 27
& D3 [mm] ZG130 53 53 53
L [mm] ZG130 42 47 50
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 =0 130 130 130 130 130 130
Best/eII-Nr.p/H° 3akasa CC6.144... .06.3 .08.3 .103 .123 — .16.3 — .20.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™ /Cunogoii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii
@ D3 [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii

L [mm] ultrakurz/ynerpakopotkuit

MaB/Pasmep A [mm]  ynbTpakopoTkmii =L 65 70 70
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.145... — .12.37 .16.37 .20.37

@ D2 [mm] ZG130 24 27
& D3 [mm] ZG130 53 53
L [mm] ZG130 47 0]

MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 =1 I 130 130 130 130

Bestell-Nr./H° sakaza CC6.144... TG .10.37 .12.37 .16.37 .20.37

Zubehdr/OchacTka

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. cTp. 150
1) Ohne Léngeneinstellschraube/be3 perynuposoyHoro Gonta Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!

HAIMER.
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHTOBbIN MATPOH TUMA ER
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

- T

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Touas GanancupoBka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mu

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

o
| ! | i (S
I ’
4 \),\ E(O6paﬁon(a BCEX YHKUMOHANbHBIX
- & T10BEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN

™ Tosnee vem Tpe6oBaHms crangapra DIN

ER

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN [Ins 3aXMMa MHCTPYMEHTA C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM B LL@HTOBOM 3aXMU-

6499. Erhaltlich von ER 16 bis ER 40. Me B cooTBeTCcTBUM CO cTaHaapTom DIN 6499. [loctynHo B TUNopa3mepax ot ER

16 po 40.

I1SO 26623 1SO 26623

- Lieferumfang: Komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocrasku: BkoYas saxumHyio raiky (cbanaHcuposaHHas, ¢ aHTu-
fir erhohte Spannkraft) HPUKLNOHHBIM NOKPBITUEM LIS NOBBILIEHHOI CUAbI 3aX1UMa)

- In vier verschiedenen Langen erhaltlich, dazu Mini-ER 11 und Mini-ER 16 in — [aTpOoHbI NOCTABAAOTCA B YETHIPEX TUMOPA3MEpPax ANHbI, A0MNOJHUATEILHO
zwei Langen Mini-ER 11 u Mini-ER 16 B aByx TMNOpa3mepax AnnHbI

16 20
@ D [mm] 28 34
Spannbereich/[uanazon saxuma [mm] | 0,5-10,0 1,5-13,0 2,5-26,0
L [mm)] ultrakurz/ynstpakopotkwmii 2) 2) 53,5
L [mm] 33 39 53,5

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuil — 60 60 60 60 65
Bestell-Nr./H° sakaza CC6.025... | .16Y .20 .25Y .32 .40V
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii =0 M 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H" sakasa CC6.021... EEH'!‘ .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 i$|=‘||-:| 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H' saxaza CC6.024... Ly — 16 .20 25 32 40
MaB/Pasvep A [mm]  lberlang/ynmnenseii  ={U I=‘||‘i" 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza CC6.022... I 3 .16 20 25 .32 .40
Spannzangenfutter Mini ER/LLaHroesbiii natpos Munn 16
@ D [mm] 22
L [mm] 39,5

MaB/Pazvep A [mm] lang/minHHbii 100

g Bestell-Nr./H° zakaza CC6.021... .16.7Y

& MaB/Pasvep A [mm] liberlang/ynmHeHHbiit 160 160

o Bestell-Nr./H° sakasa CC6.022... Eg% 11.7v .16.7V

&

3 Zubehbr,/OcHacrka

&L Spannzangen,

S P gen/Llanra %

— Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcpoBKoii)
GroBe/Pasvep E ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16 .20 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika Tuna HS (BbicokockopocTHas)
GroBe/Pasvep E ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakaza 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knioy
GroBe/Pasvep 5 ER 16 ER 20
Bestell-Nr./H° zakasa 84.200... .16 .20
Spannschliissel/3axumHoi kniou
GroBe/Pasvep 5 — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... ...25 .32 .40
Wuchtringe/Banancuposoutbie konbua
GroBe/Pasmep lang/liberlang/mntHbiit/yaimHer b @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .28 .34 42 .48 .50
Einstellschraube/PerynupoeouHsiii 6ont
GroBe/Pasvep % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.800... .34 .34 .34 .35 .35

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/bes pess6s gns perynuposoyroro 6onra Technische Anderungen vorbehalten
2) Durchgebohrt/Co cxzostbim otsepcTnem CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HAIMER CAPTO™ Cé - ISO 26623-1

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Tosnas 6anaHcupoBKka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mum

1

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o BCex ¢
TOBEPXHOCTEH
™ Genauer als DIN
™ Touee vem Tpe6osarus cTaHaapta DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[inana3zon 3axuma [mm]

0

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii
Bestell-Nr./H’ sakasa CC6.024...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika
GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H° zakaza 83.914... .16

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumHoi n guHamomeTpuyeckmnii K4

Power Collet Spannzangen/Cunogbie Lairu

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™ /Cunogbie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctua Cool Jet ansi cunoebIx Laur

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.27

Power Collet Chuck — cunoBo#i LLaHroBblil NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
Ho1 00paboTku pe3aHnem. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONHEHNE 00beaUHS -
€T NOBbILIEHHYIO XECTKOCTb C AeMndpupoBaHuem Bubpaumii. 3To wagut
CTaHOK, WNUHAENb U MHCTPYMEHT. YHMBEPCanbHbIii CUIOBOI LLaHTOBbI
NaTpPOH 3T0 eAUHCTBEHHbII B CBOEM POAie 3aXMMHOIA NaTPOH BbiCOYaiilueit
MOLLHOCTM, KOTOPbI TaKXXe MOXET UCNOJIb30BaTbCsl CO CTaHAAPTHbIMMN
LaHramm.

— Boicokas TouHocTb Guenus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbiMu uaHramn HAIMER

— Takke ans ctanaapTHeix uanr ER no ISO 15488 (Buumanne! Mpu npumeHeHnn
CTaHAAPTHBIX LAHT 3HAYEHUe LJIMHbI - A yBENNYNBaETCS)

— BbIcoKasi XecTkoCTb

— bonee BbiCOKasi NNABHOCTb X0Aa 3a CYET AeMNdEPHOIA reoMeTpum, KoTopas
o6ecneynBaert nyyliee KayecTBo MOBEPXHOCTY W LWAANT MHCTPYMEHT, WNUHAENb
U CTaHOK

— MoBblleHHas NPOM3BOAUTENBHOCTb pe3anus Bnaroaaps 6onee BbIcOkMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI# CKOPOCTM NoAaum matepuana, 6onbLuei mybute cpesa

— bonee kopoTtkoe Bpems 06paboTku, Gonee TouHOE COOMIOAEHME PAa3MEPOB,
Gonee BbICOKOE yCunme 3axuma

— OanHaKkoBO NPUMEHUMbI KaK Ansl BLICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak u ans
TaXenoit 06pabotku pesaHunem

— C pe3bb0oBbIMM OTBEPCTUSMU ANns GanaHCMpPoBKY 6anaHCUPOBOYHbIMU GonTamm

— OnuuonanbHo: otBepctust COX Cool Jet B cunoBbix Lawrax oT ER 25 @ 6 Mm

— ACCOPTUMEHT CUNOBbLIX LaHr, cM. ¢Tp. 120/121

130
.32.3

ER 32
.32
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119

ER 25
.25

Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.

(=}
=
o
<<
o
[3¢]
N
O
©
N
o
&




3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

|
! ‘ NACNOPT KAYECTBA
|

_ NN _ ,,,,‘ _ — N ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
} { Bl ™ Tosas 0banaHcypoBKa Kopryca onpaBku
\ G2.5 25.000 1/min 1/
f ™ Alle Funktionsfléachen feinbearbeitet
IZ(OEpanTKa BCEX (YHKLNOHATIbHBIX
[0BEPXHOCTEH
™ Genauer als DIN
A ™ Tosree vem Tpe6osarus ctaaapra DIN
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [Ing 3axmma NHCTPYMEHTA C LMINHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM C JIbICKO B COOT-
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. BeTcTBUM co ctanaaptamm DIN 1835-B u DIN 6535-HB.
Von @ 6 mm bis 40 mm als kurze Ausfiihrung lieferbar. [JlocTynHble anameTpbl 6 - 40 MM B KOPOTKOM MCMOSHEHUN.
- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage — CoeaynHeHre no YHUKaNbHOMY MHOMOYrofbHOMY KOHYCY M MA0CKOCTY
- Exakte Positionierung in Umfangrichtung — ToyHOE No3ULMOHMPOBaHKE MO ANAMETPY
- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe — MuHuManbHble GUeHMs, BbICOKWIA KPYTSALLMIA MOMEHT, 60Nbluasi XeCTKOCTb
Steifigkeit — WHHOBAUMOHHAs MOAYbHAS CUCTEMA MHCTPYMEHTA, OTAMYAIOLIAsACs BbICO-
- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision yawweit TOYHOCTbIO

- Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Fraszentren gleichermaBen geeignet

OTnYHO NOAX0AUT ANst PaGOThl HA TOKAPHbIX M GPE3epPHbIX LiEHTPax

I1SO 26623 1SO 26623
- Lieferumfang: mit Spannschraube — 06bEM NOCTABKM: C 3AXNUMHbIM BUHTOM
Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm] (01 14 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 44 48 50 72 80
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koportkuii 100
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.000... 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 .40
o
-
o
<T
o
%)
I
3 Zubehbr/Ocxactka
g Spannschraube/3axumHoii BUHT
P Spann @/uanazox saxuma & 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
2 S
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20 .25

Wuchtringe/BanancupogouHbie konbua
Spann @/vana3zon 3axuma @ ANMHHbIA/YANMHEHHbI 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .25 .28 .35 42 .50 .52 .64 72 .80
Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctua Cool Jet ansg anam. 6 mm - 20 Mm Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 40mm/Oteepctus Cool Jet ans guam. 25 Mm - 40 MM
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.26

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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MESSERKOPF-AUFNAHME/ONPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tosnas 0anaHcypoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

D2

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬁaTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
0BEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
™ Toswee vem Tpe6osarws ctawaapra DIN

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880.

- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage

- Exakte Positionierung in Umfangrichtung

- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe
Steifigkeit

- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision

- Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Frészentren gleichermaBen geeignet

I1SO 26623

- Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube und Nutensteine
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuit Eﬂ'ﬂ 40
Bestell-Nr./H’ sakasa CC6.050... .16.KKB
Zubehdr/OcHacTka
Fraseranzugschraube/HarsHoii GonT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasmep D1 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.300... .16
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .16
Wuchtringe/Banancuposoussie konbua
GroBe/Pasvep D1 @ 16
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .36

Mpumenenne:

HAIMER.

[ins 3axmma HacaHOro MHCTPYMEHTA M MHCTPYMeHTa nog, cyxapw DIN 1880.

— CoeanHeHne N0 YHUKAbHOMY MHOFOYrOIbHOMY KOHYCY M M0CKOCTM

— ToyHOe NO3NLMOHNPOBAHKE NO ANAMETPY

— MwuHumanbHble G1eHNs, BbICOKMIA KPYTALLMIA MOMEHT, 60/1bLLAs XECTKOCTb
— WHHOBaLMOHHAs MOAYNbHAS CUCTEMA MHCTPYMEHTA, OTMYAIOLLANCS BbICO-

Yamwwei TOYHOCTbIO

— OTnYHO noaxoauT Anst paboTbl HA TOKAPHBIX N GPE3EPHbIX LEHTpax

1SO 26623

— 06bem noctasku: ¢ 60ATOM ANs 3aKPENAEHNS MHCTPYMEHTA U CyXapsiMu
— OtBepcTus ans Bbixoaa COX ¢ TopLOBOM CTOPOHLI Anst Gpes

22
48

25
.22.KKB

22
.22

22
.22

27
60
21
25

.27.KKB

27
.27

27
.27

40
70
27
25 40
32.KKB A0.KKB
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Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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lhre Vorteile
Mit SAFE-AOCK® auf der sicheren Seite:

— Fiir die Hochleistungszerspanung (HPC)

— Hochgenaue Spannung durch Schrumpf- oder Spannzangentechnik,
Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm (s. Abb. 1 unten)

Hohes Drehmoment durch formschliissige Mitnahme

Kein Ausziehen des Werkzeuges, dadurch keine Schaden

an Werkstiick und Maschine (s. Abb. 2 unten)

Kein Durchdrehen des Werkzeuges

Nut am Fraserschaft wird so ausgerichtet, dass der Fraser in das
Futter hinein gezogen wird (abhangig von Drehrichtung)

- Patent erteilt: Lizenzierung moglich

Maximales Zerspanvolumen
bei absoluter Prozesssicherheit

Abb. 1: Beste Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm
N306p. 1: Nyywas ToyHocTb brermns < 0,003 mm

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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SAFE-AOCK® AUSZUGSICHERUNG - DAS SYSTEM
SAFE-AOCK® 3AWMNTA NPOTUB BbITATUBAHUA MHCTPYMEHTA

SAFE-AOCK® -
der Sicherheitsgurt fir lhre Werkzeuge

In der Hochleistungszerspanung (HPC) kann es vorkommen, dass
das Werkzeug aus dem Futter herausgezogen wird. Ursache dafiir
ist eine langsame Mikrokriechbewegung. Sie entsteht bei Zerspa-
nung mit hoher Drehzahl und hohen Auszugskraften. Auch Spannfut-
ter mit extrem hoher Haltekraft konnen das Mikrokriechen nicht ver-
hindern. Hochwertige Werkstiicke werden so zu Ausschuss.
Abhilfe bietet das Safe-Lock™ System.

Mitnehmerelemente im Futter/in der Spannzange greifen in

Nuten am Werkzeugschaft. Zusatzlich zu den reibschliissigen
Klemmkraften des Werkzeughalters wird das Werkzeug formschliis-
sig gehalten. Dadurch wird das Mikrokriechen wirksam verhindert
und Ihr Werkzeug halt.

SAFE-AOCK® -
3TO pemeHb 6e3onacHocTM ana Bawmx
NHCTPYMEHTOB.

B o6nactu Bbicokonpon3eoauTenbHoii 06pabotku peaanuem (HPC),
MOXET BO3HUKHYTb ONACHOCTb BbITATMBAHUA PEXYLLEN0 NHCTPYMEHTA
13 naTpoHa.lpuymnHoil 3TOro ABASIOTCS MUKPOABUXEHMS. OHN BO3HMKAIOT
npu 06paboTke pe3aHnem Ha BbICOKMX 060poTax. [laxe naTpoHbl ¢
60nbLUO CUNOIA 3aX1MMa He MOTYT NPEAOTBPATUTL NOCTENEHHOE BbITAMNBA-
HWE UHCTPYMEHTA. Tak BbICOKOKAYeCTBEHHbIE [ieTanu npespatlatTca B
Opak. Ha nomowb npuxopmut cuctema Safe-Lock™.

MoBOAKOBbIE 3NIEMEHTBI NATPOHA / LIAHTM 1epXaT XBOCTOBUK UHCTPY-
MeHTa B nasax. B pononHexue k GpukLMOHHOMY YCUAMIO 3aXnMa naTpo-
Ha UHCTPYMEHT yaepXunBaeTcs C NOMOLLbIO reoMeTpMU4eckoro 3amblika-
Hus. B peaynbtate npefoTBpallaeTcs BbITAMBAHUE UHCTPYMEHTA, U OH
0CTaeTcs 3anUKCMPOBAHHBIM U NPELESbHO TOYHbIM.

Bawwn npenmyuiectsa
Be3onacHOCTb ¢ cucTeMom SAFE-AOCK®

— [ing BbICOKONpPOM3BOAUTENbHOI 00paboTku pesaHuem (HPC)

— TouHblil 3aXuUm Bnarogaps TEXHONOMMSIM UHAYKLMOHHO YCaaKu unm
LLlaHroBOro 3axmma, To4HoCTb brenmns < 0,003 mm (cm. n300p.1)

— Bblcokuin kpyTALWMIA MOMEHT Gnaroaaps 3aXuMy ¢ reoMeTpUYecKnM
3aMbIKaHNEM

— Her BbITArMBaHMS MHCTPYMEHTA, NOSTOMY HET NOBPEXAEHNIA n3aenus
1 CTaHka (CM. CTp. 2)

— OTcyTCTBME NPOBOPAYMBAHMS MHCTPYMEHTA

— KanaBka Ha XBOCTOBMKE YCTPOEHa Tak, YTo ¢ppe3a 3aTarmBaeTcs B
NaTpoH (B 3aBUCMMOCTM OT HaNpPaBneHNs BPaLLEeHNst)

— PelweHune 3anaTeHTOBAHO: BO3MOXHA NNLLEH3NS

MakcumanbHbiii CbeM MaTepuana npu
abconioTHO HaZeXHOCTU npouecca

Abb. 2: Mit Safe-Lock™ kein Werkzeugauszug
1306p. 2: HeT BbITArMBaHNS MHCTPYMEHTA NPU UCMONb30BaHNM
Safe-Lock™
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HAIMER.

SAFE-AOCK® AUSZUGSICHERUNG - FUNKTIONSWEISE

SAFE-AOCK® 3AWLNTA MPOTUB BbITATUBAHUA MHCTPYMEHTA -
MPUHLUWI PABOTHI

Einfiihrbewegung des Werkzeuges
TpaekTopus BBOAA MHCTPYMEHTa

Hochgenaue Schrumpfspannung
BbICOKOTOYHbIN TEPMO3AXUM

Formschliissige Mitnehmer
im Futter

3axBatbl C reOMeTpU4eCKUM
3aMblKaHMeM B NaTpoHe

Nuten im Werkzeugschaft
KanaBku B XBOCTOBMKE

POWER SHRINK CHUCK MIT SAFE-AOCK® POWER COLLET CHUCK MIT SAFE-AOCK®
CWNOBOW TEPMOTMATPOH C SAFE-AOCK® CUJIOBOW LLAHFOBbI NATPOH C SAFE-
AOCK®

HAIMER SAVGESIA R HAIMER

- Mitnehmerelemente in der
g - Spannzange

Nuten im Werkzeugscl Nuten im Werkzeugschaft
KanaBky Ha XBOCTOBMI KanaBku Ha XBOCTOBMKE MHC

Safe-Aock®/ Cool Flash
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SAFE-AOCK® FRAGEN UND ANTWORTEN

SAFE-AOCK® BOMNPOCbHI M OTBETHI

FRAGE:

Kann ein Fraser mit Safe-Lock™ Schaft auch in einer Werk-
zeugaufnahme ohne Safe-Lock™ Vorbereitung gespannt wer-
den?

ANTWORT:

Werkzeuge mit Safe-Lock™ Schaft kénnen in jeder Werkzeugaufnah-
me, die fiir HA-Schafte nach DIN 6535 geeignet ist, gespannt wer-
den.

FRAGE:
Sind Werkzeuge mit Safe-Lock™ Schaft langeneinstellbar?

ANTWORT:

Ja, die Safe-Lock™ Auszugsicherung erlaubt es, die Werkzeuge pro-
blemlos innerhalb der Safe-Lock™ Nut zu verschieben und somit ein-
fach und schnell auf das gewiinschte Z MaB einzustellen.

FRAGE:
Wie schrumpfe ich Werkzeuge mit Safe-Lock™ Schaft ein?

ANTWORT:

Analog zur Anwendung von Werkzeugen mit HA-Schaft werden Werk-
zeuge mit Safe-Lock™ Schaft auf die erwarmte Werkzeugaufnahme
aufgesetzt und anschlieBend mit einer Drehbewegung einge-
schrumpft.

FRAGE:
Wie bekomme ich abgebrochene Werkzeuge mit
Safe-Lock™ Schaft aus der Safe-Lock™ Aufnahme?

ANTWORT:

Mit Hilfe der HAIMER Ausschrumpfvorrichtung (Art.-Nr. 80.126.00)
konnen abgebrochene Werkzeuge trotz der spiralisierten Safe- Lock
Nuten problemlos aus der Werkzeugaufnahme entfernt werden.

FRAGE:
Welche Vorteile liefert Safe-Lock™ im Vergleich zum
altbewahrten Weldon-Spannsystem?

ANTWORT:

Beim Weldon-System wird das Werkzeug durch die seitliche Span-
nung aus dem Zentrum gedriickt, was zu verkurzter Werkzeugstand-
zeit, schlechter Rundlaufgenauigkeit von bis zu 0,05 mm und damit
zu ungeniigenden Werkstiickoberflachen fiihren kann. Im Vergleich
dazu bietet das HAIMER Safe-Lock™ System neben der Auszugsi-
cherung eine sehr gute Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm. Nur
mit Safe-Lock™ ist maximales Zerspanvolumen bei absoluter Pro-
zessicherheit und Prazision moglich!

Die folgenden Werkzeughersteller wurden von HAIMER offiziell lizenziert
und bieten lhre Schaftwerkzeuge standardmaBig mit den Safe-Lock™
Nuten im Werkzeugschaft an:

HAIMER. Helical Jilll B kennamerat

Quality Wins.

of High P
Carbide Cutting Tools

N Niagara Cutter RBO

B DATAFLUTE —|waLren

BOIPOC:
Moxert nn ¢pesa c cucremolii Safe-Lock™ 6biTb 3axara B onpaBke
6e3 Safe-Lock™?

OTBET:

WNHCTpyMeHT ¢ kaHaBkoii Safe-Lock™ MoxeT ucnonb3oBatbes B N000ii
Onpaeke, KOTOpast NOAXOAMT ANS KPENIEHUs NHCTPYMEHTA C MafKUM XBO-
CTOBMKOM cornacHo ctaHaapty DIN 6535.

BOIMPOC:
Perynupyiotcs am uHCTpyMeHTsI ¢ Safe-Lock™ no ganke?

OTBET:

[a, cuctema dukcaumm Safe-Lock™ nossonsiet 6ecnpobaemMHO 3aKpyym-
BaTb MHCTPYMEHT MO X04y ABUXeHUs BUHTO0Opa3Hoii kaHaekn Safe-Lock™
1 Takum 06pa3omM NpocTo M BLICTPO YCTaHABNMBATb XeNaeMoe 3HaueHne
BESNYUHDI Z.

BOIPOC:
Kakum 06pazom ocylyecTensercs TepMoycaaKka MHCTPYMEHTa ¢
KaHaBKko#i Safe-Lock™?

OTBET:

AHaNOrMyHO MHCTPYMEHTAM C MafKuM XBOCTOBUKOM MHCTPYMEHTHI ¢ Safe-
Lock™ ycaxuBaioTcs B HarpeTyio 0OnpaBKy, UX TEPMOYCAKa BbINOHAETCS
C NOMOLLbIO BPALLLEHUS KaTYLLKK.

BOIPOC:
Kaknm 06pa3om MOXHO BbIHYTb C/IOMaHHbIN MHCTPYMEHT ¢ Safe-
Lock™ u3 onpasku, umeroujesi cucremy Safe-Lock™?

OTBET:

CnomaHHbIe MHCTPYMEHTbI MOTYT ObiTb 6€3 NPo6aem BbIHYTbI U3 ONPaBKM C
NOMOLLBK BbINPeccoBOYHOro npucnocobnexnns HAIMER (Apt. Hp.
80.126.00), HeB3Mpas Ha BUHTOOOpa3HbIe kaHaBku Safe-Lock™ .

BOIMPOC:

Kakne npeumywecrsa umeet cucrema Safe-Lock™ no cpaBHeHuio
C AaBHO 3apeKoMeH[0BaBLIeli ce6s CUCTeMOVi 3aXNMa UHCTPY -
menta Weldon?

OTBET:

B cucteme Weldon MHCTPYMEHT 3a cyeT 6OKOBOrO 3axnMma BblaBi1BaeTCs
13 LIEHTPa, YTO MOXET NPUBECTM K COKPALLEHUIO €r0 CTOWKOCTH, YXyALle-
HUIO TOYHOCTU BreHus 1o 0,05 MM 1 COOTBETCTBEHHO K HEYAOBNETBOPU-
TenbHoil 06pabotke nosepxHocTu.B cpaHenuu ¢ Weldon cuctema Safe-
Lock™ nomMuMO 3alLuThl OT BBITATMBAHUSI MUHCTPYMEHTA [JAeT O4EHb BbICO-
KYt0 TO4HOCTb 6uenmns < 0,003 mm. Tonbko ¢ cuctemoit Safe-Lock™ Bo3-
MOXHO [10CTU4Yb MaKCUMasbHblii 00beM pe3aHus npu abconoTHO
cTabunbHOCTM NpoLecca u HauBbicLLEn TOYHOCTH!

Cnepyiolume NpoN3BOAMUTENMN PEXYLLEr0 MHCTPYMEHTA 0bnafaloT odpuumanb-
Hoii nuuensueit HAIMER v npeanaratoT CBOW MHCTPYMEHT C KaHaBkoii Safe-
Lock™:

SECO 2

SANDVIK

WIDIAY

B
FRANKEN J

®

Speciality Group
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SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® MPUMEPbBl NCMNMOJNIb3OBAHWNY

Problem:

— Hoher WerkzeugverschleiB (Schneidenausbruch)
— Nur Einsatz von Weldon Futter moglich

— Verbesserung der Werkzeugstandzeit
- Einsatz hochgenauer Spanntechnik anstatt Weldon

Bearbeitung: Umfangfrasen

Material Werkstiick: Werkzeugstahl

Werkzeug: HPC VHM Fraser mit ungleicher Teilung,
@=20mm,Z=4

Einsatzparameter:

Schnitttiefe radial (ae) = 10 mm,

Schnitttiefe axial (ap) = 0,75xD

Schnittgeschwindigkeit (vc) = 180 m/min

Vorschub/Zahn (fz) = 0,07 mm

SAFE-AOCK®

Verschleill
nach 30 Minuten
M3Hoc nHctpymeHnTa nocne 30 MUK,

GleichmaBige VerschleiBmarkenbreite
aller vier Schneiden
OpMHAKOBBIV N3HOC Ha BCeX 4 3ybbsx

Ergebnis

Der Vergleich zeigt das VerschleiBverhalten an den Werkzeug-
schneiden nach unterschiedlicher Bearbeitungszeit. Bemerkens-
wert ist, dass bei Safe-Lock selbst bei doppelter Zerspandauer das
VerschleiBverhalten weniger und kontrollierter ausgepragt ist als
beim Weldon — und das bei 100%-iger Auszugsicherheit.

Safe-Lock™: Schruppanwendung in der Verpackungsmaschinenindustrie
Safe-Lock™: YepHoBble onepauuu B 00LeM MaLIMHOCTPOEHUU

— CunbHbIil N3HOC Ha OJIHON peXxyLLUeii KPOMKe (MooMKa MHCTPYMEHTa)
— MoxeT ncnonb3oBarbcs T0bko kpenneHne Weldon

— YBeNMYNTb CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA
— Mcnonb3oBatb BLICOKOTOUHYIO cuctemy kpennenus Bmecto Weldon

Onepaums: KoHtypHoe ¢ppe3epoBaHue

Martepuan 3arotoBku: Cranb

PexyLumii MHCTPYMEHT: LenbHas TBepAocniaBHas Gpesa C nepem.
YITIOM HaKI0Ha BUHTOBO kaHaBkW, & = 20 MM, Z = 4

MapameTpbl pe3anus:

PapuanbHas rybuHa pesaus (ae) =10 Mm
Ocesas mybuHa pesatus (ap) =0.75xD
Ckopoctb pe3aus (vc) = 180 m/MuH
Mopaya Ha 3y6 (fz) = 0.07 Mm

Weldon

Verschleil3
nach 15 Minuten
3Hoc nHcTpymeHTa nocne 15 MuH.

Schneidenausbruch gegeniiberliegend
der Weldonspannflache

Monomka 3y6a ¢ MpoTNBOMNONIOMXKHOW
cTopoHbI oT Nibickn Weldon

Pesynbtar

[laHHO€e CpaBHeHMe NoKa3bIBAET TUM U3HOCA PEXYLLLETO MHCTPYMEHTA
npu pasnuyHoM BpemeHn 06pabotku. CnesyeTr 0TMETUTb, YTO B CIly-
yae ¢ cuctemoii Safe-Lock maxe npw yaBoeHHOM BpeMeHn 06paboTki
M3HOC MEHbLLEe 1 Bonee KOHTPONMPOBaH, N0 CPaBHEHUIO C paboToiA
cuctembl Weldon, npu atom Safe-Lock Ha 100% 3awmwaer pexy-
LMIA MHCTPYMEHT OT BbITATUBAHUS.

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.

Safe-Aock® / Cool Flash
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HAIMER.

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® NPUMEPBLI NCMONb3OBAHWNY

camonetos B CLUA

Problem:

— Geringes Zeitspanvolumen (besonders bei der Schruppbearbeitung)

- Geringe Werkzeugstandzeit

— Teurer Ausschuss bei Titan und Aluminiumwerkstiicken

— Samtliche Versuche mit verschiedenen Systemen scheiterten:
Kraftspannfutter, Einpressspannzangenfutter und verstarkte
Schrumpffutter fihrten zu Werkzeugauszug, trotz hoher Haltekrafte

— Aus diesem Grund wurde bis dato nur mit Whistle Notch und Weldon
gearbeitet

— Erhohung des Zeitspanvolumens,
besonders bei der Schruppbearbeitung

— Verbesserung der Werkzeugstandzeit

— Erhdhung der Prozesssicherheit um teuren Ausschuss zu
vermeiden

Bearbeitung: Schruppbearbeitung Titanlegierung

Werkstiick: kritische Flugzeugkomponente aus Titan-

legierung Ti6AI4V
Maschine: Vertikale Portalfrasmaschine
Schnittstelle: HSK-A100

Werkzeugaufnahme: Schrumpffutter HAIMER Safe-Lock™,
@ 32 mm, 120 mm Lange

Schruppen,

Feinbearbeitung:  ein und dasselbe beschichtete Vollhartmetall-

werkzeug, Schneidenlange 83 mm

Ergebnis:

- Keinerlei Bewegung des Werkzeugs wahrend der gesamten Be-
arbeitung

- Keine Gefahr des Werkzeugauszugs

— Verdoppelung der Werkzeugstandzeit

- Keine Vibrationen und Rattermarken bei Schrupp- und Schlicht-
bearbeitung — im Gegensatz zum Weldon Futter

- Signifikante Produktivitatssteigerungen durch Erhéhung des Zeit-
spanvolumens um 30%

100% MEHR STANDZEIT MIT

Safe-Lock™: Anwendung in der Luftfahrtindustrie bei einem groBen Flugzeughersteller der USA
Safe-Lock™: MpumeHeHne B a3pOKOCMUYECKOW NMPOMBILLIEHHOCTU Y KPYMHOT0 NPOU3BOAUTENS

MpoGnema:

— Manbiit 06beM cbema mMatepuana (0CoOEHHO Npu YepHOBbLIX Ornepa-
umsix)

— bBbICTPLIN M3HOC MHCTPYMEHTA

[loporoit 6pak 0T TUTAHOBBIX W ANOMUHUEBbIX 3arOTOBOK

Bce ncnbitaHms pasanyHbix CMCTEM NPOBANUAKCD: GPe3epHbIe Onpas-
KU1, Ll@aHroBble NaTPOHbI, raponaTpPoHbl UK YCUNEHHbIE TEPMO3aXUM-
Hble MaTPOHbl HE CMOMW NPeLOTBPATUTL BLITATMBAHNS PEXYLLErO
VHCTPYMEHTA, HE CMOTPS HA BbICOKME YCUINS KPEnaeHus

B pe3aynbrare 3aka3unk ucnonb3osan Tonbko Whistle Notch / Weldon

Lenb:

— YBennyuTb CKOPOCTb CbeMa MaTepuana, 0CO6EHHO Ha YEPHOBBIX
onepaumsx

— YBeANYUTbL CTONKOCTb MHCTPYMEHTA

— YBennuutb HafEXHOCTb NpoLecca, YTobbl n36exarb 4oporocTos-
uiero 6paka

Onepauus: KoutypHoe ¢ppe3epoBaHue TUTaHOBbIN Cnnas

ﬂ,eTaﬂbZ OTBETCTBEHHAA AeTasb camosieTa N3 TMTaHOBOIo
cnnasa Ti6AI4V

CraHok: BepTukanbHbI NOPTanbHO-GPE3EPHbI CTAHOK

Konyc: HSK-A100

Tun narpona: Tepmo3zaxumHoit natpod HAIMER Safe-Lock™,
@ 32 MM, annHa 120 mm

YepHoBoe, YnctoBoe
¢dpesepoBaHue: OAMH 1 TOT Xe€ LieNbHbIA TBEPAOCNIABHbIN
VHCTPYMEHT C 3 OeKTUBHON paboyeii AnnHoi

83 mm

Pe3ynbrart:

— PexyLimii NHCTPYMEHT HafeXHO yaepxusanca cuctemon Safe-Lock
Ha BCeX MCMblTaHusIx 6e3 kaknx-n1mbo CMeLLeHNii B naTPOHe BO Bpe-
Msi BCero npotecca 06pabotku

Mcye3na onacHOCTb BLITAMNBAHMS UHCTPYMEHTA U3 ONPaBKu

— CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA YBENMYMNACh BABOE

Kak yepHoBas, Tak 1 Y1cTOBas onepauus npowna 6e3 Bubpauuii,
CNnenoBartesibHO He Obio CefoB BUOpaLMiA MUHCTPYMEHTA Ha MaTe-
puane, 4to He xapakTepHo ans narpoHos Weldon

CyLL,eCTBEHHbI POCT NPOU3BOANTENBHOCTM 32 CYET YBENINYEHUS pe-
XUMOB Cbema MaTepuana Ha 30%

YBEJIMYEHWUE CTOWUKOCTW UH-
CTPYMEHTA HA 100 % C CUCTEMOWM

SAFE-AOCK®

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® MPUMEPbBI NCMNMONNb3OBAHWNY

Safe-Lock™: Anwendung bei fiihrendem Anbieter in industrieller Dichtungstechnologie
Safe-Lock™: MpumeHeHKe y Beayluero NocTaBLiuKa NPOMbILLIEHHBIX YIIOTHUTENE

Problem:

— Werkzeugauszug bei hochprazisen Spannwerkzeugen — BbiTArMBaHMe pexyLyero MHCTPYMEHTA M3 BbICOKOTOYHOW OMpPaBKM
— Nur Einsatz von Weldon Futter moglich — Bo3moxHoCTb ncnonb3oBarth TobKO onpasku Weldon

— Prozesssichere Bearbeitung ohne Werkzeugauszug mit hochge- — HapexHocTb npouecca pe3aHus ¢ npumMeHeHnemM 0co60 TOYHOrO
nauer Spanntechnik BCMOMOraTeNbHOro UHCTPyMeHTa

Bearbeitung: Schruppbearbeitung VA Stahl Onepauus: KoHtypHoe ¢ppe3sepoBaHue

Werkstiick: Dichtungsring Detanb:  YnnoTHUTENbHOE KONbLLO
Material: 1.4571 (VA) Martepuan: 1.4571 (KOppo3MOHHO-CTOIKas CTasb)
Maschine: Mazak CraHok:  Mazak
Schnittstelle: SK 40 KoHyc: SK 40
Werkzeug: HM Fréaser asymmetrisch, @ 16 mm MHcTpymeHT: KoHueBas LensHas TBepaocnnaBHas pesa ¢ nepemMeH-
HbIM Wwarom 16 mm
Einsatzparameter: MapameTpbi pesaHus:
Schnittiefe: axial (ap) 19,8 mm TnybuHa pesanus: ocesas (ap) 19.8 Mm
radial (ae) Vollnut 29,8 mm panuansHas (ae) na3 29,8 mm
U/min: 1194 U/min YacroTa BpalleHus: 1194 06/MuH

CkopocTb pe3anus (vc): 60 m/mMuH

Schnittgeschwindigkeit (vc): 60 m/min Mogasa Ha ay6 (f2): 0.2 Mw/06

Vorschub/Zahn (fz): 0,2 mm/U

— Mit Weldonfutter und Fraser 50-70 Teile pro Werkzeug — C cucremoit Weldon 50—70 peTaneit Ha MIHCTPYMEHT
— Mit Safe-Lock™ Fraser 150 Teile pro Schneide und kein Auszug ~ — C cucTemoit Safe-Lock™ 150 aetaneit Ha MHCTPYMeEHT 1 6e3 BbITS-
— Maschine lauft viel ruhiger rMBaHMs

— CraHok paﬁoTaeT 3HA4YUTENIbHO Nner4ye ¢ MeHbLWUMN BI/IﬁpaLI,I/IFIMI/I

Test:

Weldon Aufnahme/ Matpox Weldon

@ 16 mm, MaB/[nuHa A = 80 mm

1 | ™
Tepmo3zaxumHoit natpoH HAIMER Safe-Lock 156 Stiick/neTaneii

Power Shrink Chuck 40.445.16.37, MaB/[lnnHa A = 65 mm -

30 60 90 120 150 180

Testergebnis: In derselben Zeit 86 Stiick hoherer Output, d.h. Anstieg um 122%
Pe3ynbTaT McnbiTaHUS: yBEIMYEHME BbIXOAA AeTanei Ha 86 wr., T.e. yBesiM4eHue CTOMKOCTM MHCTPYMeHTa Ha 122%

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.

KUHLSYSTEM COOL FLASH - KUHLUNG AUF DIE SPITZE GETRIEBEN
CUCTEMA OXJIAXOEHWSA COOL FLASH - OXJTAXAEHWE CAMOW BEPLUWHBI

Standard Cool Flash

Nach dem Motto ,Gutes noch besser machen” hat HAIMER auf Basis ~ Cnenys npuxuuny «genats xopouuee eie nyuiwe», HAIMER paspa6otan
des vorhandenen Cool Jet- das neue Cool Flash-System fiir Schrumpf-  cuctemy Cool Flash, kotopas omnyaercs 0T yxe CyLecTBytoLLeil cucTe-
aufnahmen entwickelt. Durch mehrere Schlitze tritt der Kiihischmierstoff ~ mbi Cool Jet. COX noz, nasnexnem BbIXOAUT 13 HECKOJIbKIX N3308B, pac-
aus, gleitet am Fraserschaft entlang in die Spannut und kiihlt bis zur ~ N0JI0XEHHbIX BOKDYI XBOCTOBMKA, MPOXOANT MO CTPYXEYHLIM KaHaBKaM 1
Schneide des Werkzeugs! nocTynaeT K Camoii pexyLueii kpomke!

Mopeoa COX npsiMo K pexylieil KpoMke

— Optimale Strahllenkung bis an die Schneide

— Bis zu 100% héhere Standzeiten — YBenuueHnue cronkocTv MHcTpymenTa Ha 100 %
— Keine Spaneknauel am Werkzeug — Ynanget HamOTaHHYI0 CTPYXKY C MHCTPYMEHTa
— Auch bei hohen Drehzahlen — B03mOXHOCTb paboTaTh Ha BbICOKOI 4acToTe 060pOTOB

— OnTMMN3MpOBaHHasi TOYHOCTb OueHus! Het aucbanaHca MHCTPYMEH-
TanbHO cucTemMbl! HET M3MEHEHNS KOHTYpa MHCTPYMEHTaNbHOI cuc-
TeMbl!

— [ing MHCTpyMeHTa ¢ AMameTpomM 0T 6 MM A0 25 MM

— Optimaler Rundlauf! Keine zusatzliche Unwucht!
Keine Storkonturen!
— Fir Werkzeuge ab Durchm. 6 mm bis 25 mm

Cool Flash

Cool Flash
Cool Flash Upgrade skniouas/incl. Cool Jet

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40
Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.41

Optimierte Kiihimittelbohrung mit KSS-Austritt durch Schiitze

Cool Flash System von HAIMER

OnTumu3npoBaxHbie oTeepcTyus 415 Bbieoga COX cuctemsi Cool Flash ot
HAIMER

Cool Flash vs. interne Kiihlung/Cpagnenune Cool Flash u BHyTpeHHeit nogaun COX

@ Cool Flash interne Kiihlung
£ BHYTPEHHEE OXnaxpaeHune
° Kiihibereich an der Schneide v 100% X max. 30-40%
8 [Jlocraska COX Kk pexyLueit kpomke Ha 100 % Makc. Ha 30-40%
®\ Werkzeugstabilitat v/ maximal X reduziert
% C1abunbHOCTb MHCTPYMEHTA MakcumanbHas CHuxeHa
_<° Einsatzbereich v variabel X je Fraswerkzeug
é [nanasoH npuMeHeHus PasnnyHbliii MHCTPYMEHT  Dpe3epHblii UHCTPYMEHT
s Durchmesserbereich v ab6mm/Or6mum X ab 12 mm/Or 12 mm
JonycTmblid amameTp
Anschaffungskosten v pro Aufnahme X pro Fraser
Pacxoppl Ha npuobpetetne Ha onpasky Ha pexyLunii iHCTPyMEHT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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KUHLSYSTEM COOL FLASH - SIMULATION
CNCTEMA OXNTAXAOEHNA COOL FLASH - XAPAKTEPUCTUKWN

Das Ziel der Entwicklung des Cool Flash Systems lag darin, das Kihl-
mittel direkt zur Werkzeugschneide zu transportieren. Selbst fiir be-
stehende Werkzeugmaschinen mit durchschnittlichem Druck von ca.
20 bar gewahrleistet Cool Flash zuverlassige und punktgenaue Kihlung
ohne Anderung am Kiihlsystem der Werkzeugmaschine.

Die Abbildung zeigt vergleichend fiir verschiedene Systeme die opti-
male Kiihimittelzufuhr bis zur Werkzeugspitze in Abhangigkeit von
Druck und Drehzahl. Mit Cool Flash ist bei geringem Druck selbst
hohen Drehzahlen bis 18.000 U/min ein zielgerichtetes Kiihlen ge-
wahrleistet. Bei Vergleichssystemen ist bei hohen Drehzahlen ein
hoherer Druckbedarf erforderlich, um effektives Kiihlen zu ermoglichen.

Llenbto paspabotku cuctembl Cool Flash seunacs nogpaya COX Heno-
CPeACTBEHHO K PeXyLLUeit KpOMKe MHCTPYMeHTa. [laxe Ans CyliecTsy-
IOLLMX CTaHKOB CO cpeaHum aasnequem np. 20 6ap Cool Flash npep-
naraet HafaexHoe 1 TOYHOE OXaxaeHue Npu OTCYTCTBUM U3MEHEHWIA B
CUCTEMY OXNIaXEeHUs CTaHKa.

Ha rpaduke n3o6paxeHbl cpaBHeHMe n onTumManbHas nogaxa COX k
pexyLueit KpoMKe B 3aBUCUMOCTM OT AaBnexus 1 pabounx 060poToB.
[laxe npu HU3KOM AaBneHnn n Bbicokux obopotax fo 18.000 1/mun
cuctema Cool Flash obecneunsaet ontumansHoe oxnaxaexue. Mpu
9TOM KOHKYPEHTHbIM cucTeMam s 3GbeKTUBHOTO OXNaxaeHuUs npu
pabote Ha Bbicokux 06opoTax TpebyeTcs 6onee BLICOKOE AaBneHue.

Auskraglange//lnnnHa soineta: 28 mm, Werkzeug/ViHcTpymeHT & 6 mm

Druckbedarf bar 60

Heobxogumoe

naBneHne
50

HAIMER Cool Jet
\

/ Aufsteckhiilse mit Diisen/
/ Brysnika ¢ connom

40

Durchschnittlicher| Druck in Werkzeugmaschingn
Cpearee 3nasenng nasnens COX cranka

20

//

yd HAIMER Cool Flash

yd

10

| |
Ideallinie/Ontumansras nuHus

2.000 4.000 6.000

1 I I
8.000 10.000  12.000  14.000  16.000  18.000

COOL FLASH - WETTBEWERBSVERGLEICH
CPABHEHMWE COOL FLASH C KOHKYPEHTHOW CUCTEMOW

Versuchsaufbau

Werkzeug: Fraser (zwei Schneiden)
Werkzeugdurchmesser: 20 mm
Werkzeugauskraglange: 50 mm

Druck: 20 bar

Drehzahl: 12.000 U/min

Cool Flash - effektive Kiihlung an den Schneiden
Cool Flash — adpdekTnBHOE 0XNnaxaeHne pexyluei KpoMKM

MocTpoeHue ncnbiTaHns

MHCTpYMEHT: ®pesa (2 pexyLume KpomKm)
[nameTp NHCTpyMeHTa: 20 mm
Bbinet MHCTpymenTa: 50 Mm
[NlaBnenue: 20 6ap

Pa6oune 060poThI:

12.000 1/muH

Aufsteckhiilse mit Diisen —

ineffektive Kihlung, Kiihimittel gelangt nicht zur Schneide
Hacagku ¢ connamm —

HeaddekTuBHOE oxnaxaenne, COX He pocTUraeT pexyLuein KpoMKu

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.

COOL JET - DAMIT SIE DEN SPAN NUR EINMAL SCHNEIDEN!
COOL JET - ANA TOTrO, 4TOBbl CPE3ATb CTPYXKY TOJIbKO OAWNH PAS!

Fliehkraft
LleHTpobex-
Hasd cuia

Standard/Crangapr Cool Jet Gerade/nepneHankynspHo Cool Jet
- Optimale Strahllenkung bis an die — OnTumanbHoe ynpasneHue cTpyeit Verhalten bei hoher Drehzahl XapakTepucTuka npu BbICOKOM
Schneide BM/IOTb 10 KPOMKM pesLia CKOPOCTH BpalLeHUus
- Bis zu 100% hohere Standzeiten — YBennyeHue pecypca CToikocTy
— Erhéhte Prozess-Sicherheit nHcTpymeHTa fo 100 % Bisherige Kuhimittelbohrungen: CyLiecTBoBaBLUNE 0 CUX NOP OTBEP-
- Keine Spaneknauel am Werkzeug — MoBblweHHas 6e3onacHoCTb pabo- gerade ctus ans COX: npsimble
yero npowecca Optimierte Kihimittelbohrung: OnTMMWU3MPOBAHHbIE OTBEPCTUS AN
— OtcyTcTBue Knybka CTPYXKM Ha schrag COX cpepncTBa: CKOLIEHHbIE
MHCTPYMEHTe
Cool Jet
Cool Jet mit 2 Kiihlkanalbohrungen
Cool Jet ¢ 2 KaHanamu AN9 OXNaXAEHNS Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.24
Cool Jet mit 3 Kiihlkanalbohrungen (Schrumpffutter @ 16 mm - 32mm)
Cool Jet ¢ 3 kananamu pns oxnaxaenus (TepmonatpoH @ 16 MM — 32 Mm) Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.25
Cool Jet mit 4 Kiihlkanalbohrungen fiir Weldon (3 25-40mm) und Whistle Notch (@ 25-40mm)
Cool Jet ¢ 4 kananamu pnga oxnaxaenus ans Weldon (9 25— 40 mm) n Whistle Notch (@ 25 — 40 mm) Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.26

.

Anwendungsbeispiele Mpumepbl npumeHeHus

Einsatz: MpumeHeHnne:

- Schrumpffutter — TepmonarpoH

— HG-Futter — HG-naTtpoHbl BbICOKOI TOYHOCTH

- Messerkopfaufnahme — OnpaBeka A9 HacafiHbix hpes Schrumpffutter
- Weldon — NarpoHbl Weldon Tepmonarpor

Optimierte Kiihimittelbohrung: schrag
Cool Jet System von HAIMER
Ontumn3snpoBarHbie otepctus Ang COX:
CKOLLEHHbIE

Weldon/ITatpor Weldon






