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DIE TOOL DYNAMIC VORTEILE
MItOCbl BAJAHCUPOBKW MHCTPYMEHTA

ErschlieBen Sie die volle Leistungs-
fahigkeit lhrer Werkzeugmaschine
— Hohere Drehzahlen

- Mehr Zerspanleistung

- Bessere Oberflachengiite

Schiitzen Sie Ihre Werkzeugmaschine

— Geringere Vibrationen

— Weniger Lagerbelastung

— Hohere Spindellebensdauer

- Eingangskontrolle bei Kauf von angeblich
gewuchteten Werkzeughaltern

- Erhaltung der Gewahrleistung der Werk-
zeugmaschine bei Spindelschaden

Reduzieren Sie die Fertigungskosten
— Weniger Stillstandszeiten
— Hohere Prozesssicherheit

Wuchten Sie richtig und einfach
— Software mit bedienerfreundlicher Fiihrung
— Nicht nur fiir Wuchtexperten

HAIMER als Ihr Systemanbieter rund um
die Werkzeugmaschine
— Aufeinander abgestimmte Losungen
eines Anbieters
— Wuchten - Spannen — Automation

Mit ausgewuchteten Werkzeugen
sparen Sie vierfach

Hohere Zerspanleistung

Hohere Spindellebensdauer
Langere Werkzeugstandzeit
Hohere Genauigkeit am Werkstiick

Wcnonb3yiite BeCb NOTEHLMAN BaLLEro

o0pabartbiBalowLero LEeHTpa

— [loBbilLEHHbIE paboune 060pOoThI

— [loBbILLEHHbIN 06bEM pe3aHus

- yJ'IyHLUEHHOG Ka4yeCTBO MOBEPXHOCTU
06pabatbiBaemoit fetanu

Beperute Bawe 000pyaoBaHue

— CHuxeHue Bubpauuit

— CHuXeHne BO3AEICTBIS HA LIaPUKOMOALINMHUKMA
wnuHaens

— [loBbILWEHHAS NPOAOMKUTENLHOCTb XU3HM LUNMHAENS

— BX0AHOI KOHTPOJIb Ka4eCcTBa Tak Ha3blBAEMOro OT-
6anaHcMpoBaHHOr0 MHCTPYMEHTA

— CoxpaHeHue rapaHTuiiHbIx Tpe6oBaHuii B cnyyae
MONOMKM LNUHAENS

Cokpatute Bali1 NPOU3BOACTBEHHbIE
M3[EepXKu

— CokpalyeHHoe Bpems NpocToes

— [oBbllWeHHas HaAEXHOCTb MPOLLECCOB

BanaHcupyite nerko u npocTo

— [MporpammHoe 06ecneyeHne o4eHb NPoCToe
B 0OpalLeHnn

— He Tonbko ans cneunanuctos no 6anaHcu-
poBKe

HAIMER 370 Baw NOCTaBLYMK KOMNIEKCHOM

cucTeMbl Ang 00padaTbiBalOLMX LEEHTPOB

— KomnnekcHas n oTpaboTaHHas cuctema u3
OfIHUX PYK

— banaHcupoBka — 3aXUM UHCTPYMEHTa —
ABTOMaTM3aLMS

Mpu npumeHeHnn 0T6GaNaHCMPOBAHHOTO UH-

CTPYMeHTa Bbl 3KOHOMMTE B YeTbipe pa3a

— [loBbllWEHHAs NPOM3BOANTENBHOCTD

— [MoBbILWEHHBIA CPOK CAYXObI WNUHAENS

— [l0BbILLIEHHBIN CPOK CAYXObl PEXYLLEr0 UH-
CTPyMeHTa

— [loBbiLLIEHHAs TOYHOCTL 06pabOTKM AeTanen

HAIMER.
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HAIMER.

Tool Dynamic TD 1002:
Fur Minimalisten//1n19 myuHumanuncros

HAIMER

Tool Dynamic
1002

Abbildung zeigt TD1002 mit optionaler Rundlaufmessvorrichtung (Art.Nr. 80.254.00, siehe Ausstattungsoptionen ab S. 14)
Ha pucyHke nzobpaxexa matumna TD 1002 ¢ onumoHa bHbIM YCTPOVICTBOM 1Sl U3MEPEHNS panunansHoro buexns (Apr. Hp. 80.254.00, cm. onumm co c1p. 14)
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TOOL DYNAMIC TD 1002

MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

HAIMER.

Auswuchtmaschine zum Auswuchten von Werkzeugen, Werkzeug-
aufnahmen und Schleifscheiben in 1 und 2 Ebenen (optional).

BanaHcupoBoyHas MawmHa ang 6anaHCMpPOBKU MHCTPYMEHTaNbHbIX Onpa-
BOK M WINGOBaNbHbIX KPYroB B 1 unn 2 ce4eHmaxX (OnLmoHanbHo)

- Kraftmessende Tisch- und Beistellmaschine — HacTonbHas aMHaMoMeTpuyeckas nopTaTuBHas MaLluHa
— Ideal zum Wuchten von Schleifscheiben geeignet — WpeanbHo nopxoaut ans 6anaHcMpoBKi WndOBabHLIX KPYroB
— Fir Kleinserien, Einzelanwendungen und Standardfutter sowie Schleif- - [1ng manexbkux cepuii, eAuHUYHbIX TPUMEHEHNI 11 CTAHAAPTHbBIX 0MPaBOK
scheibenpakete — Apantep ¢ aBTOMaTUYECKUM 3aXUMOM
— Adapter mit automatischem Spannsystem
XapakTtepuctuka

— YnpaeneHnue Ha 6a3e MeHI0 — NPY NOMOLLY MHTETPUPOBAHHONO NOAS YNpaB-
NeHus v guennes

— 3aLWunTHBIIA KOXYX C aBTOMATUYECKMM 3aTBOPOM

— CneuuanbHble NPELM3NOHHBIE ONOPbI WNMHAENS

Eigenschaften

- Bedienung meniigefiihrt — iiber integriertes Bedienfeld und Display
— Schutzhaube mit automatischer Verriegelung

— Spezielle hochprazise Spindellagerung

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Schwingungsoptimierter Unterbau
OI'ITVIMVISVIpOBaHHaFI CTaHWHa ang
npenoTBpaLLeHns Bubpauuii
Bedienung

MeHio ynpasneHns

Optische Eindrehhilfe
OnTnyeckas MHAMKALMA NO3ULIMK
nucbanaca

Lasermarkierung

JlasepHas MapkmpoBka

Radial bohren
Pa,qmaanoe cBepneHue

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen

M0 ans komneHcaunn gucbanaqca
6anaHCcMpOBOYHBIMM KONbLIAMU
Umschlagwuchten

EaﬂaHCMDOBKa MHAEKCUPOBaHNEM
(180 °)

Wuchten mit Spindelkompensation
banaHcupoBka ¢ komneHcauyuei
WwnuHaens

"By Wuchtenin 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceueHum

~ Deutsch/English/Francais/

- [taliano/Espanol

-

—

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka 1 cnewuuanbHble onLuum

Technische Daten/Texuuyeckue pgantsie

Angepasster Tisch fiir optimiertes
Schwingungsverhalten

Bedienung erfolgt meniigefiihrt iber ein
benutzerfreundliches Display

Anzeige der Winkelposition der Spindel
auf Display

Zeigt Unwucht- und Korrekturposition
mit einem Laser an

Unwucht beseitigen durch radiales Bohren

Auswuchten mit Drehringen oder
Nutensteinen

Ausgleich von Messfehlern mit Umschlagwuch-
ten (2 Messlaufe, Umschlagwinkel 180°)

Schnelles und genaues Wuchten von Wiederhol-
teilen (1 Messlauf)

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht in
1 Ebene (statisch)

Sprachen fiir Benutzeroberflache

Bitte iiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

Tym6a onTUMNU3UPOBaHHasi IPOTMB
BO3HUKHOBEHMS BUOPaLmii

WNHTErpupoBaHHOE MEHIO YNipaBaeHns ans
yA0GHOrO 1 MPOCTOr0 06CAYXNBAHMS MALLMHI

MHAMKaLma TO4HOIA YrnoBOW NO3MLMM
WNUHAENS Ha aucnnee

ToyHas MHAMKALMS 1a3epoM NO3ULMM
nucbanaHca u KOppekTUpPoBKi

BanchmpOBKa nyTem paguManbHOro CBepyeHnsa

BanaHcvpoBka konbLiamn Uiy NasoBbIMU
cyxapsamu

KomneHcauns norpewwHocTen npyu noMoLLm
MHIEKCMPOBaHus (2 3amepa, yron
uHaekcupoBaHus 180°)

BeicTpas n ToyHas 6anaHCMpOBKa 4acTo
MOBTOPSIEMbIX U3AENNiA

(1 3amep 6e3 nHpekcuposanus 180°)
M3mepenue n komneHcauus aucbananca B 1
CeyYeHun (cTatnyeckm)

S13bIku MHTEPGEiica MaLLNHBI

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

| (

Tool Dynamic TD 1002

Abmessungen/ataputsi [mm] 500x680x 820 Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4
Gewicht/Bec kgl 200 Druckluft/Cxarsiin Bosayx [bar] 6
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4vie o6opots! wnnHaens [1/mud]  600-1100 max. Werkzeuglange/ Makc. aivHa nHctpymenta [mm] 360
Messgenauigkeit/TouHocTs nameperin [gmm] <1 max. Werkzeugdurchmesser/Maxkc. ayametp uHctpyvenra [mm] 340
Stromversorgung/Mapamerpsi cetn [V/Hz] 230/50-60 max. Werkzeuggewicht/Makc. Bec nHctpymenTa [kgl 15

Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.250.00
Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsiem 3a co6oii paso Ha TeXHNYECKUE N3MEHeHNS
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MODULARES AUSWUCHTSYSTEM

MOAOYNIbHAA BATAHCUP

lhr Start in das modulare Auswuchtsystem der Tool Dynamic.
Unwuchtmessung und Ausgleich der Unwucht erfolgen bei der Maschine
Tool Dynamic Economic in einer Ebene (statisch). Somit ist sie vor allem

fiir das Auswuchten kurzer Werkzeuge bestens

mentenunwucht meist gering ist. Die Bedienung erfolgt iiber ein integ-

riertes Tastenfeld und Display.

OBOYHAA CUCTEMA

geeignet, da hier die Mo-

HAIMER.

Baw ne6oT B Mupe MoaynbHOM 6anaHcupoBo4HOM cucteMsl Tool Dynamic.
Tool Dynamic Economic namepsieT n komneHcupyet aucbanaHc B OHOM
ceyeHnn (ctatmyecku). Moatomy ata MallHa XOPOLLO NOAXoAMT ans 6anaH-
CMPOBKM KOPOTKWX WHCTPYMEHTOB U OMPABOK Y KOTOPbIX MOMEHTHbLIN UC-
6anaHc 06bl4HO MUHUManbHBIA. MawyHa ynpaBnseTcs Yepe3 BCTPOEHHYIO

KJTaBULLHYIO NaHesNb U aucnnei.

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Unterbau aus Polymerbeton
CraHuHa u3 nonumep-6etoHa

Bedienung
MeHio ynpasnexus

Optische Eindrehhilfe
OnTuyeckas MHAoMKauna no3vumn
pucbananca

Lasermarkierung

JlaszepHas mapkmpoBka

Radial bohren
PapmanbHoe cBepneHue

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen

M0 ans komneHcauuy aucbanaHca
6aﬂaHCI/Ip()BO"IHbIMVI KOJibLLIaMW
Umschlagwuchten
EBHaHCMDOBKa MHAEKCUPOBaHNeM
(180°)

Wuchten mit Spindelkompensation
EanchmpOBKa C KOMI'IeHcaLI,VIGVI
WnuHaens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHmm

Deutsch/English/Francais/
[taliano/Espanol

Zubehor und Sonderausstattung
OcHactka n cneunanbHble onuun

Technische Daten/Texuuyeckue ganubie

Hochste Messgenauigkeit durch
schweren Sockel

Bedienung erfolgt meniigefiihrt iber ein
benutzerfreundliches Display

Anzeige der Winkelposition der Spindel
auf Display

Zeigt Unwucht- und Korrekturposition
mit einem Laser an

Unwucht beseitigen durch radiales Bohren

Auswuchten mit Drehringen oder
Nutensteinen

Ausgleich von Messfehlern mit Umschlagwuch-
ten (2 Messlaufe, Umschlagwinkel 180°)

Schnelles und genaues Wuchten von Wiederhol-
teilen (1 Messlauf)

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht in
1 Ebene (statisch)

Sprachen fiir Benutzeroberflache

Bitte liberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

MoBbILIEHHAs TOYHOCTL U3MEpPeHUii Gnaroaaps
CTaBUNbHOI KOHCTPYKLMN MaLLMHBI

WNHTErpMpoBaHHOE MEHIO ynpaBneHns ans
YI06HOTO 1 MPOCTOrO 0B6CAYXMBAHUS MALLMHBI

WHauKaums TO4HOI YI0BOW NO3ULMM
WINUHAENS Ha aucniee

ToyHas MHAMKaLWS 1a3epoM NO3ULMM
nucbanaHca u KOppekTUpPOBKH

banaHcupoBka nyTem paananbHOro CBepieHus

BanaHcupoBka KosibL@aMu Wi NasosbIMu
cyxapsimu

KomneHcauus norpewwHocTen npy noMoLLm
VHLEKCMPOBaHMS (2 3amepa, yron
nHoekcmpoBaus 180°)

BbICTPOE 1 TOYHOE M3MepeHmne YacTo
NOBTOPSIEMbIX U3aenuii (1 3amep)

M3mepenue n komneHcaums aucbananca B 1
CeyYeHun (cTatnyeckm)

S13bIKu MHTEpEiica MaLLINHBI

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

| (

Tool Dynamic Economic

Abmessungen/Ta6apytsl [mm] 500 x 1500 x 820 Druckluft/Cxarsiit Bosayx [barl 6

Gewicht/Bec [kg] 450 max. Werkzeuglange/Makc. pnvva victpymerta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wmHaens [1/mud]  300-1100 auf Wunsch/OrnuyonansHo 700

Messgenauigkeit/TouHocTs nameperii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. ayametp uHctpymenta [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetn [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/OnuponansHo [mm] 400/425

Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. Bec nHctpymenTa [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.220.00.09

Technische Anderungen vorbehalten/Mi ocrasnsem 3a co6oii npaso Ha TexHnseckme usvererns
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TOOL DYNAMIC ECONOMIC PLUS
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM

MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

Die neue Tool Dynamic Economic Plus eignet sich auch zum Messen in
zwei Ebenen (dynamisch). Lange Werkzeuge miissen in zwei Ebenen ge-
wuchtet werden, um auch die Momentenunwucht zu beseitigen.

Das Zubehor wird in integrierten Ablagefachern ibersichtlich verstaut.
Mit Lasermarkierung, optischer Eindrehhilfe und automatischem Ein-
drehen der Spindel konnen Sie schnell und fehlerfrei arbeiten.

HAIMER.

Hosas mogenb Tool Dynamic Economic Plus ugeanbHo nogxoaut ans 6anax-
CUPOBKM B BYX CEYEHUSX (ANHAMMYECKM). JNNHHBIA UHCTPYMEHT HeoOX0am-
Mo 6anaHcupoBaTh B [IBYX CEYEHUSIX, AN YAaNeHUs AMHaM14eckoro ancoha-
naHca. OcHacTky anst 6anaHCUPOBOYHON MaLLKMHBI MOXHO YA006HO pa3MecTuTb
BO BCTPOEHHOM filyuyKe. J1azepHas MapKupoBKa, ONTUYECKas UHAUKALMS
avcbanaHca 1 aBToMaTUYeCKUiA NOBOPOT LWNMHAENS B NO3ULMI0 aucHanaHca

Der ,Festortausgleich” erlaubt das Auswuchten mit Wuchtschrauben

bei Rotoren mit Gewindebohrungen.

no3BONSIOT NPOBOAUTL YN0OHYIO M 6e30wwmnbouHyio 6anaHcuposky. Onuus

«KOMMEHCALMS B CTALMOHAPHBIX TOYKaX» NO3BONSET NPOBOAMTL GanaHcUpos-
Ky GanaHcupoBoYHbIMM GONTaMM Ha POTOPaX G Pe3bOOBbLIMI OTBEPCTUSIMA.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic Economic:
Cnepytowue koHdurypaumm coorsetcTeyiotr mogenu Tool Dynamic Economic:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

il

Unterbau aus Polymerbeton
CraHuHa u3 nonumep-6eToHa

Bedienung
MeHio ynpasnenus

Optische Eindrehhilfe
OnTnyeckas HAMKALMS NO3NLNN
nucbanavca

Lasermarkierung
JlasepHas MapkupoBka

Radial bohren
- PapmnanbHoe ceepnenve

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen

MporpamMmHoe obecneyeHue ans
komneHcauuu aucbanatca
GanaHcUpPOBOYHBIMM KOMbLIAMM

xe) Umschlagwuchten
EanchmposKa C MHAEKCMpOBaHUEM
(180°)

=2

Wuchten mit Spindelkompensation
! banaHcuposka ¢ komnexcaumei

wnuHaens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHnn

Deutsch/English/Francais/
[taliano/E spaniol

(E)

Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic Economic Plus zusétzlich standardmaBig inklusive:
Cnepytiowwas KOHGUrypauus senserca ctaHgapTHoii B mogenu Tool Dynamic Economic Plus:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

I ™ Wuchten in 2 Ebenen

banaHcupoBka B 2 ceyeHusix

Festortausgleich
KOMI'IBHC&LI,VIFI B CTALMOHAPHbIX
TOYKax

Automatisches Eindrehen
ABTOMATMYECKMIA MOBOPOT B
nosuuuio ancbanavca

Schubladenschrank fiir Zubehor
Lkad ¢ BbIABMXHBIMU SLLMYKAMM
IS XPaHEHNS OCHACTKM

Zubehor und Sonderausstattung
OcHactka u crneunanbHblie onuun

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht
auf 2 Ebenen (dynamische Unwucht)

Ermoglicht das Wuchten an vorgegebenen
Stellen, z.B. mit Hilfe von Wuchtschrauben

Dreht die Spindel auf Knopfdruck auf die ge-
wiinschte Winkelposition — erleichtert exakte
Positionierung der Spindel

Aufbewahrungsmaglichkeit mit zwei ausziehbaren
Schiiben fiir Wuchtadapter und weiteres Zubehor

Bitte iiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

N3mepenne n komneHcaums aucbanasca B 2
CEYEHNsX (aMHaMnyeckuii gucbanaHc)

Mo3BonsieT NpoBOAUTb HanaHCMPOBKY B 3apa-
Hee onpeaeneHHbIX ToYkax, HanpuMep npu no-
Mol 6anaHcupoBoYHbIX 60TOB

Haxatnem KHOMKM LWNWHAEAb NOBOPAYMBAETCS B
NPaBUbHYIO YIOBYIO NO3ULMIO — NO3BONSET
TOYHOE NO3ULMOHUPOBAHNE LWNUHAENS

LLikad pns xpaHeHUs aaanTepoB N OCHACTKN C
[BYMSI BbIABVXHBIMU NONKaMK

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

Technische Daten/Texuuyeckue pantsie
Tool Dynamic Economic Plus

Abmessungen/aGaputsi [mm]

500x 1500 x 820

Druckluft/Cxarsin Boznyx [barl 6

Gewicht/Bec [kg]

450 max. Werkzeuglange/Makc. nvva victpymenta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4vie o6opots! wnnHaens [1/mud]  300-1100

auf Wunsch/OnuporansHo

700

Messgenauigkeit/TouHocTs usmeperuii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. auametp nHctpymventa [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetn [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/OnuporansHo [mm] 400/425

Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. Bec nHctpymenta [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.222.00.09

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsiem 3a co6oii paso Ha TeXHNYECKUE N3MEHeHNS
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HAIMER.

Tool Dynamic Comfort:
Fir Anspruchsvolle/[1ng amonunosHsix

HAIMER.

Abbildung zeigt Sonderausstattung Schutzhaube Typ 3 fiir Werkzeuge bis 700 mm Léange (s. Ausstattungsoptionen ab S. 14)
Ha kapTuHKe nokasaxa JOMONHUTENbHAS ONUMS: KOXYX TUN 3 ANS MHCTPYMeHTa AnnHod o 700 MM (cm. onyum co cTp. 14)
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TOOL DYNAMIC COMFORT

MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

Wer Tool Dynamic haufig nutzt und deshalb die Auswuchtzeit moglichst
gering halten will, sollte sich fiir Tool Dynamic Comfort entscheiden. Sie
ist mit PC, Tastatur, Maus und Bildschirm ausgestattet. Am groBen, lber-
sichtlichen Bildschirm haben Sie alles auf einen Blick. Ob Eingabe der
Werkzeugdaten oder optische Anzeige der Unwucht — Sie kommen schnell
ans Ziel. Zudem bietet die Software dieser Maschine den Unwuchtaus-
gleich mittels Frasen, was in der Praxis eine sehr gangige Methode ist,

um die Unwucht zu beheben.

HAIMER.

[ns yacToii u 6bICTPOI BanaHCMPOBKM W MPK 3TOM 3KOHOMUW BPEMEHN Ca-
Mblii MAeanbHblii BApuaHT — 6anaHcupoBoyHas Maiunta Tool Dynamic
Comfort. 9Ta Moenb OCHalLeHa KOMMNbIOTEPOM, KNaBMATYPOIA, MbILIKOM 1
MoHuTOpOoM. Ha 6onbLiom nerko 0603pMmomM akpaHe yaobHo paboTtatb 1
npoBoAnTb 06pabOTKY NONYYEHHbIX AAHHBIX MO MHCTPYMEHTY — Bbl GanaH-
cUpyeTe MHCTPYMEHT beicTpee. Kpome Toro nporpaMmmHoe obecneyexmne
3TOI MaLLMHBI BKNIOYAET onumio 6anaHcupoBkn dpesepoBaHueM. ITo

04Y€eHb PACMPOCTPaHEHHbI METOA yaaneHus aucbanaHca.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic Economic Plus:
Cnepytowwue onummu cooTBETCTBYIOT KOHdUrypauum moaenu Tool Dynamic Economic Plus:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Unterbau aus Polymerbeton
CtaHuHa 13 nonmmep-6eToHa

Bedienung
MeHto ynpaBnenusi

Optische Eindrehhilfe
OnTryeckas nHauKaLus no3nLmumn
ancbanatca

Lasermarkierung

JlazepHag MapkupoBka

Radial bohren
PapmanbHoe ceepnenue

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen
MO ans KoMNeHcaummn

s0c] Umschlagwuchten
E BHHBHCVIpOBKa C MHAEKCUPOBaHNEM
g (180 °)
( 1 Wuchten mit Spindelkompensation
! BanaHcupoBka ¢ komneHcaumen
WnuHaens
“f ) Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHun

Wuchten in 2 Ebenen
banaHcupoBKa B 2 CEYEHNAX

Festortausgleich

KomneHcawus B CTaLoHapHbIX
TOYKax

Automatisches Eindrehen
AsTOMaTnyeckmit NoBOpPOT B
no3uumio aucHanatca
Schubladenschrank fiir Zubehor
Lkad ¢ BbIABMXHBIMY SLLMYKAMM
ANSi XpaHeHUsl 0OCHACTKM
Deutsch/English/Francais/
Italiano/E spafiol

Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic Comfort zusatzlich standardmaBig inklusive:
Cnepytowme AONONHUTENbHbIE ONLWK COOTBETCTBYIOT CTaHAApTHON koHdurypauun moaenu Tool Dynamic Comfort:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Etikett drucken
MeyaTb aTUKETKM

Frasprogramm
Mporpamma ans dpe3epoBku

Auswuchtsoftware TDC 4.0
banancupoBoyHoe nporpamm-
Hoe o6ecneyexue TDC 4.0
Monitor-Halter

KpoHwreiin ans akpaHa

TFT-Monitor
ToT-akpaH

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka 1 crieumanbHble onuum

Wuchtergebnis auf Klebeetikett drucken

Das Frasprogramm erlaubt das Korrigieren
der Unwucht durch Frasen

Neue Software mit optimiertem User-Interface
und Touchscreen-Bedienung

Komfortabler Halter zur Unterbringung
von PC-Monitor und Tastatur

Paket fiir komfortable Bedienung iiber Tastatur
firr integrierten PC (beinhaltet TFT-Monitor, Tas-
tatur, Maus)

Bitte (iberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

Pacneyarka pesynbTaToB 6anaHcMpoBKM Ha
KNEIoLLYI0CS ATUKETKY

lMporpamma gns dbpe3epoBku NO3BOASET
NPOBOAUTL KOPPEKTUPOBKY AncHanaHca
dpesepoBaHmem

HoBoe nporpaMmHoe 06ecneyeHne ¢ yayyLleH-
HbIM MUKTOrPaMMHbBIM UHTEPHENCOM U1 ynpaB-
JIEHNEM Yepe3 CEHCOPHbINA 3KpaH

Yno6Has noacTaBka ans KOMMbioTepa, akpaHa 1
KnaBmartypbl

[MakeT ons KOMGOPTHOrO YyNPaBAEHNS C UCMONb-
30BaHMeM knaemarypbl (Bki. TFT-MoHKTOp, Kna-
BUATYPY, MBILLKY)

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

Technische Daten/Texuuyeckue gantsie
Tool Dynamic Comfort

Abmessungen/abaputsl [mm] 1100x1500x 820 Druckluft/Cxarsiii Bosayx [barl 6

Gewicht/Bec kgl 450 max. Werkzeuglange/Makc. pivva victpymerta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wnmHaens [1/mud]  300-1100 auf Wunsch/OrnuyoransHo 700

Messgenauigkeit/TouHocTs nameperii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. ayametp uHctpymenta [mm] - 380

Stromversorgung/Mapamerpsi cetn [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/OnuponansHo [mm] 400/425

Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. Bec nHctpymenTa [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akasa 80.224.00.09

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsen 3a co6oii ipaso Ha TexHuseckue uameHenns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



3akas nHcTpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

HAIMER.

Tool Dynamic Comfort Plus:
Fir Perfektionisten/[lna nepdekunonncros

HAIMER.

Abbildung zeigt Sonderausstattung Schutzhaube Typ 3 fiir Werkzeuge bis 700 mm Léange (s. Ausstattungsoptionen ab S. 14)
Ha kapTuHKe nokasawa cneymanbHasi Onyus 3aLuTHbIA KOXyX Tun 3 Ans MHCTpYMeHTa AamHoi 4o 700 MM (cM. onuum Ha cTp. 14)
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TOOL DYNAMIC COMFORT PLUS
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

HAIMER.

Die neue Tool Dynamic Comfort Plus bietet ein HochstmaB an Bediener-
freundlichkeit und Komfort. Mit der Tool Dynamic Comfort Plus verlieren
Sie beim Auswuchtvorgang niemals lhr Ziel aus den Augen. Sie méch-
ten Ihre Werkzeuge effizient, schnell und ohne viel Vorwissen auswuch-
ten? Dann greifen Sie zur Tool Dynamic Comfort Plus — optimierte Touch-
screen Bedienung, integrierter PC, komfortable Ablagen fiir lhr Wucht-
zubehor und ein Maximum an Ausstattung machen das Auswuchten
schnell, angenehm und kinderleicht.

Hosas moziens Tool Dynamic Comfort Plus oTnnyaeTcs HamBbICILIMM YPOB-
HeM ynobcTea nonb3osanus u komdopta. Mogenb Tool Dynamic Comfort
Plus no3sonut Bam f0CTHYbL BCE BaLM Lenu npu banaHcuposke. Bbl xe-
naete npoBoauTb 3PpdEKTUBHYIO M BbICTPYt0 GanaHcuposky? MpumuTe pe-
weHuu B nonb3y mogenu Tool Dynamic Comfort Plus — onTummanpoBas-
HOe ynpaBneHne Yepe3 CEHCOPHbIA 9KPaH, BCTPOEHHbII KOMbIOTEp, yLo6-
Hbl€ MOJKM 11 OCHACTKM 1 MaKCUMalibHO OCHALL,EHHas MallnHa CAenaioT
6anaHcupoBKy ObICTPON, YA0OHON 1 MO AETCKU NPOCTOIA.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic Comfort:
Cnepywve onuum COOTBETCTBYIOT KOHGUrypauuu mopenu Tool Dynamic Comfort:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Unterbau aus Polymerbeton
CraHuHa 13 nonumepbeToHa

Bedienung
MeHto ynpasJieHus

Optische Eindrehhilfe
OnTuyeckas MHAMKALMS NO3ULNAN
ancbanatca

Lasermarkierung

JlazepHas MapkupoBka

Etikett drucken
leyatb TUKETKN

Radial bohren
PagnanbHoe cBepnenve

Software zum Ausgleich mit Auswuchtringen
lporpamMmHoe obecrieyenme ais KoMneHcaummn
nvcbanaHca 6anaHcMPOBOYHBIMM KOJbLIAMM

Umschlagwuchten

BanaHcupoBka ¢ MHAEKCUPOBAHUEM
(180°)

Wuchten mit Spindelkompensation
banaHcupoBka ¢ KoMneHcaumen
WNUHAens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHmn

Wuchten in 2 Ebenen
banaHcupoBka B 2 ceyeHusix

Festortausgleich

KomneHcauusi B CTauoHapHbIx
TOYKaX

Automatisches Eindrehen
ABTOMaTuyeckmit NOBOPOT B
nosuumio aucHanaca
Schubladenschrank fiir Zubehor
Llkad ¢ BbIABWKHBIMY iLLMYKAMUI
JNSi XpaHeHUs 0CHACTKM
Frasprogramm

lporpamma ans ppesepoBkm

Auswuchtsoftware TDC 4.0
BanaHcupoBOYHOE NporpaMMHoe
o6ecneyenne TDC 4.0
Deutsch/English/Francais/
[taliano/E spaniol

Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic Comfort Plus zuséatzlich standardmaBig inklusive:
Cnepyiowue JONONHUTENbHBIE ONLMYM B CTaHAAPTHON KOHGurypaumm mopenu Tool Dynamic Comfort Plus:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka
Control Terminal inkl. Touchscreen
TepMuHan ynpaeneHus Bk,
;@

CEHCOPHBbIN 9KpaH

Bedienpult zur Unterbringung von Touchscreen,  Croiika iis CEHCOPHOTO AUCHAES, KIaBUaTyphl,
Tastatur, Maus, Drucker und weiterem ZubehGr  Mmbiliku, npuHTEPA M MPOYNX AKCECCYAPOB (TOMLKO
(nur in Verbindung mit Auswuchtsoftware TDC 4.0) B komnnekre ¢ nporpamMmHbiM 0Gecneyetnem TD4.0)

Zubehor und Sonderausstattung Bitte (iberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

OcHacTka 1 cneLuanbHble onuum

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

Technische Daten/Texuuyeckue ganubie
Tool Dynamic Comfort Plus

Abmessungen/abaputsl [mm] 1100x1500x820 Druckluft/Cxarsiit Bosayx [barl 6

Gewicht/Bec [kg] 450 max. Werkzeuglange/Makc. pnvva victpymerta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wnmHaens [1/mud]  300-1100 auf Wunsch/OrnuyonansHo 700

Messgenauigkeit/TouHocTs nameperii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. auamerp uHctpyventa [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetun [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/OnuponansHo [mm] 400/425

Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec nHctpymenTa [kgl 30
Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.226.00.09

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsien 3a co6oii paso Ha TexHuseckue uameHenns
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AUSSTATTUNGSOPTIONEN
AOMNMOJIHUTEJNIbHBIE ONMUNN

Best.-Nr.
Hp. 3aka3sa

Artikelbezeichnung
00603HayeHue
apTukyna

Beschreibung

Onucanue

TD 1002

Tool Dynamic
Economic | Economic | Comfort

TD Preset

TD 800

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme usmererns

@ inklusive/sx.

O optional/ onuyoHansHo

— Schwingungsopti-  Angepasster Tisch fiir  CreuansHbiii cTon ° — — — — — —
mierter Unterbau optimiertes Schwing-  onTM13vpoBaHHbIi
Tymba cneunansHoii  verhalten ANs raweHus Bubpa-
KOHCTPYKLUM Lmii
— Unterbau aus Hochste Messgenauig-  Havsbicwasi o4- — ° ° ° ° . °
Polymerbeton keit durch schweren HOCTb U3MepeHuii 3a
Cranuta n3 nonumep-  Sockel CYeT CTabuNbHOI
6eToHa KOHCTPYKLMM
—_ Bedienung Bedienung erfolgt YnpasneHue yepes . ° . . . . .
MeHio ynpasneHus meniigefiihrt Giber ein  yno6HbI arcnnei n
benutzerfreundliches  knasuwHoe none
Display
— Optische Anzeige der Winkel- WHamkaums ymoBoii ° ° ° ° ° . °
Eindrehhilfe position der Spindel NO3NLK WNUHANS
OnTnyeckas uignka-  auf Display Ha aucnnee
ums aucbanaHca
—_ Lasermarkierung Zeigt Unwucht- und TouyHas uHAMKaums . . . . . . .
JlazepHas Korrekturposition na3epom no3uuum
MapK1poBka mit einem Laser an aucbanatca u kop-
PEKTUPOBKM
—_ Etikett drucken Wuchtergebnis auf Pacneuarka pe3ynb- — — — ° ° ° °
Mevarb STUKETKI Klebeetikett drucken  Tatos 6anaxcuposku
Ha KnewLytcs atn-
KeTky
— Radial bohren Unwucht beseitigen Ynanexue aucba- ° . ° . ° . °
PanmanbHoe durch radiales Bohren  navca pagmansHbiv
CBepsieHue CBepJieHnemM
— Software zum Unwucht beseitigen BanaHcupoBKa Kosb- ° ° ° ° ° . °
Ausgleich mit mit Drehringen oder LiaMu1 Wnn Na3oBbIMK
Auswuchtringen Nutensteinen cyxapsamu
MporpamMmHoe obecne-
yeHue s GanaHeu-
POBKHM KONbL@MU
—_ Umschlagwuchten  Ausgleich von Mess- Komnexcauws norpeLu- ° ° ° ° ° ° °
banacuposka c ud-  fehlern mit Umschlag-  Hocteit uamepenus 6a-
JEKCUPOBAHNEM wuchten (2 Messlaufe,  naxcupoekoii ¢ nHaex-
(180°) Umschlagwinkel 180°)  cuposatuem (2 save-
pa, Yron MHAEKCUPoBa-
Hus 180°)
— Wuchten mit Spin-  Schnelles und genaues Beictpoe u TouHoe ° ° ° . ° . °
delkompensation Wuchten von Wieder-  u3mepenuie yacto
banaxcuposka ¢ kom-  holteilen (1 Messlauf)  nosTopsiembix uspe-
neHcaumeit wnuHaens nmii (1 3amep)
T — Wuchten in 1 Ebene  Zum Messen und Aus- [l navepenusi u ° . ° . . ° °
BanaHcuposka B 1 gleichen der Unwucht  komnencaumm guc-
ceyeHnm in 1 Ebene (statisch)  Ganaxca s 1 ceve-
HWUWM (CTaTnyeckm)
P Y 80.252.01 Wuchtenin Zum Messen und Aus- 115 uamepeHns 1 o o ° ° ° . °
2 Ebenen gleichen der Unwucht  komnencatmm puc6a-
BanaHcuposka B 2 auf 2 Ebenen (dynami-  naxca B 2 ceyenmsix
CeYeHmaX sche Unwucht) (aMHaMUYeckuil mc-
6anaHc)
—— 80.202.00 Festortausgleich Ermoglicht das Wuch- [l 6anaxcuposiu B o o ° ° ° o °
Komnetcauus B cra-  ten an vorgegebenen Onpe/ieNeHHbIX TOYKax,
LIMOHAPHBIX TOYKAX Stellen, z.B. mit Hilfe  wanp. npu nomowy 6a-
von Wuchtschrauben — nascuposodHbix 6osos

— nicht verfligbar/onus Hesosmoxra
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Best.-Nr.
Hp. 3aka3a

Artikelbezeichnung

00603HayeHue
apTukyna
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Beschreibung

Onucanue

TD 1002

Tool Dynamic
Economic | Economic | Comfort

TD Preset

HAIMER.

TD 800

CeHCOpHBbIif 9KpaH

liber Touchscreen fiir
integrierten PC
(beinhaltet hochwertigen
19”-Touchscreen, Tasta-
tur, Maus)

T0 yNpaenexus BCTPo-
eHHbIM MK yepes ceH-
COPHbI i MOHUTOP (BK1.
19” MoHuTOp, KnaBua-
TYPY, MBILLKY)

80.217.00 Automatisches Dreht die Spindel auf ~ Haxarvem kHonku o o ° ° ° °
Eindrehen Knopfdruck auf die WNMHAENb MOBOPAYH-
Aetomarnieckuii no-  gewlnschte Winkel- BaeTCs B NO3MLINIO
BOPOT B MO3MLIVIO position — erleichtert 657,00
exakte Positionierung
nucbanaHca der Spindel
<y 80.245.14 Exzentrisches Unwucht beseitigen BanaHcuposka nytem — o o o o o
O Auswuchten durch exzentrischen  akcienTpusHoro
| . Akcuentpuynag 6a-  Materialabtrag an der  cvema marepuana c
s NaHCUpoBKa Umfangsflache nepedepuitHoil no-
BEPXHOCTH
] 80.227.00 Schubladenschrank Aufbewahrungsmaég- LLkac ans xpaHeHms — o ° ° ° °
I fiir Zubehor lichkeit mit zwei aus- afanTepoB U 0CHACT-
v LLkad ¢ euingmxHbMy  Ziehbaren Schiiben fiir — ku ¢ gyms BbisIX-
b ALNIKaMN ANs OC- Wuchtadapter und wei-  Hbivun noskamu
HacTKK1 teres Zubehor
»  80.212.00 Frasprogramm Unwucht beseitingen ~ Banatcupogka ny- o o o ° o °
MporpamMma Ans durch Frasen TeM (pe3epoBaHus
bpeseposkn
80.245.06 Auswuchtsoftware ~ Neue Software mit Hogoe 10 ¢ onTu- — o o ° ° .
TDC 4.0 optimiertem Usernter-  MuauposanHbIM ukTep-
banaHcupoBoyHoe face und Touchscreen-  deiicom nonb3oBanms
nporpamMmHoe o6e-  Bedienung 1 ynpasneHnem Yepes
cneyenne CEHCOPHBIiA 3KpaH
80.228.02 Monitor-Halter Komfortabler Halter YnoGHas nogcraska — o o ° — —
Kpowwreitn pna Mo-  zur Unterbringung ANSl MOHUTOPA U
HUTOpa von PC-Monitor und KNaBnarypbl
Tastatur
80.228.02. Druckerablage Optionale Ablage fiir ~ OnuvoHansHsli kpoH- — o o o — —
01 KpoHuwTeitH ans Drucker WTeIH ANs NpuHTEpa
npuHTEpa (Voraussetzung: Moni-  (Heobxozum KpoH-
tor-Halter) LUTEIiH 119 MOHUTOPA)
80.228.02. PC Halter Optionale Halterung fiir - OnuuoHanbHbli KpoH- — o o o — —
02 KpoHwrein ans mo-  externen PC LUTEIH 1 BHELUHETO
HUTOpa (Voraussetzung: Moni- K (Heo0xozaum KpoH-
tor-Halter) LUTEVH AN MOHUTOPA)
80.228.02. Tragarm fir Waage Optionale Halterung fiir OnuuonansHbii — o o o o —
03 Kpouwreiin ang e-  Werkzeugwaage KPOHLUTEIH Ans Be-
COB (Voraussetzung: Moni-  cos (HeoGxogum
tor-Halter) KPOHLUTEIH s MO-
HUTOPA)
80.233.00 Control Terminal Bedienpult zur Unter-  Croiika st ceHcopHo- — o o o ° °
inkl. Touchscreen bringung von Touch- T0 AMCnes,, Knasuary-
TepmuHan ynpaene- screen, Tastatur, Maus, —pbl, MbilLku, NpuHTEpPa
Hus BK. cexcophblin  Drucker und weiterem 1 npouwx akceccyapos
nvcnnei Zubehor
80.229.03 Touchscreen TFT-Monitor mit Touch-  T®T-akpaH ¢ ynpas- — — — o ° °
CeHCOpHbIi 3KpaH screen-Bedienung NIEHNEM Yepes CeH-
COPHbIiA 9KpaH
- 80.229.02 TFT-Monitor Komfortable Bedie- Taket Anst KOMOPTHO- — o o . — —
‘ TOT-akpaH nung Uber Tastatur fiir  ro ynpasnexus Bcrpo-
integrierten PC (bein-  enHbim MK ¢ nenonb3o-
haltet TFT-Monitor, Tas- Banvem knasuarypsl
tatur, Maus). (BKn. TFT-MOHMTOP,
KNaBuatypy, MbiLLKY).
@ 80.229.04 Touchscreen Komfortable Bedienung Maker aist komdoptHo- — o o — . .

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _
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AUSSTATTUNGSOPTIONEN
AOMNMOJIHUTEJNIbHBIE ONMUNN

Artikelbezeichnung| Beschreibung

00603HayeHue
apTukyna

Onucaxue

TD 1002

TD Preset

TD 800

Tool Dynamic
Economic | Economic | Comfort | Comfort

— 80.209.00 Dichtefunktion Erlaubt die Eingabe des TMo3Bonser BHocuTs o o o o o o o
“ Oynkups nnotHoctn  spezifischen Gewich-  cneuyduyecnii Bec
tes des zu wuchtenden 6anaxcupyemoro
— Gegenstands, wenn NPE/META, OTANYHbIiA
abweichend von Stahl ot cranm.
e 80.213.01 Axial Bohren Ermoglicht das Aus- [lns Ganatcuposku po- o o o o o o o
l Ocesoe ceeprienve  wuchten von Rotoren Topos ocesbim caepre-
durch axiales Bohren, Huem, Hanp. windo-
2.B.: Bei Schleifscheiben anbheix kpyros
e 80.218.00 Umschlagwuchten  Umschlagwuchten von  banaciposka uzekcupo- o o o o o o o
aﬁ mit beliebigem Rotoren, bei denen BaHIEM POTOPOB, € OTCYT-
g Winkel Umschlagwinkel 180°  crayiowm ymom ukzexca-
banaxcuposka ¢ uh-  nicht moglich ist (z.B.  uw omwdnbiM or 180 ° (Ha-
LEKCUPOBAHNEM C Capto-Aufnahmen) npumep onpasky Capto)
No6bIM yrIoM
80.214.00 Software zum Druck eines detaillier-  Pacnevarka npotoko- o o o o o o o
Protokolldruck ten Messprotokolls na u3mepeHus (cep-
M0 mng pacnesarkn — (Auswuchtzertifikat) Tdukar banaHcm-
npotokona POBKY)
— Deutsch/English/  Sprachen fiir Benutzer-  fiabiku ansi nxtep- ° ° ° ° ° ° °
Francais/Italiano/  oberflache fiir internes ~ deiica ynpasneqns
Espafiol Display
80.245.12 Benutzerverwaltung Benutzerverwaltung mit Aamunuctpuposatne — — — o o o o
Anmunnctpuposanne  Vergabe von individuel-  nonk3osoteneri ¢ onpe-
npaB nonb3oBateneii  len Zugriffsrechten [leNeHnem nHavBuay-
aJlbHbIX MPaB focTyna
80.245.09 Verbotene Bereiche Definition von Winkel-  Onpepenenne cekro- — — — o o o o
3arnpeLieHHble abschnitten, die nicht ~ pos, HenocTynHbIX
CEKTOpbI zur Korrektur der INsi KOPPEKTUPOBKM
Unwucht verwendet Aucoanaxca.
werden diirfen
80.245.10 Alternative Aus- Berechnung von alter-  Pacyer anstepHarisHbix — — — o o) o o
gleichspositionen nativen Ausgleichs- 1I03ML{WiA AN KOPPEKTH-
AnbTepHaTuBHble no-  positionen, falls vorge-  POBKW, B Ciy4ae Toro,
3uumm And koppekti-  schlagene Position 4TO NPE/NOXEHHbIE N0~
poBkv Amcbanaxca nicht méglich 3ULY HE NOAXONAT
80.245.11 Optimierte Messzeit Verkiirzter Messlauf, CokpatLieHHoe Bpems — — — o o o o
Onmvmuanposanioe  falls Messgenauigkeit — viavepenns, eciv
Bpemsi U3MepeHuns ausreichend TOYHOCTb M3MEPEHNIA
[0CTAaT04HA
80.232.01 Sonderhaube Typ 3  Schutzhaube fiir extra  Criew. koxyx anst — o o o o ° —
3awuTHblit koxyx Tun - lange Werkzeuge mit  AnuHHOrO MHCTPYMEH-
3 max. 700 mm Lange  Ta anuHoit 1o 700 mm
und 400 mm Durchm. & 10 400 mm (BKka.
(inkl. zweitem Strichla-  sropas nasepras
ser von oben) MapKMpOBKa CB.)
80.232.02 Sonderhaube Typ 4  Schutzhaube fiir extra  CrieumansHbii koxyx — o o o o — —
%; 3aLLUMTHBII KOXYX lange Werkzeuge mit 1S A/IMHHOTO WH-
B ™n 4 max. 700 mm Lange  CTPyMeHTa JynHoi
und 425 mm Durchm. 40 700 mm @ f10
(inkl. zweitem Strichla- 425 MM (8K, BTOPas
ser von oben) nasepHas MapKu-
pOBKa CBEpXY)
80.254.00 Rundlaufmessvor-  Einfache und zuverlas-  TMpocras v HapexHas o — — — — — —
richtung sige Uberpri]fung von  MpoBEpKa TOYHOCTH

YCTpoicTBO ANs M3me-
peHus ToYHOCTM GreHus

Rund- und Planlauf von
Schleifscheiben

OMeHus 1 BpaLLeHUs
WAMpOBANbHBIX KPYIoB

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme usmererns

@ inklusive/sx. O optional/ onuyoHansHo — nicht verfligbar/onus Hesosmoxra
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HAIMER.

Best.-Nr. Artikelbezeichnung | Beschreibung Onucanue TD 1002 TD Preset | TD 800

Hp. 3akaza | OGo3HaueHue

Tool Dynamic
Economic | Economic | Comfort

apTukyna

&

¥

]
g |

—
80.203.00 Wuchtschrauben- Satz bestehend aus Ha6op coctout 13 11 o o o o
sortiment 11x10 Sonderschrau-  x 10 crieumansHbix
Ha6op 6anaxcupo- ben zum Feinwuchten 6071708 7191 T04HOIA
BOYHbIX 60NTOB von Werkzeugaufnah-  0an1aHcupoBkm onpa-
men mit Wuchtgewinden BOK C Peab00BbiMA
M6 (s. S. 39) oreepcTuamu M 6
(cm. cTp. 39)
79.350.xx  Auswuchtringe Zum Feinwuchten von /15 To4Hoi Ganancu- o o o o
BanaHcupoBoyHble Werkzeugaufnahmen  poBkv 0npasok ¢ uy-
KonbLa mit zylindrischem AuBen-  IMHAPUYECKIM HapyX-
durchmesser (s. S. 38) HuM auametpom (cm.
cTp. 38)
80.207.01 Préazisions-Waage Zum hochgenauen [Ing CBEPXTOYHOIO o o o o
Mpeuyavonble Beckl  Wiegen von Auswucht-  ameperns 6anancy-
gewichten POBOYHBIX IPY3UKOB
80.207.12 Software Waage Automatische Uber- AsToMmarnyeckas ne- — — — o)
Anbindung nahme des Rotorge- penaya eca poropa
10 pns noaknioyeHns  wichts von einer B nporpammy GanaH-
ANEKTPOHHbIX BECOB  Waage CMPOBKN
80.207.10 Werkzeugwaage Bestimmt das Gewicht [ins onpenenenus se- o o o o
Becol ang B3sewnsa-  der Werkzeugaufnahme, ca onpasku v onumo-
HWUS MHCTPYMEHTa optional direkte Uber-  HanbHOi nepeayn
nahme des Gewichtes in AaHHbix B GaniaHcpo-
die Auswuchtsoftware ~ BO4HYIO porpamvy
(s. Option 80.207.12) ~ (CM- onuu
80.207.12)
80.215.02 Laserdrucker fiir Laserdrucker mit Netz-  JlasepHbiii npuntep ¢ o o o o
Protokolldruck werkanschluss zum noaK. K CeT ans ne-
JlazepHblii npuHTEP Ausdruck eines detail-  uatv npotokona ba-
st pacnieyarku npo-  lierten Wuchtprotokolls  /)RHCHPOBK (B KOMO.
TOKONa (in Verbindung mit ¢ onuweit 80.214.00)
Option 80.214.00)
80.206.00 Satz Kalibrier- Magnete zu Versuchs-, Marxutsl s TecTos, o o o o
magnete Schulungs- und De- 00y4eHUs 1 AEMOH-
Habop kannbpoBou- monstrationszwecken ~ CTPaLMOHHBIX Lienei
HbIX MarHuToB
80.200.02 Schulung Die Schulung ist zwin-  06yueHue Heobxo- o o o o
06yuenne gend erforderlich zur Mo N coxpare-
Wahrung etwaiger zu-  HVs FapaHTUIHbIX
kiinftiger Gewahrleis-  TPe00BaHui
tungsanspriiche
80.233.10 2. Touchscreen Aufsatz Control Termi- ~ YcraHoBka 2ro ceH- — — — —
2 CEHCOPHBIi AnC- nal mit 2. Touch COPHOTO ucnnes B
nnen Screen fiir Tool Dyna- ~ TepmuHan ynpasne-
mic Preset Hus ans TD Preset
80.230.00 Eichmeister Zur Kalibrierung und ~ [ns kanmbposkm n o o o o
KanubposouHas Uberpriifung der npoBepku Ganaxcmpo-
BTY/IKA Wuchtmaschine BOYHOI MaLMHLI NPY
mithilfe einer defi- NOMOLLM T04HO onpe-
nierten MaSSe D,eﬂeHHOVI MaccCbl
—_— 80.215.05 Etikettendrucker Ausdruck eines Klebe-  lMevarb pesynbraros — — — o
& »,Dymo* etiketts mit den Mess- ~ viamepenvs Ha a1u-
STukeTouHbI NpuH-  ergebnissen (Kurz- KeTKy (KopoTKMit
: Tep “Dymo” protokoll); Anschluss ~ poTokon); Mozkio-
liber USB Schnittstelle  “€HVE 4EPES PasbeM
USB
e % 80.245.13 Datenexport Wucht- Software zum Daten- 110 ans akcropra — — — o
1 ergebnisse export der Wuchter- peaynbTatos HanaH-
Ld 9Kenopt pe3ynbratos  gebnisse CUPOBKN
A 4 6anaHCcUpOBKY

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme usmererns

@ inklusive/sx.

O optional/ onuyoHansHo

— nicht verfligbar/onus Hesosmoxra
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HAIMER.

Tool Dynamic Control Terminal:
Fir mehr Bedienungskomfort
[119 noBbILIEHHOro KoMdopTa ynpasiieHns

Hochwertiger Touchscreen mit geharteter
Glasoberflache fiir hochste Anspriiche und
einfachste Bedienung

BbICOKOKa4€CTBEHHDI CEHCOPHBII 3KpaH C 3aka-
NEHHbIM CTEK/IOM, OTBEYAtOLLMIA BbICOKIUM TpeboBa-
HUGM U OTJ'IVIHa}OLLI,I/IVICﬂ yﬂOGCTBOM Oﬁcﬂy)KI/IBaHI/Iﬂ

Traditionelle Eingabe uber Tastatur
und Maus moglich

B03MOXHO TpaguunMOoHHOE ynpaBieHue
yepes KnaBuarypy 1 MblLLKy

Schublade fiir Zubehor
BbIABWXHOI ALK AN OCHACTKM

Ablagemoglichkeit fiir Drucker
[Monka ans npuHTepa

Aufbewahrung fiir Wuchtadapter
und Werkzeugzubehor
Monku ang xpaHeHus agantepa u 0CHACTKM

Zusatzliche Schublade
LlonoNHUTENbHBII BbIABUXHOM SLLMYEK
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HAIMER.

TOOL DYNAMIC SOFTWARE TDC 4.0

Intelligente Software fiir das Auswuchten
Das Auswuchten wird jetzt noch einfacher und
bedienerfreundlicher. Die Benutzeroberflache
ist jetzt komplett grafisch aufgebaut. Schaltfla-
chen mit Symbolen ersetzen an den meisten
Stellen die Textfelder. Die Auswahl kann iiber
Funktionstasten, Mausklick oder Touchscreen
erfolgen.

Der bewahrte einfache Aufbau der alten Ober-
flache wurde beibehalten. Wer die Tool Dynamic
schon kennt, kann ohne weiteres auch mit der
neuen Software arbeiten.

Dariiber hinaus gibt es eine Reihe von
zusétzlichen Funktionen

Eine Benutzerverwaltung erlaubt die Vergabe
von verschiedenen Zugriffsrechten. Beispiels-
weise kann ein Benutzer neue Werkzeugdaten
anlegen und Wuchttoleranzen festlegen, wah-
rend ein anderer nur die vorhandenen Daten
aufrufen und den Auswuchtvorgang durchfiih-
ren darf.

— Bedienerfreundliches Design

— Bedienung wahlweise mit Touchscreen

— Vorgabe der Auswuchttoleranz nach
Maschinentyp

— Werkzeugverwaltung mit Datenbank

- Werkzeugdatenverwaltung in Ordnerstruktur

— Einfacher Datenaustausch mit anderen
Systemen, z.B. Werkzeugdatenverwaltung

Weitere Optionen

— Angabe von verbotenen Bereichen, in denen
die Unwucht nicht ausgeglichen werden kann

— Berechnung von alternativen Auswuchtpositi-
onen

— Benutzerverwaltung mit Zugriffs-
berechtigungen

— Anbindung einer externen Waage maoglich

— Optimierte Messzeit

— Messdatenexport

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen -

HoBoe uHTENNUreHTHoe nporpaMmMHoe o6ecne-
yeHue ang 6anaHcUpPOBKM

banaHcupoBka cTtana eie 6osee NnpocToi u
ynoOHoii ans nonb3oatens. MonHOCTbIO rpadu-
yeckuit uitepdeinc. CUMBObI 3aMEHSIIOT TeK-
CTOBbIE NONS. AKTUBALMS CUMBOJIOB MOXET Npo-
BOZMTbLCS Yepe3 KNaBULLHOE NONE, MbILLKY UK
CEHCOPHbIii 9KPaH.

CTpyKTypa NpexHero 3apekoMeHJ0BaBLLETNO Ce-
65 nporpaMmHoro 06ecneyeHns COXpaHUNach.
W pns Tex k1o yxe pabotan ¢ MO Tool Dynamic
HOBOE NporpammHoe 06ecneyeHne He CoCTaBuT
HUKAKOW TPYAHOCTM.

Kpome aroro MO nononuunock paom HOBbIX
dyHKumin

AZMUHUCTPUPOBaHME NpaB Noib30BaTeneil no-
3BONSIET ONPEfENUTL Pa3NnyHbIe Npasa JocTyna.
Hanpumep oauH nonb3oBatenb MOXET CO34aTb
daiin ¢ HOBbIMU J@HHBIMK MO MHCTPYMEHTY U
onpeaenuTb gonyck aucbanaHca, apyroii xe
CMOXET TONbKO BbI3BATb 9TV JAHHbIE U NPOBECTM
6anaHcupoBKy.

— YnoOHbI Ans nonb3oBaTens ausanH

— YnpasneHue yepes CEHCOPHLIN aucninen (on-
LIMOHANLHO)

— Onpegenexne fonycka aucbanaHca cormacHo
TMny 06pabaTbiBaloLLEro LEeHTpa

— AaMuHKCTPUpOBaHne 6a30ii AaHHbIX MO WH-
CTPYMEHTY

— AAMWUHKCTPAUMS AAHHBIMM MO MHCTPYMEHTY B
CTPYKTYpe nanok

— MMpocToit 06MeH faHHBLIMK C SPYTUMU CUCTE-
Mamu, Hanpumep, ¢ ynpasneHuem 6a3oii AaH-
HbIX M0 UHCTPYMEHTY

[LlononHuTeNnbHbIE ONLUUK

— Yka3aHue 3anpeLLeHHbIX CEKTOPOB, B KOTOPbIX
He MOXeT NPOBOANTLCS BanaHcMpoBka

— Pacyet anbTepHaTUBHbIX MO3ULMIA ANs 6anaH-
CUPOBKM

— AAMWUHMCTPUPOBaHME NpaB AOCTyNa NoJb30-
Batenen

— [oakntoueHne aKCTEPHbIX BECOB

— OnTMMM31pOBaHHOE BPEMS U3MEPEHMS

— 9KCNOPT AaHHbIX N3MEpPeHus

Ubersichtliche graphische Benutzeroberflache
Hosbiii rppaguyeckuii nHTepgpesic

14] & [6[d]
Ll Lty

Intuitive Meniifihrung

WHTYNTUBHOE MEHIO YrpaBaeHune ¢ rpapuyeckoit GpyHkuymei

nomoum

v
e o
e N a5
1 |
i

Funktion: Verbotene Bereiche
HoBas pyHKuns: 3anpeLyeHHbie CeKTopb

Fortgeschrittene Diagnosefunktion
lpogeccuonansHas QyHKUNS ANArHOCTUKN
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HAIMER.

Tool Dynamic TD Preset:
Fiir Individualisten/[ina nupnsmnayanucTos

Abbildung zeigt Tool Dynamic Preset mit Control Terminal
Ha pucyHke nzobpaxera maiumna Tool Dynamic Preset co cTosikoii ynpasnexmus
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TOOL DYNAMIC TD PRESET

AUSWUCHTTECHNIK UND WERKZEUGVOREINSTELLUNG
BEANTAHCUPOBKA MHCTPYMEHTA U NPEABAPUTEJSIbHAA HACTPOWKA

Zwei bewahrte Systeme -

eine zukunftsweisende Innovation

Das Voreinstellen und Auswuchten von Werkzeugen sind aus einer moder-
nen Fertigung nicht mehr wegzudenken. Die logische Konsequenz daraus
ist, diese beiden Arbeitsgange zu vereinen. Die HAIMER Auswuchttechnik
und die Zoller Messtechnik wurden in der Tool Dynamic TD Preset zu einer
perfekten Kombination verbunden. Die Spannung des Werkzeuges erfolgt
in der hochprazisen Auswuchtspindel mit dem bewahrten Adaptersystem
von HAIMER. Das spart Zeit und erhoht die Genauigkeit, weil das Werkzeug
nicht mehr umgespannt werden muss.

- Zukunftsweisende Spitzentechnologie von den Technologiefiihrern

— Hochste Effizienz und Zeitersparnis durch Kombination von
zwei Arbeitsgangen

— AuBerste Genauigkeit durch hochprazise Spannung in HAIMER
Wuchtdaptern

- Glinstiges Preis-Leistungsverhaltnis

- Geringer Platzbedarf

- Einfache und logische Bedienung

— Adapter fiir alle Schnittstellen

- Hochster Messkomfort

[N
Voreinstellung
Messsystem mit hochauflésender Kamera und digitaler Bildverarbeitung

MpenBaputenbHas HacTPolika
Cuctema u3MepeHusi ¢ kamepoii BLICOKOTO paspeLuerus u LudpoBoii
06paboTKOii AaHHbIX

HAIMER.

[Be onpaBaaeLme ceds cucTeMbl —

TexHonorus byaywero

be3 6anaHCcMpOBKY M NpeBapuUTebHON HACTPOIKM yXe HeBO3MOXHO Npef-
CTaBuTb cebe COBPEMEHHOe NPOM3BOACTBO. [103TOMY NOTMYHO COEANHUTD 3TK
[iBa npouecca B oanH pabouuii war. banaHcuposoyHas TexHuka HAIMER
n3mepuTtenbHas Textuka Zoller coenuHensl 8 mogenn Tool Dynamic Preset n
NpeLCTaBnsioT Co60i nneanbHylo kOMOMHALLMIO. 3aXUM MHCTPYMEHTA NPon3-
BOAMTCS B CBEPXNPELU3MOHHOM 6anaHCUPOBOYHOM LNMHAENE NPY NOMOLLM
onpaspaasLero cebs agantepa HAIMER. 310 3KOHOMUT BpEMS 1 NOBbILLIAET
TOYHOCTb, TaK KaK MHCTPYMEHT 3aXnUMaeTcs OAMH pa3 angd aByx onepaumﬁ.

— PeweHue byayLiero ot TEXHONOMMYECKUX NTUAEPOB

— [oBbileHHas 3G HEKTUBHOCTb 1 IKOHOMUS BpEMEeHU bnarogaps KoMOuHa-
LM aByx pabounx npoLeccos

— HauBbicLuas TOYHOCTb 32 CHET NPELM3NOHHOTO 3aXKMa B aantepax
HAIMER

— OnTUManbHOe COOTHOLIEHME LiEHbI M KaYeCcTBa

— KomnakTtHasi KOHCTPYKLMS

— [pocToe 1 normyHoe ynpasneHune

— Apantepbl Ans BCEX CUCTEM

— ToBbILWEHHBI kKoMdOPT

Software fiir Profis
Vielfaltige Mess- und Auswuchtmaglichkeiten in tbersichtlichen Mentis

MporpammHoe oGecneyenune ansg npodheccUoHanos
Pa3H006pa3Hble MeTobl M3MepeHus 1 GanaHCUPOBKIA B HATNAAHOM MEHIO

Technische Daten/Texuuyeckue gantbie
Tool Dynamic TD Preset

Abmessungen (BxHxT)/fa6apuits [mm] 2000x1800x 850  Wiederholgenauigkeit/CrabussHocts nosropsiemocti [mm] + 0,002
Gewicht/Bec [kg] 550 Anzeigegenauigkeit/TouHocTs uHavikaty [mm] 0,001
Stromversorgung/Mapametpsi cetn [V/Hz] 230/50-60 Druckluft/Cxarsiin Bosayx [bar] 5-6

Zoller Messtechnik X-Achse/Zoller nsmepurenshas texiuka ocs X [mm] 200

max. Werkzeuglange Auswuchten/Makc. anvHa nictpymenta 6anancuposka [mm] 700

Zoller Messtechnik Z-Achse/Zoller naviepurenstas textmka ocs Z [mm] - 400
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4vie o6opots! wnmHaens [1/mud]  300-1100
Messgenauigkeit/TouHocTs uameperuii [gmm] <05
Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 1,5

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme usmererns

max. Werkzeuglange Messen und Voreinstellen

Makc. ajimHa MHCTPYMeHTa M3MepeHue v npeas. HacTporika [mm] 450

max. Werkzeugdurchmesser/PaGouve 060poTsi wnvHaens [mm] 400

max. Werkzeuggewicht/Makc. sec uHcrpymenra [kg] 30
Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.240.00
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HAIMER.

Tool Dynamic TD 800:
Flr Spezialisten/[lng cneunanucros

HAIMER:

Vo

Abbildung zeigt Sonderausstattung Rundlauf-Messstativ
Ha pucyHke crieumanbHas onuus WTaTue 45 U3MEPEHNS TOYHOCTH Ha BueHne
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TOOL DYNAMIC TD 800 HAIMER.
SONDERAUSWUCHTMASCHINEN
CNEUWNATTbHBIE BATAHCUPOBOYHbBIE MALLIWHDbI

lhre Losung fiir groBe Rotoren bis & 800 mm Bauwe peLueHue ans KpynHbix potopoB Ao & 800 MM

Basierend auf der bewahrten Tool Dynamic Auswuchttechnik bietet die Tool Dynamic TD 800, ocHoBaHHas Ha U3BECTHON GANaHCUPOBOYHOI CUCTE-
Tool Dynamic TD 800 die Grundlage zum Auswuchten von groBen Rotoren  wme Tool Dynamic, npegiaraer peiuexue 415 6anaHcupoBkin pasHooopasHbIx
aller Art. Ob Lagerringe, Schleifscheiben oder Turbinenrader. Mit maB- 1 60M1bLUIMX POTOPOB. TakMX Kak: KOMbLIA NOALWMIHUKOB, WAN(OBANbHLIE KPY-
geschneiderten Spannadaptern wuchten Sie ihre Rotoren auf gewohnt v unn TypbuHHbIE Koneca. bnaroaapsi NPOBEPEHHBIM 3aXUMHLIM afanTepam
einfache und schnelle Weise. Bbl cMoxeTe 6anaHcupoBaTth Balum potopbl N0 npexHemy npocTo u ObICTPO.

HAIMER.

Tool Dynamic
80

0

’ HAIMER.

=, : Die geteilte Schutzhaube 6ffnet sich zur Seite. Somit ist der Rotor von oben
zuganglich. Schwere Teile kénnen mit einem Kran bewegt werden.
3awynTHbIN KOXYX yA06HO CKOHCTPYMPOBAH AJ1S1 YIPOLLEHHOr0 AOCTYNA K WITUHAEIO.
Takum 06pa3om BO3MOXeEH JOCTYI K POTOPY CBepXy. [ns paameLLenns Taxesbix eTa-
J1ei MOXHO UCIOMb30BaTb KPaH.

Technische Daten/Texuuyeckue pantbie
Tool Dynamic TD 800

Abmessungen/aGaputsi [mm] 2000%x1950x1020  Druckluft/Cxarsiin sosayx [bar] 5-6
Gewicht/Bec [kg] 600 Luftverbrauch/Motpe6nenve sozayxa [I/hl 30
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wnmHaens [1/mus]  100-600 max. Werkzeuglange/Makc. pvna vHctpymenta [mm] 750
Messgenauigkeit/TouHocTs nameperiii [gmm] <1,0 max. Werkzeugdurchmesser/Maxkc. ayametp uHctpyventa [mm] 800
Stromversorgung/Mapavetpsi cetn [V/HzZ] 230/50-60 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec uicrpymenra [kgl 110
Leistungsaufnahme/MovHocTs [KW] 1,0 Bestell-Nr./Homep 3akaza 80.270.00

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasngew 3a co6oii paso Ha TexHnseckme usverenns
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HAIMER.

Tool Dynamic Automatic:
Fir Profis/[dng npogeccuoxanos

HAIMER.

Tool Dynamic
Automatic
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TOOL DYNAMIC AUTOMATIC

VOLLAUTOMATISCHE AUSWUCHTTECHNIK

HAIMER.

ABTOMATUYECKAA BAJTAHCUPOBOYHAA TEXHUKA

Die neue Dimension des Wuchtens —
schneller, besser, effizienter!

Die neue Tool Dynamic Automatic

Die neue Tool Dynamic Automatic ist eine universelle CNC-gesteuerte
Auswuchtmaschine mit automatischem Ausgleich der Unwucht. Die Un-
wucht wird in einer oder zwei Ebenen durch Bohren, Frasen oder Schlei-
fen entfernt. Diese Bearbeitung kann horizontal und vertikal erfolgen.

Die Bedienung der Auswuchtmaschine erfolgt iiber einen integrierten
19" Touchscreen. Als NC-Steuerung kommt eine Siemens 840Ds| zum
Einsatz, die gleichzeitig zur Wuchtsoftware angezeigt wird.

Automatisches Auswuchten - so funktioniert’s!

Nach der Messung der Unwucht berechnet die Software, wie tief gebohrt,
gefrast oder geschliffen werden muss, um die Unwucht zu beseitigen.
Die Wuchtspindel dreht sich in die richtige Position. Die integrierte CNC-
Einheit fahrt die vorgewahite Auswuchtebene an und tragt automatisch
die notwendige Materialmenge ab. Fertig.

Schneller und einfacher kann Auswuchten nicht sein. Fehler wie z.B.
durch falsche Markierungen am Werkzeug oder durch versehentlich
falsche Bohrtiefe beim manuellen Bohren sind ausgeschlossen.

— Unwucht messen und beseitigen in einem Arbeitsgang

— Schnell, einfach und wirtschaftlich

- Keine Fehlbohrungen am Rotor

— Integration in automatische Produktionslinie moglich

- Spezielle Software fiir besondere Auswuchtverfahren moglich

Tool Dynamic Automatic — vollautomatische vertikale
CNC-Auswuchtmaschine: Maximaler Komfort, maximale Prozess-
sicherheit bei hochster Effizienz und Prazision.

Bestell-Nr. 80.260.00

Steigern Sie lhre Effizienz: Wuchten in Rekordzeit!
Mosbiwaiite 3¢ ¢$eKTMBHOCTb: GanaHcUpPoBKa B pekopaHoe Bpems!

Wuchtvorgang:
Einfachmessung, Korrektur
und Nachkontrolle

Tool Dynamic
Automatic

Mpouecc 6anaHcUpPOBKMU:
OpnHokpaTHoe M3MEepPEHHE,
KOPPEKTUPOBKA 1 NpOBEPKa

konventionelles Wuchten
KOHBEHLWOHANIbHAs 6aJ'IaHCVIDOBKa

Zeit/ spems [s]
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HoBas apa 6anaHCcMpoBKY —
ObicTpeit, nyyile, 3 dekTUBHEI!

Hosasi mogenb Tool Dynamic Automatic

Hosasi mogenb Tool Dynamic Automatic aBnsieTcs yHuBepcanbHoi 6anaHcupo-
BOYHOI# MaLWMHON ¢ ynpasneHnem YIY ans aBToMaTMyeckoro yaanenus aucoa-
naxca. lucbananc yaansietcs B OHOM UM [BYX CEYEHUSIX MyTEM BbICBEP/MBA-
HUS, dpe3epoBkM UK WaNGOoBKK. ITa 06paboTka MOXET NPOBOANTCS KakK ropu-
30HTa/IbHO Tak W BEPTUKANbHO.

YnpasneHue 6anaHcMpOBOYHOI MaLUMHLI OCYLLECTBASETCS YEPE3 UHTErpupo-
BaHHbI 19" ceHCOpHbI akpaH. [ns ynpasnexus YY npumensetcs Siemens
840Dsl, rie oaHOBpeMeHHO oToOpaxaeTcs nporpamma s 6anaHcUpoBKy.

AeTomaTnyeckas 6anaHCMpOBKa — OCYLIECTBASIETCS TaKUM 00pa3om!

Mocne namepenus aucbanaHca nporpaMma pacyuTbiBae€T He0BX0AUMYLO
rny6uHy cBepneHus, ppe3epoBku Unn WanMdOBKY, ANg yaaneHus ancbanax-
ca. banaHcMpoBOYHbINA WNMHAENb aBTOMATMYECK NOBOPAYMBAETCS B MO-
3uumio aucbanaca. MHTerpmpoBaHHbiil 6ok YIMY pasmelaeTcs Ha BbIOpaH-
HOM CeyeHumn s 6anaHCMPOBKN 1 aBTOMATUYECKM CHUMAET HeobXxoanumoe
KONMYECTBO Macchl. [0TOBO.

banaHcupoBka He MOXeT ObiTb ObicTpeit 1 npolue. Ownbku Kak Henpasuib-

Hble MapKMPOBKM FyOUHbI CBEPNIEHUS NPK MAHYaNbHOM CBEPAEHUM TaKUM

06pa3om uckoyaTes.

— JncbanaHc n3mepsieTcs M yaansietcs OAHUM paboynm LWwarom

BbICTPO, MPOCTO 1 9KOHOMHO

Be3 0wKnBoYHbIX CBEPNEHUIA HA poTopax

— Bo3moxHa nonHas MHTerpaumus B aBTOMaTM4eCckyto NPOU3BOACTBEHHYIO
JINHEiKY

— [porpammHoe obecneyeHne ans 0cobeHHbIX 6anaHCMPOBOYHbIX MPOLIEC-
COB N0 3anpocy

Tool Dynamic Automatic — nonHOCTbIO aBTOMAaTUYeCKast BEpTUKanbHas Oa-
NaHCUPOBOYHas MallmHa ¢ 6nokom YIMY: MakcumanbHblii KomdopT, Mak-
CMManbHas HafieXXHOCTb NPOLECCOB U OAHOBPEMEHHO NOBbILEHHAsA 3¢-
(EKTUBHOCTb U TOYHOCTb.

Hp. 3akasa: 80.260.00

300

100 200



HAIMER.

TOOL DYNAMIC AUTOMATIC

lhre Vorteile auf einen Blick

m Automatische Beseitigung der Unwucht auf einer oder zwei Ebenen
durch Bohren, Frasen oder Schleifen durch integrierte simultane
4-Achs-CNC-Bearbeitungseinheit

m Integrierte austauschbare Wuchtadapter spannen die Rotoren in hochs-
ter Prazision. Neben den Standardadaptern fiir alle gangigen Schnitt-
stellen gibt es auch Sonderausfiihrungen fiir spezielle Anwendungen

m Greifer fir automatische Umschlagmessung (Option). Dieser kann ohne
zusatzliches Werkzeug aufgesteckt und mit dem Wuchtadapter flexibel
ausgetauscht werden

m Anfallende Spane werden schnell und sauber iiber einen Sauger entsorgt
m Zentralschmierung erlaubt nahezu wartungsfreien 3-Schicht-Betrieb
m Wuchtspindel und Schaltschrank sind gekiihlt

m Dynamischer Messlauf sorgt fiir kiirzeste Messzeiten — wuchten und
kontrollieren Sie lhre Rotoren in Rekordzeit!

m Einfachmessung, Bohren und Nachkontrolle in weniger als 1 Minute

m Robotereinbindung moglich — damit sind einer Integration in eine
Fertigungsstrasse keine Grenzen gesetzt

m Durch intelligente Software konnen bereits gewuchtete Rotoren einfach
nachgewuchtet werden

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
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LEISTUNGSSPEKTRUM/XAPAKTEPUCTUKA MOLENN

Bce nntochl Ha 0aMH B3,

m ABTOMaTUYECKOE YaaneHue aucbanaHca B OHOM UN [IBYX CEYEHMUSX My-
TeM BbICBEP/IMBAHMS, GPE3EPOBKM AW LWANGDOBKN NPU NOMOLLYM UHTETPK-
POBAHHOTO CUMY/bTAHHOTO 4X-0CEBOr0 Yny-610ka

B VHTErpmpoBaHHble CMEHHble afanTepbl A1g NPeUn3noHHoro 3axmnma Bawmwmx
poTopoB. Kpome CTaHAAapTHLIX afanTepoB And pacnpocTpaHeHHbIX CUCTEM
B HaJIN4MKN TaK Xe cneunanbHble pa3p860TKI/I ong 0C00bIX NPUMEHeHNi

m 3axsar 191 aBTOMATU4ECKOTO M3MEPEHNS C MHAEKCMPOBAHUEM (ONLus).
3axear ycraHaBnmBaeTcs 6€3 AONOAHUTENBHOTO UHCTPYMEHTA U MOXET
ObITb 3aMeHeH BMeCTe C afantepoM s 6anaHcmpoBku

m CTpyxka ynansetcs 6bicTpo 1 3 EKTUBHO NPK NOMOLLM CrieLUanbHOi cn-
CTEMbI

m LleHTpanbHas cmMa3ka no3BonsieT 3x-CMeHHyto paboTy npakTuyecku 6e3
npocToeB

® banaHcupoBOYHbIii WINMHAENb 1 AneKTpoLLKad oxnaxaaTcs

m [InHamunyeckoe U3MepeHns No3BoASET 4OCTUYb B KpaTyaiiLIne CPOKU
“3MepeHus — banaHcMpoBaTb M KOHTPONMPOBATL POTOPbI B PEKOPAHOE
Bpems!

m OJHOKpaTHOE N3MepeHue, BLICBEPMBAHNE U NPOBEPKA MeHee YeM 3a 1
MUHYTY

m Bo3moxHO ncnonbaosanne pobora — Takum 06pa3om Ans MHTErpaLmm B
NPOU3BOLCTBEHHYIO JIMHEKY HET rPaHNL,

m bnarogaps nHTennMreHTHOMyY nporpaMMHoOMy 06ecneyeHnto yxe otbanaH-
CWPOBaHHblE POTOPbI MOTYT MPOCTO W BbICTPO 6anaHCUMPOBATLCS NOBTOPHO
(cepuitHoe NpoM3BOACTBO)

Automatische Beseitigung der Unwucht durch CNC Bearbeitungseinheit
ABTOMaTH4eCKoe yAaneHune aucbanaHca npy nomowym 6soka 4ny

Integrierter Wuchtadapter und Greifer fiir automatische Umschlagmessung
WUHTEerpupoBaHHbii agantep Ans 6anaHcupoBKu v 3axBaT J1s aBTOMAaTU4eCKoro n3me-
PEeHUs MHAEKCUPOBaHNEM.
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HAIMER.

TOOL DYNAMIC AUTOMATIC
LEISTUNGSSPEKTRUM/XAPAKTEPUCTUKA MOLEN

Technische Daten/Texuuyeckue gantbie

Messgenauigkeit/TouHocTts nsmepenmii

Messgenauigkeit/TouHocTs naviepenns <0,5 gmm

Max. Durchmesser,/Makc. avaverp 400 mm

Max. Lange/Makc. aivHa 600 mm

Max. Gewicht/Makc. sec 50 kg

X-Achse/X-ocb 155 mm

Y-Achse/Y-ock 395 mm

Z-Achse/Z-och 205 mm

B-Achse/B-ocs 360°

Eilgange/YckoperHbiit xoz, 20 m/min in allen Achsen/Ha scex ocsix
Wuchtspindel/6anancupogounbiii wnusgens

Max. Drehzahl/Maxc. pa6oune 06oporsi 1400 U/min/1/muk

Max. Drehmoment/Makc. kpyTsituii MoMeHT 35Nm

Werkzeugspindel/Gnok 4ny

Schnittstelle/ViHrepdeiic VDI 30

Max. Drehzahl/Maxc. paGo4e 06opoTsi 6000 U/min frei programmierbar/nognexut ceo6oaHoMy MporpamMM1poBaHKio
Max. Drehmoment/Makc. kpyTsuii MOMeHT 15 Nm bei/mpn S3-25%

Max. Bohrleistung/Makc. mowHocTs caepreis @10 mm in gehartetem Stahl HRC 60/ & sakanenHoii cranm ¢ HRC 60
Bearbeitungsbereich des Rotors bei horizontaler Bearbeitung/OnepauuonHbiii suanasan potopa B ropusoHTansHoM Moayce
Max. Durchmesser,/Maxc. avaverp 400 mm

Max. Hohe/Maxc. seicora 250 mm

Bearbeitungsbereich des Rotors bei vertikaler Bearbeitung/OnepauuonHsiii guanasou potopa B BepTUKanbHOM Moayce
Max. Durchmesser,/Maxc. avaverp 400 mm

Max. Hohe/Makc. seicora 280 mm

Technische Anderungen vorbehalten/Msi octasnsiem 3a co6oii paso Ha TeXHNYECKNE N3MEHEHNS]

Integrierte Steuerung und Wuchtsoftware
UHTerpupoBaHHoe yrpasieHue u banaHcupoBOYHOE NIPOrPaMMHOe 00ecnedeHne
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HAIMER.

ANWENDUNGSBEISPIELE
MPUMEPbBl NTPUMEHEHWNA

Verdichterrad fiir

Turbolader

Auswuchten durch Umfangsfrasen
axial.

Potop ans TypGokomnpeccopa
banancuposka nytem ocesoro ne-
pudepuitHoro hpeseposaHus

Auswuchten von Schleifschei-
ben durch axiales Bohren

Mit ausgewuchteten Schleifscheiben
reduziert sich die Rautiefe in der
Komponente, was zu einer deutlichen
Leistungssteigerung des Prozesses
und zu einer hoheren Genauigkeit
des Endproduktes fiihrt.

BanaxcupoBka wnngosanbHbIX
KPYroB 0CeBbiM BbICBEp/IUBaHNEM
Mpu ncnonb3oBaHmm oTbanaHcUpo-
BaHHbIX LWNNGOBANBHBIX KPYroB
YMEHbLUAeTCs MybnHa MUKpOHe-
POBHOCTW KOMMOHEHTOB, 4TO B CBOIO
ovyepeab NPMBOAMUT K MNOBLILLIEHUIO
NPON3BOAMTENBHOCTY NpoLecca n
MOBBILIEHHON TOYHOCTU KOHEYHOTO
npoaykTa.

Auswuchten einer Schleifschei-
be durch axiales Bohren

BanaHcupoBka wangpoBanbHOro Kpy-
ra nyTeM 0CeBOro BbICBEP/IUBAHMUS
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HAIMER.

Werkzeuge zur
Holzbearbeitung

Durch Auswuchten verhindern Sie
Schneidenausbriiche und Vibratio-
nen und ermaéglichen eine absolute
Kantensauberkeit am Mobelstiick.
Somit steigern Sie Ihre Produktivi-
tat und koénnen eine hohere Zer-
spanleistung realisieren.

WUHcTpymeHnTbl ans aepeBoobpa-
00TKM

banaHcupoBka npeaoTBPaTUT CKObI
pexyLeit KpOMKM 1 BO3HUKHOBEHME
BMOPALMIA 1 coenaeT KPOMKM
Mebenu YnCTbIMU 1 TOYHbIMU. Tak
X€ NOBbICUT NPON3BOANTENLHOCTD I
06bem pe3aHus.

Wuchten von Feinbohrkopfen
Sie erzielen hohere Toleranzgrade
und eine bessere Rundheit. Die
Zerspanleistung kann bis zu 300%
gesteigert werden.

BanaHcupoBka WINUHAENbHbIX
rofI0BOK

Bbl LOCTMrHMTE AyyLWIKiA LONYCK U
yAyuLeHHyto kpyrnocTb. O6bem pe-
3aHusi MOXET ObITb MOBLILLEH 10
300 %.

Messerkopf, Auswuchten in

2 Ebenen

Bei lang auskragenden Rotoren
muss auch die Momentenunwucht
beseitigt werden (dynamisches
Auswuchten). Dies fiihrt bei langen
Werkzeugen zu hoherer Zerspan-
leistung und besserer Oberflachen-
gite.

TopuoBasi HacapHas ¢pe3sa,
GanaHcUpOBKa B 2 CeYEHNIX

B poTopax ¢ 60nbLMM BbIETOM
HeobxoaMMO yaansdTb MOMEHTHbII
ancbanaHc (aMHamuyeckas 6ana-
CUPOBKA). 3TO NOBLILLAET NPON3BO-
INTENBHOCTb 1 YAYYLIAeT NOBEpPX-
HOCTb 0OpabaTbiBaeMon feTanu.
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HAIMER.

ANWENDUNGSBEISPIELE
MPUMEPbBl NTPUMEHEHWNA

Auswuchten von Werkzeugen
mit Hilfe des HG-Wuchtadap-
ters fiir Schaftwerkzeuge

Fiir weitere Informationen dazu
siehe S. 36.

BanaHcupoBka UHCTPYMEHTa npu
NOMOLLM NPELU3MOHHOro apanTe-
pa Ang XBOCTOBOrO MHCTPYMEHTA.
Cm. cTp. 36 ang panbHeiiwen
nHdopmaumm

Verdichterrader fiir Turbolader
Axiales Bohren.

Potopbl ang Typ6okomnpeccopa
OceBoe BbICBEPMBAHME.

Wuchten von PKD-Fiigefrasern
fiir Laminat

Wuchten ermdglicht die beste
Kantenqualitat im Mobelstiick
durch vibrationsfreien Lauf der
Werkzeuge. Dazu wird die Larm-
belastigung bei der Bearbeitung
auf ein Minimum reduziert.

BanaHcupoBka ¢yroBanbHbix ro-
NOBOK ANS NaMuHarta
BanaHcupoBka no3BoNSIET yNy4LWNTL
ka4yecTBO MeBeNbHbIX KPOMOK
6naroaaps 6e381M6paLMOHHOMY
XOZy MHCTpYMeHTa. KpoMe 3T0ro
COKPALLATCS 3BYKOBbIE
BO3[eiicTBNA npu 0bpaboTke.
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HAIMER.

WUCHTADAPTER HSK
BATAHCUPOBOYHbBI AOANTEP HSK

- pm-genaue Spannung fiir hochste  — MUKPOHHO TOYHBIN 3aXUM /1S Han-
Mess- und Wiederholgenauigkeit BbICLUEI TOYHOCTU 1 CTABUIBHOCTM
- Einfaches Austauschen durch u3mepeHuii
kompakte Bauweise — [lpocras 3ameHa aganTepa bnaro-

naps KOMMAKTHON KOHCTPYKLK

T
— 4
o

< Achtung: Adapter nur kompatibel BHumanue: BanaHcupoBOYHbIN agan-
mit original HAIMER Tool Dynamic Tep COBMECTUM TOMbKO C 6anaHcupo-
Auswuchtmaschinen BOYHbIMU MaLumHamu dupmbl HAIMER

HSK Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem/HSK GanascupogouHbIii aganTep ¢ aBTOMaTMHECKOI CUCTEMOI 3aXuMa

HSK-Schnittstelle Adapter-Bestell-Nr. Entsprechung | Beschreibung Hohe H [mm]
HSK-nutepoeic Hp. 3akasa OKBMBanNeHT Onucanue Bbicota H [mm]
80.201.E25.00 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Ananrep s HSK-E25 ¢ saxumkoli crcremoin
__
A 80.201.A32.00 Adapter fiir HSK-A32 mit Spannsystem/Ananep pns HSK-A32 ¢ saxumHoi cuctemor 0
B 80.201.E25.00 B32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem,/Anantep wis HSK-E25 ¢ saxumroi cucremor 0
C 80.201.A32.00 C32=A32 Adapter fiir HSK-A32 mit Spannsystem/Ananep ans HSK-A32 ¢ saxumoi cuctemor 0
D 80.201.E25.00 D32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Anantep ws HSK-E25 ¢ saxumHoi cucremoi 0
E 80.201.E32.00 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Ananrep ans HSK-E32 ¢ saxumoi cucremor 0
F 80.201.E25.00 F32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem,/Anantep wia HSK-E25 ¢ saxumroi cucremoi 0
A 80.201.A40.00 Adapter fiir HSK-A40 mit Spannsystem/Ananep ana HSK-A40 ¢ saxumHoi cuctemor 0
B 80.201.E32.00 B40=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem,/Anantep ans HSK-E32 ¢ saxumroi cucremoi 0
C 80.201.A40.00 C40=A40 Adapter fiir HSK-A40 mit Spannsystem/Ananep ana HSK-A40 ¢ saxumHoi cuctemor 0
D 80.201.E32.00 D40=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Anantep wns HSK-E32 ¢ saxumHoi cucremoi 0
E 80.201.E40.00 Adapter fiir HSK-E4Q mit Spannsystem/Ananep ana HSK-E4O ¢ saxumoi cucremor 0
F 80.201.E32.00 F40=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Anantep uns HSK-E32 ¢ saxumHoi cucremoi 0
A 80.201.A50.00 Adapter fiir HSK-A50 mit Spannsystem,/Ananrep ans HSK-AS0 ¢ saxumoi cucremor 0
B 80.201.E40.00 B50=E40 Adapter fiir HSK-E40 mit Spannsystem/Anantep ana HSK-E4O ¢ saxumHoi cucremoi 0
C 80.201.A50.00 C50=A50 Adapter fiir HSK-A50 mit Spannsystem,/Ananep ans HSK-AS0 ¢ saxumoi cucremor 0
D 80.201.E40.00 D50=E40 Adapter fiir HSK-E40 mit Spannsystem,/Anantep ans HSK-E4O ¢ saxumHoi cucremoi 0
E 80.201.E50.00 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem,/Ananrep ana HSK-ES0 ¢ saxumoi cucremor 0
F 80.201.E40.00 F50=E40 Adapter fiir HSK-E40 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E4O ¢ saxumHoi cucremoi 0
A 80.201.A63.00 Adapter fiir HSK-A63 mit Spannsystem,/Ananrep ans HSK-AG3 ¢ saxumHoi cucremor 0
B 80.201.E50.00 B63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem,/Anantep ans HSK-ES0 ¢ saxumHoi cucremoit 0
C 80.201.A63.00 C63=A63 Adapter fiir HSK-A63 mit Spannsystem,/Ananrep ana HSK-AG3 ¢ saxumHoi cucremor 0
D 80.201.E50.00 D63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem,/Anantep ans HSK-ES0 ¢ saxumHoi cucremoit 0
E 80.201.E63.00 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anantep ana HSK-E63 ¢ saxumoi cucremor 0
F 80.201.E50.00 F63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-ES0 ¢ saxumHoi cucremoi 0
Weinig 80.201.W63.00 Adapter fiir Weinig-Schnittstelle/Anarrep a9 Weinig
Makino 80.201.F63.00.M Makino F63 Adapter fiir Makino F63 Schnittstelle/ Ananep a5 Makino F63
Makino 80.201.F80.00.M Makino F80 Adapter fiir Makino F80 Schnittstelle/Ananep s Makino F80
A 80.201.A80.00 Adapter fiir HSK-A80 mit Spannsystem,/Ananep ana HSK-A80 ¢ saxumto cuctemor 0
B 80.201.E63.00 B80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E63 ¢ saxumHoi cucremoi 0
C 80.201.A80.00 C80=A80 Adapter fiir HSK-A80 mit Spannsystem,/Anantep ans HSK-A80 ¢ saxumtori cuctemor 0
D 80.201.E63.00 D80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anantep ans HSK-E63 ¢ saxumHoi cucremoi 0
E 80.201.E80.00 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem,/Anantep ana HSK-E80 ¢ saxumo cucremor 0
F 80.201.E63.00 F80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem,/Anantep ans HSK-E63 ¢ saxumHoi cucremoi 0
A 80.201.A10.00 Adapter fiir HSK-A100 mit Spannsystem/Anarrep ans HSK-A100 ¢ saxumtori cucremorn 0
B 80.201.E80.00 B100=E80 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem,/Ananrep ana HSK-E80 ¢ saxumHoi cucremoi 0
C 80.201.A10.00 C100=A100  Adapter fiir HSK-A100 mit Spannsystem/Ananrep ans HSK-A100 ¢ saxumHoii cvctemoin O
D 80.201.E80.00 D100=E80 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem,/Anantep ans HSK-E80 ¢ saxumHoi cucremoi 0
E 80.201.E10.00 Adapter fiir HSK-E100 mit Spannsystem/Anarrep ans HSK-E100 ¢ saxumtori cucrevoin 0
F 80.201.E80.00 F100=E80 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem,/Anantep ans HSK-E80 ¢ saxumHoi cucremoi 0
80.201.A125.00 Adapter fiir HSK-A125 mit Spannsystem/Ananrep ans HSK-A125 ¢ saxumHoii cucremoin 61
Weitere Adapter auf Anfrage erhéltlich//ipyrve apantepsi moryt 6sims npegnoxers Bam no sanpocy Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme usmererns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tene¢on +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _
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-

HSK Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem - erhdhte Version

3akas nHctpymeHTa: http://steelcam.org
8 (343) 382-52-03 | sales@sverla-ekb.ru

WUCHTADAPTER HSK - ERHOHTE VERSION
BEAJTAHCUPOBOYHbBIN AGANTEP HSK - YBEJIMYEHHbIN

— Erhohte Version fiir bessere Zu-
ganglichkeit

— pm-genaue Spannung fiir hochste
Mess- und Wiederholgenauigkeit

— Einfaches Austauschen durch kom-

pakte Bauweise

Achtung: Adapter nur kompatibel
mit original HAIMER Tool Dynamic
Auswuchtmaschinen

— YBenuyeHHbI Ans nyyweil JOCTynHO-
cTm

— MUKPOHHO TOYHbINA 3aXWUM ANS Hau-
BbICLLEI TOYHOCTM M CTabUALHOCTU
M3MEPEHNI

— lpocras 3ameHa agantepa bnaroaaps
KOMMAKTHO KOHCTPYKLMN

BHumanue: banaHcMpoBOYHbIA afantep
COBMECTMM TOJbKO C 621aHCUPOBOYHBI-
M1 MawwmrHamu pupmbl HAIMER

BanancupoBoyHbiii agantep HSK ¢ aBTOMaTu4yeckuM 3aXMMOM — YBEJIMYEHHbIi

Bestell-Nr./Homep 3akaza

fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca

Hohe H/Beicora H [mm)]

80.201.E32.02 HSK-A/C/E 32; HSKB/D/F 40 57
80.201.E40.02 HSK-A/C/E 40; HSK-B/D/F 50 57
80.201.E50.02 HSK-A/C/E 50; HSK-B/D/F 63 57
80.201.E63.02 HSK-A/C/E 63; HSK-B/D/F 80 57

Weitere Adapter auf Anfrage erhéltlich//ipyrue agantepsi moryt 6biTe npeanoxers Bam no sanpocy

WUCHTADAPTER ROLLOMATIC

BEAJTAHCUPOBOYHbBIN ADANTEP ROLLOMATIC

<

— Erhohte Version fiir bessere Zu-
ganglichkeit

— pm-genaue Spannung fiir hochste
Mess- und Wiederholgenauigkeit

— Einfaches Austauschen durch kom-
pakte Bauweise

— YBennyeHHbIi ans nyyweii AOCTYMHO-

(917

— MWKPOHHO TOYHBbI 3aXWUM Ansi Hau-

BbICLLE/ TOYHOCTM 1 CTAOUBHOCTH
13MepeHuit

— [pocras 3ameHa agantepa 6naroaaps

KOMMAKTHOI KOHCTPYKLMN

Achtung: Adapter nur kompatibel
mit original HAIMER Tool Dynamic
Auswuchtmaschinen

BHumanue: banaHcupoBOYHBbIA afantep
COBMECTUM TOJIbKO C 6a/1aHCHPOBOYHbI-
M1 MawwmrHamu pupmsl HAIMER

Wuchtadapter Rollomatic PerfectArbor mit automatischem Spannsystem
BanancuposoyHbiii apantep Rollomatic PerfectArbor ¢ aBTomatuyeckum 3axmmom
Bestell-Nr./Homep 3akaza fiir KegelgroBen/ans pazmepa koxyca Hohe H/Beicora H [mm)]

80.201.R025.00 RO25 - 20 57
80.201.R025.01 RO25 - 25 57

Weitere Adapter auf Anfrage erhéltlich//Zpyrve agantepsi moryt Gbits npeanoxers Bam no 3anpocy

Technische Anderungen vorbehalten/Mei ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme uavererns
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HAIMER.

WUCHTADAPTER SK/BT/CAT/BBT/CAPTO/KM/KM4X
BAJTAHCUPOBOYHbBIN AOANTEP SK/BT/CAT/BBT/CAPTO/KM/KM4X

— pm-genaue Spannung fiir hochste  — MUKPOHHO TOYHBIN 3aXUM [/is Hau-
Mess- und Wiederholgenauigkeit BbICLUEI TOYHOCTU 1 CTABUILHOCTM
- Einfaches Austauschen durch 13mepeHuii
kompakte Bauweise — Mpocras 3ameHa agantepa Gnaro-
[apsi KOMMAKTHOW KOHCTPYKLMM
I
\ 4‘* Achtung: Adapter nur kompatibel
mit original HAIMER Tool Dynamic
Auswuchtmaschinen

BHumanwe: BanaHcupoBouHbIN anan-
TEP COBMECTUM TOJIbKO C BanaHcmpo-
BOYHbIMK MawvHamu dupmbl HAIMER

SK/BT/CAT/BBT Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem
SK/BT/CAT GanaHCMpOBO4HbIN aganTep C aBTOMAaTM4ECKOM CUCTEMOM 3aXnUMa

Bestell-Nr./Homep 3akasa

fiir KegelgroBen/ans pazmepa konyca fiir Anzugsbolzen/ans wrpeeeneit Hohe H/Beicota H [mm)]

80.201.330.01 SK30/BT30/BBT30" Gewinde/pessta M12 0
80.201.330.01.IN CAT30 Gewinde/pessfa 1/2"-13 0
80.201.330.02 SK30 DIN 69872; I1SO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC 0
80.201.330.02 BT30/BBT30" MAS 30°/45°/90°; ISO 7388-3, Form/Tun JD/JF 0
80.201.330.04 SK30 1SO 73883, Form/Tvn UF/UD/UC 0
80.201.140.01 SK40 DIN 2080 Gewinde/pess6a M16 0
80.201.340.01 SK40/BT40/BBT40" Gewinde/pess6a M16 0
80.201.340.01.IN CAT40 Gewinde/pessta 5/8™11 0
80.201.340.02 SK40 DIN 69872; I1SO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC 0
80.201.340.02 BT40/BBT40" JIS B6339 0
80.201.340.04 SK40 1SO 7388-3, Form/Tun UF/UD/UC 0
80.201.340.06 BT40 MAS 30°/45°/90°; ISO 7388-3, Form/Tun JD/JF 0
80.201.150.01 SK50 DIN 2080 Gewinde/pess6a M24 0
80.201.350.01 SK50/BT50/BBT50" Gewinde/pessta M24 0
80.201.350.01.IN CAT50 Gewinde/pess6a 1"-8 0
80.201.350.02 SK50 DIN 69872; I1SO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC 0
80.201.350.02 BT50/BBT50" JIS B6339 0
80.201.350.04 SK50 1SO 73883, Form/Tun UF/UD/UC 0
80.201.350.06 BT50/BBT50" MAS 30°/45°/90°; ISO 7388-3, Form/Tun JD/ JF 0

Wuchtadapter Capto mit automatischem Spannsystem/ Banancupoeounbiii agantep Capto ¢ asToMaTH4ecKoi CMCTEMOI 3axMMa

Bestell-Nr./Homep 3akaza fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca Hdhe H/Bbicota H [mm]

80.201.C3.00 Capto C3 7
80.201.C4.00 Capto C4 7
80.201.C5.00 Capto C5 7
80.201.C6.00 Capto C6 7
80.201.C8.00 Capto C8 7
80.201.C10.00 Capto C10 7

Wuchtadapter KM mit automatischem Spannsystem/BanaxcupogouHbiii agantep KM ¢ asToMaTyeckoi cuctemoii 3axnuma

Bestell-Nr./Homep 3akasza fiir KegelgroBen/nns pasmepa konyca Hohe H/Buicota H [mm]

80.201.KM40.01 KM40 7
80.201.KM50.01 KM50 7
80.201.KM63.01 KM63 7
80.201.KM80.01 KM80 7

80.201.KM100.01 KM100 30
80.201.KM125.00 KM125 (auf Anfrage/=ro aanpocy)

Wuchtadapter KM4X mit automatischem Spannsystem/Banascupogoutbiii agantep KM4X ¢ asToMaTU4ecKoi cMcTeMoii 3axnuma

Bestell-Nr./Homep 3akaza fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca Hohe H/Bbicota H [mm]
80.201.KM63.4X KM4X 63 7
80.201.KM100.4X KM4X 100 30

1) BBT: auch geeignet fiir BIG-Plus/npumernmo ans BIG-Plus
Weitere Adapter auf Anfrage erhéltlich//ipyrue ananteps: moryt 6sime npeanoxers Bam no sanpocy

Technische Anderungen vorbehalten
Mbl ocTasnsem 3a C060Mv NPaBo Ha TeXHN4eckne N3MeHeHns
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HAIMER.

HSM WUCHTADAPTER (MANUELL)
BAJTAHCVUPOBOYHbBIN AOANTEP HSM (PYYHOWN 3AXUM)

(=)
—34§
E|
20 H 34
Manueller Wuchtadapter mit Hiilsenspanndorn fiir BanaHcMpoBOYHbIV aaanTep ¢ 3aXWMHbIM JOPHOM CO CTEPXXHEM KpenneHus
Innendurchmesser mit einer Bohrung von @ 15 bis @ 100 mm LSS BHYTPEHHero gnameTpa oteepctus ot 15 4o 100 MM, pyyHoi 3aXum
- Spannbereich-0,3 / + 0,5 mm — [inanasox 3axuma -0,3/+0,5 Mm
— Exakte zentrische Spannung fiir hochste Wiederholbarkeit — TOYHBIA LIEHTPUYECKMIA 33XMM NS MaKCUMabHOI OBTOPSEMOCTH
- Feingewuchtet auf <1 g-mm — ToyHasi GanaHcypoBka o < 1 rMm
— Individuell einsetzbar — WHavBuayanbHoe npuMeHeHne
Achtung: Buumanue:
Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic BanaHcMpoBOYHbIN afanTep COBMECTUM TONKO C HanaHCUPOBOYHBIMU MalLK-
Auswuchtmaschinen Hamu dmpmsl HAIMER

HSM Wuchtadapter mit manuellem Spannsystem/BanaxcupoBoytbiii agantep HSM ¢ py4Hbiv 3axumom 80.201.HSM00.00
HSM 00 Spannbereich/[inanasou 3axuma 15-20 mm
Bestell-Nr./Homep 3aka3a Spannsatz/3axumHoii Ha6op | Bohrung/Oteepctue @ D - 0,3 /+ 0,5 mm | Hohe H/BuicotaH | Spannlidnge/3axumnas anvxa

80.201.HSZ00.15 15,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.15.5 15,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.16 16,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.16.5 16,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.17 17,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.17.5 17,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.18 18,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.18.5 18,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.19 19,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.19.5 19,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.20 20,0 100 mm 34

Die HSM Wuchtadapter (manuell) sind auch fiir @ 20 mm - 100 mm erhaltlich (auf Anfrage)
BanatcupoBoyHblii anantep HSM (pyyHoii 3axum) Takxe MoXeT ObiTb npeasioxet ans anametpa 20 mM-100 MM (no 3anpocy)

Es wird jeweils ein Wuchtdorn und eine Spannzange benétigt/ Technische Anderungen vorbehalten
Jinsl npumeHeHns HeoXoaMM 0fnH BanaHcPOBOYHBIN AOPH 1 OHA 3aXVMHAs LaHra Mt ocrasnsiem 3a co00/f paBo Ha TEXHUYECKNE UIMEHEHNS

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenepon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com
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HAIMER.

HSA WUCHTADAPTER (AUTOMATIK)
BATAHCUPOBOYHbBIN ADANTEP HSA (ABTOMATUYECKUIN 3AXNM)

—

—
1

W — s
i E

(20)
1
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20 H 34
Automatischer Wuchtadapter mit Hiilsenspanndorn fiir BanaHcMpoBOYHbIV aaanTep ¢ 3aXWMHbIM JOPHOM CO CTEPXXHEM KpenneHus
Innendurchmesser mit einer Bohrung von @ 15 bis @ 100 mm LSS BHYTPEHHero guametpa oteepctus ot 15 go 100 Mm, aBTomaTuyeckmii
3aXuUm
- Spannbereich-0,3 / + 0,5 mm — [inanasox 3axuma -0,3/+0,5 Mm
- Exakte zentrische Spannung fiir hochste Wiederholbarkeit — TOYHbIA LEEHTPUYECKMIA 3aXIUM AN MaKCUMATBHOI NOBTOPSEMOCTH
— Feingewuchtet auf <1 g-mm — TouHas 6anaHcuposka go < 1 vm
— Individuell einsetzbar — VIHavBuayansHoe npumMeHerne
Achtung: BHumaHue:
Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic BanaHcMpoBOYHbI afanTep COBMECTUM TONKO C HanaHCUPOBOYHBIMM MaLLK-
Auswuchtmaschinen Hamu dupmsl HAIMER

HSA Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem/BanancupoBouHblii agantep HSA ¢ aBTomatuyeckoii cuctemoii saxuma 80.201.HSA00.00
HSA 00 Spannbereich/[lnanasou saxuma 15-20 mm
Bestell-Nr./Homep 3aka3a Spannsatz/3axumHoii Ha6op | Bohrung/Oteepctue @ D - 0,3 /+ 0,5 mm | Hohe H/BuicotaH | Spannliange/3axumHas anvHa

80.201.HSZ00.15 15,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.15.5 15,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.16 16,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.16.5 16,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.17 17,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.17.5 17,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.18 18,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.18.5 18,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.19 19,0 100 mm 34
80.201.HSZ00.19.5 19,5 100 mm 34
80.201.HSZ00.20 20,0 100 mm 34

Die HSA Wuchtadapter (automatik) sind auch fiir @ 20 mm - 100 mm erhéltlich (auf Anfrage)
BanaxcupoBoyHblii anantep HSA (aBTomaTvyeckuii 3axinm) Take MOXET ObiTb npeaioxeH ans avametpa 20 Mm-100 MM (no 3anpocy)

Es wird jeweils ein Wuchtdorn und eine Spannzange benétigt/ Technische Anderungen vorbehalten
Jinsl npumeHeHns HeoXoaMM 0fnH BanaHcPOBOYHBIN AOPH 1 OHA 3aXVMHAs LaHra Mt ocrasnsiem 3a co00/f paBo Ha TEXHUYECKNE UIMEHEHNS
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HAIMER.

HG-WUCHTADAPTER
BAJTAHCUPOBOYHbBIN AOANTEP HG

HG-Wuchtadapter/HG 6anancuposounsit anantep (HGO1,/02/03/04)

HG-Spannzange/HG uatra
(HG01/02/03/04)

|

Achtung: Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic Auswuchtmaschinen
BHuMaHue: BanaHcupoBOuHbIii aganTep COBMECTUM TONbKO C 6anaHCUPOBOYHLIMU MaLLMHAMM
dupmsl HAIMER

20 H Bajonettverschluss/baiionetHbii 3axnm

Wuchtadapter fiir Schaftwerkzeuge BanaHcupoBOoYHbIi aganTep ANS XBOCTOBbIX MHCTPYMEHTOB

— Zum effizienten und automatischen Spannen von Schaftwerkzeugen — [Ing 3 dHeKTUBHOrO M aBTOMATUYECKOr0 3aX1MMa XBOCTOBbIX MHCTPYMEHTOB
— Fiir zylindrische Schafte bis Toleranz h8 — [Ing uMaMHApMYecKUX XBOCTOBMKOB 10 knacca h8

— Auf Sonderanfrage bis 40 mm Schaftdurchmesser lieferbar — Mo 3anpocy o 40 Mm JuameTpa XBOCTOBKKA

Wuchtadapter mit auswechselbaren Hochgenauigkeits-Spannzangen (HG) ~ banaHcupoBoyHbI afantep €O CMEHHbIMU NPeLn3nonHbIMK LaHramu (HG)
und automatischer Spannung. Von nun an spannen Sie Ihre Schaftwerk- 1 aBTOMATUYECKUM 3aXUMOM. Tenepb Bbl MOXETE 3aXUMaTb XBOCTOBOM UH-
zeuge direkt in einem Wuchtadapter ohne weiteres Zubehor. CTPYMEHT B 6anaHcMpoBOYHOM apantepe 6e3 AONONHUTENbHOH OCHACTKM.

HG-Adapter/ALANTEP HG Spannzange/Liaura Spannbereich D/zaxumuoit gnanason D | Hohe H/Bbicota H [mm]
Bestell-Nr./Homep 3akaza Bestell-Nr./Homep 3akaza

I [ M_

80.201.HG01.00 80.201.HG01.02 2 mm
80.201.HG01.02.5 2,5 mm 80
80.201.HG01.03 3 mm 80
80.201.HG01.03.5 3,5mm 80
80.201.HGO01.04 4 mm 80
80.201.HG01.04.5 4,5 mm 80
80.201.HGO01.05 5 mm 80
80.201.HG01.05.5 5,5 mm 80
80.201.HG01.05.6 5,6 mm 80
80.201.HG01.06 6 mm 80
80.201.HG01.06.3 6,3 mm 80
80.201.HG01.07 7 mm 80
80.201.HG01.07.1 7,1 mm 80
80.201.HG01.08 8 mm 80
80.201.HG01.09 9 mm 80
80.201.HG01.09.25 9,25 mm
__—
80.201.HG02.00 80.201.HG02.10 10 mm
80.201.HG02.11 11 mm 80
80.201.HG02.12 12 mm 80
80.201.HG02.12.5 12,5 mm 80
80.201.HG02.13 13 mm 80
80.201.HG02.14 14 mm
_—
80.201.HG03.00 80.201.HG03.16 16 mm
80.201.HGO03.18 18 mm 80
80.201.HG03.20 20 mm
__—
80.201.HG04.00 80.201.HG04.20 20 mm
80.201.HG04.22 22 mm 100
80.201.HG04.25 25 mm 100
80.201.HG04.27 27 mm 100
80.201.HG04.30 30 mm 100
80.201.HG04.32 32 mm 100

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha Texwmdeckie uaverenns
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HAIMER.

WUCHTDORNE
BEAJTAHCUPOBOYHbIE JOPHbI

@D

g
o)
— )

— Zum Auswuchten von Werkzeugen mit zylindrischer Bohrung [lns 6anaHcUpOBKN UHCTPYMEHTA C LMANHAPUYECKUM OTBEPCTUEM
— Exakte zentrische Spannung fiir hochste Wiederholbarkeit — MPELN30HHbI 0CEBON 3aXMM

- Feingewuchtet auf <1 gmm TOYyHaa GanaHcmposka [0 < 1 rMm

- Individuell einsetzbar VHOMBUAYaNbHOE NPUMEHEHNe

Wuchtdorn Spannzange Spannbereich & D
BanaHcuMpoBOYHbIN AOPH Lianra [Anana3soH 3axuma & D
Bestell-Nr./Homep 3akasa Bestell-Nr./Homep 3akaza
e S
80. 250 A63.070 80.250.07.25 & 25-25,5
80.250.07.26 & 26-26,5 100
80.250.07.28 & 28-28,5 100
80.250.07.30 & 30-30,5 100
80.250.07.32 & 32-32,5 100
80.250.07.34 & 34-345
—_—
80. 250 A63.080 80.250.08.35 & 35-35,5
80.250.08.36 & 36-36,5 100
80.250.08.38 & 38-38,5 100
80.250.08.40 & 40-40,5 100
80.250.08.42 @ 42-42.5 100
80.250.08.44 @ 44-445
—_—
80. 250 A63.090 80.250.09.45 & 45-45,5
80.250.09.48 & 48-48,5 125
80.250.09.50 & 50-50,5 125
80.250.09.52 & 52-52,5 125
80.250.09.54 @ 54-54,5
—_—
80. 250 A63.100 80.250.10.55 & 55-55,5
80.250.10.58 & 58-58,5 135
80.250.10.60 & 60-60,5 135
80.250.10.62 2 62-62,5 135
80.250.10.64 & 64-64,5 135
80.250.10.65 & 65-65,5 135

Es wird jeweils ein Wuchtdorn und eine Spannzange bendtigt
Jng npumeneHns Heobxoaum 0AMH 6anaHcMPOBOYHbI JOPH U OAHA LaHra

Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocTaBnsem 3a coboii paBo Ha TeXHN4eckne N3MeHeHns
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HAIMER.

AUSWUCHTRINGE
BAJTAHCUPOBOYHbIE KOJTbLLA

5 mm
+0.14
@A +0.10

Zum Feinwuchten von allen Werkzeugaufnahmen mit zylindrischem [ing TouHOI 6anaHCUPOBKY BCEX OMPABOK C LUAMHAPUYECKM BHELLIHUM JKa-
AuBendurchmesser (& A). METPOM (auam. A).

Die Auswuchtringe tragen selbst eine genau definierte Unwucht. Sie wer-  BanaHcupoBoyHbie KosbLia MMEIOT 0npeeneHHblii COOCTBEHHI aucoanaHxc.
den so gedreht, dass die Unwucht der Werkzeugaufnahme genau ausge-  OHu N0BOpaYnBaoTCS B TaKOE MOSIOXEHNE, YTOOLI KOMMEHCUPOBANCS AUcOanaHc

glichen wird. Es werden immer 2 Ringe pro Auswuchtebene benétigt. VHCTPYMEHTa/IbHOI OnpaBku. Ha 0aHO CeveHIe KOPPEKLMM BCEraa HyXHbI 2
— Schnell und prazise auswuchten KONbLA.
- Keine Beschadigung des Futters — BbicTpas v ToyHas GanaHcupoBka
— Beliebig oft wiederholbar — He noBpexpaetcs nepxaska
- Einfache Fixierung mit Klemmschraube — TMpovenypy MOXHO NOBTOPSTH Tak YacTo, kak 310 HEOOX0AMMO
- Passend fiir alle Fabrikate — [lpocTas pukcaums ¢ NOMOLLLI0 32KUMHOTO BUHTA
— Die Auswuchtmaschine bestimmt die Position der Ringe — [loaxopsT ansi onpaBoK BCEX BUAOB
— Lieferumfang: 2 Auswuchtringe mit Klemmschrauben — banaHc1poBoYHblil CTaHOK ONpe/enseT nosioxeHne Konew,
ohne Innensechskantschliissel — TMocragka: 2 6anaHCMPOBOYHBIX KOMbLIA C 3AXKUMHBIMM BUHTaMK 0e3 LecTU-

FPAHHOro KIKoHa

Unwucht ¥ | Drehzahl Unwucht ! | Drehzahl
Duc6anauc!! | rpm [1/min] Auc6ananc!! | rpm [1/min]

Bestell-Nr./H’ 3akaza 79.350.15 9 g-mm max. 55.000 Bestell-Nr./H’ 3akaza 79.350.56 100 g'mm  max. 30.000
79.350.16 16 11 g'mm max. 55.000 79.350.58 58 106 g'mm  max. 30.000
79.350.17 17 12 gomm max. 55.000 79.350.60 60 110 ggmm  max. 25.000
79.350.19 19 16 gmm max. 55.000 79.350.62 62 120 ggmm  max. 25.000
79.350.20 20 17 gmm max. 55.000 79.350.63 63 123 gmm  max. 25.000
79.350.22 22 20 g-mm max. 55.000 79.350.64 64 126 ggmm  max. 25.000
79.350.24 24 27 g'mm max. 55.000 79.350.65 65 129 g¢gmm  max. 25.000
79.350.25 25 32 g'mm max. 55.000 79.350.66 66 120 gomm  max. 25.000
79.350.26 26 33 g:mm max. 50.000 79.350.68 68 135 g:-mm  max. 25.000
79.350.27 27 33 g'mm max. 50.000 79.350.70 70 145 gmm  max. 25.000
79.350.28 28 40 g-mm max. 50.000 79.350.72 72 152 g-mm  max. 25.000
79.350.30 30 45 g:-mm max. 45.000 79.350.74 74 160 g'mm  max. 25.000
79.350.32 32 36 g'mm max. 45.000 79.350.76 76 168 gomm  max. 20.000
79.350.34 34 40 g:'mm max. 40.000 79.350.78 78 178 ggmm  max. 20.000
79.350.35 35 48 g:-mm max. 40.000 79.350.80 80 186 g'mm  max. 20.000
79.350.36 36 47 g:-mm max. 40.000 79.350.82 82 199 g¢gmm  max. 20.000
79.350.38 38 53 gmm max. 35.000 79.350.84 84 215g:mm  max. 20.000
79.350.40 40 57 g:-mm max. 35.000 79.350.86 86 224 g-mm  max. 20.000
79.350.42 42 65 g:-mm max. 35.000 79.350.87 87 225 g'mm  max. 20.000
79.350.43 43 65 g-mm max. 35.000 79.350.88 88 226 gmm  max. 20.000
79.350.44 44 68 g:mm max. 35.000 79.350.89 89 231 ggmm  max. 20.000
79.350.46 46 75 g:mm max. 35.000 79.350.90 90 237 ggmm  max. 20.000
79.350.48 48 81 g-mm max. 30.000 79.350.92 92 247 gomm  max. 20.000
79.350.50 50 87 g:-mm max. 30.000 79.350.94 94 253 g'mm  max. 20.000
79.350.52 52 94 g-mm max. 30.000 79.350.96 96 267 g-mm  max. 20.000
79.350.53 53 86 g:'mm max. 30.000 79.350.98 98 277 gmm  max. 20.000
79.350.54 54 91 g:-mm max. 30.000 79.350.100 100 285 g:mm  max. 15.000
79.350.55 55 94 g:-mm max. 30.000 79.350.125 125 295 g:-mm  max. 15.000
1) Unwucht g-mm sind Richtwerte, geringe Abweichungen méglich Technische Anderungen vorbehalten
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WUCHTSCHRAUBENSATZ

HABOP BAJTAHCUPOBOYHbIX BOJITOB

HAIMER.

Zum Feinwuchten von Werkzeugaufnahmen mit Wuchtgewinden M6
(z.B. Schrumpffutter von HAIMER).

Die Wuchtschrauben haben verschiedene Gewichte in einer feinen

Abstufung. Sie werden in die vorhandenen Wuchtgewinde des Fut-

ters gedreht, so dass ihr Gewicht die Unwucht des Futters aus-

gleicht.

— Sortiment mit 11 verschiedenen SchraubengréBen mit verschie-
denen Gewichten

— Die Schrauben werden bis auf den Grund des Gewindes gedreht
und festgezogen. Keine Schraubensicherung notwendig.

— Schnell und prazise auswuchten

- Keine Beschadigung der Werkzeugaufnahme

- Beliebig oft wiederholbar

- Passend fiir alle Fabrikate

- Die Auswuchtmaschine berechnet das bendtigte Gewicht
(z.B. HAIMER TOOL DYNAMIC)

- Lieferumfang: Kassette mit 11 x 10 Wuchtschrauben, Schrauben-

dreher

[ins To4HOI GanaHCMPOBKM BCEX OMPABOK, UMEIOLLMX BanaHCUPOBOYHLIE OTBEP-
ctust ¢ pe3bboii M6 (Hanpumep, TepmonarpoHsl ot HAIMER).

BonTbl MEIOT Pa3nnyHbIi BEC C TOYHOM rpanyMpoBKoiA. OHY BKPY4MBaKOTCS

B pe3b0y 15 HanaHCUpOBKM Ha OMPaBKe Tak, YT0ObI MX BEC KOMMEHCUPOBA

[nvchanaHc onpasku.

— Habop coctouT 13 11 601TOB pa3nnyHOro pa3mepa u Beca

— BonTbl BKpY4MBAIOTCS 110 OCHOBAHMSI Pe3b0bl 1 3aTSrvBaIOTCS

— Hukakas pononHutenbHas ¢pukcauns 601ToB He TpedyeTes

— bbicTpas 1 TouHas GanaHcupoBka

— He nospexpaaetcs onpaska

— [lpouenypy MOXHO NOBTOPSITL Tak 4aCTO, kak 3T0 HE0OX0AUMO

— [logxomuT Ans oNpaBoK BCEX MapoK

— banaHcMpoBOYHbIN CTAHOK ONpeensieT HeobXoauMbIil BeC H0NTOB
(Hanpumep, HAIMER TOOL DYNAMIC)

— MMocraska: kopobka ¢ 11 x 10 6anaHcUPOBOYHLIMM BONITaMK, OTBEPTKOIA

Wuchtschraubensatz/Ha6op 6anaHcupoBouHbIx 60nToB Bestell-Nr./Homep 3akasa

80.203.00
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